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PL

1. podstawa

2. stolik roboczy

3. wkfad stolika roboczego

4. plyta oporowa stolika

5. przediuzenie stolika

6. zacisk stolika

7. glowica tnaca

8. $ruba obrotu glowicy

9. $ruba pochylenia glowicy

10. blokada wrzeciona

11. nieruchoma ostona pity tarczowej
12. pita tarczowa

13. ruchoma ostona pity tarczowej
14. kréciec odciagu pytu

15. woreczek na pyt

16. wiacznik elektryczny

17. blokada wigcznika

18. wigcznik wskaznika laserowego
19. otwor $wiatta lasera

20. rekojesc¢ transportowa

UA

1. basa

2. pobouuii cTin

3. BcTaBka poboyoro cTony

4. onopHa nnuTa ctony

5. po3LLMpeHHs cTomy

6. 3aTuckay Ans ctony

7. pixyya ronoska

8. rBUHT 06epTaHHs ronoekm

9. FBUHT Haxuny ronoeKku

10. GriokyBaHHs LINKHAENS

11. cikCOBaHMIA 3aXMCHMIA KOXKYX LIMPKY-
NAPHOI NNMKN

12. umpkynspHa nunka

13. PyXOMUA 3aXUCHUI KOXYX LIMPKY-
NAPHOI NNNKK

14. po3'em NS NUNOBNOBNEHHS
15. nuno3bipHuK

16. enexTpU4HKIA BUMMKaY

17. BriokyBaHHs nepemukaya
18. nepemmkay nasepHol ykaski
19. oTBIp ANS Na3epHoro caitna
20. pyyka ANS TPaHCMIOPTYBaHHS

SK

1. zakladia

2. pracovny stol

3. vlozka pracovného stola

4. podperna doska stola

5. rozsirenie stola

6. stolova svorka

7. rezna hlava

8. skrutka na otacanie hlavy

9. skrutka na naklonenie hlavy
10. aretécia vretena

11. pevny kryt kotacovej pily
12. kotticova pila

13. pohyblivy kryt koticovej pily
14. konektor na odsavanie prachu
15. vrecko na prach

16. elektricky spina¢

17. zamok spinaca

18. laserovy ukazovatko

19. otvor pre laserové svetlo
20. prepravna rukovat
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1. base

2. work table

3. work table insert

4. table support plate

5. table extension

6. table clamp

7. cutting head

8. head rotation screw

9. head tilt screw

10. spindle lock

11. fixed circular saw guard
12. circular saw

13. movable circular saw guard
14. dust extraction connector
15. dust bag

16. electric switch

17. switch lock

18. laser pointer switch

19. laser light hole

20. transport handle

LT

1. bazé

2. darbo stalas

3. darbo stalo jdéklas

4. stalo atraminé ploksté

5. stalo prailginimas

6. stalo spaustukas

7. pjovimo galvuté

8. galvutés sukimo varztas

9. galvutés pakreipimo varztas
10. veleno uzraktas

11. fiksuotas diskinio pjiklo apsauginis
dangtis

12. diskinis pjtklas

13. judinamas diskinio pjuklo apsauginis
dangtis

14. dulkiy i8traukimo jungtis
15. dulkiy maielis

16. elektros jungiklis

17. jungiklio uzraktas

18. lazerinio Zymeklio jungiklis
19. lazerio $viesos skylé

20. transportavimo rankena

HU

1. alap

2. munkaasztal

3. munkaasztal betét

4. asztaltarté lemez

5. asztalbévitmény

6. asztali szorito

7. vagofej

8. fej forgatécsavar

9. fejddntési csavar

10. tengelyretesz

11. régzitett korfirészveds
12. korfiirész

13. mozgathatd kérflirészvédd
14. porelszivd csatlakozd
15. porzsak

16. elektromos kapcsold
17. kapcsol6zar

18. lézermutato kapcsold
19. lézerfény lyuk

20. szallitéfogantyu
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DE

1. Basis

2. Arbeitstisch

3. Arbeitstischeinsatz

4, Tischstlitzplatte

5. Tabellenerweiterung

6. Tischklemme

7. Schneidkopf

8. Kopfdrehschraube

9. Kopfneigungsschraube

10. Spindelarretierung

11. Fester Schutz fiir Kreissagen
12. Kreissage

13. Beweglicher Kreissagenschutz
14. Staubabsauganschluss

15. Staubbeutel

16. elektrischer Schalter

17. Schalterverriegelung

18. Laserpointer-Schalter

19. Laserlichtloch

20. Transportgriff

Lv

1. baze

2. darba galds

3. darba galda ieliktnis

4. galda atbalsta plaksne

5. galda pagarinajums

6. galda skava

7. grieSanas galvina

8. galvas rotacijas skrive

9. galvas slipuma skriive

10. varpstas blokéSana

11. fikséts rinkveida zaga aizsargs
12. rinkveida zagis

13. parvietojams rinkveida zaga aizsargs
14. puteklu nosiikSanas savienotajs
15. puteklu maisin

16. elektriskais sledzis

17. sledza blokésana

18. lazera raditaja sledzis

19. lazera gaismas caurums

20. transporté$anas rokturis

RO

1. baza

2. masa de lucru

3. insertie masa de lucru

4. placa de sustinere a mesei

5. extensie de masa

6. clema de masa

7. cap de taiere

8. surub de rotatie a capului

9. surub de inclinare a capului

10. blocarea axului

11. protectie fixé pentru ferastréu circular
12. ferastrau circular

13. apdratoare mobild pentru ferdstrdu
circular

14. conector de extractie a prafului
15. sac de praf

16. intrerupator electric

17. blocare comutator

18. comutator indicator laser

19. gaura pentru lumina laser

20. maner de transport

O R Y G |

RU

1. 6asa

2. pabouuii cton

3. BCTaBKa Ans paBoyero cTona

4. onopHas NnacTuHa crona

5. pacwumpeHme Tabnuubl

6. HacTOMbHbIN 3aXIM

7. pexyLuas ronoska

8. BUHT BpaLLieHVs ronoBKy

9. BUHT HaKroHa ronoBkv

10. Gnok1poBka LNuHAens

11. HeNOABWXHBIA 3aLLUTHBII KOXYX ANs
LMPKYNSiPHOI Mkl

12. uMpKynsipHasi nuna

13. NOABWKHBIA 3aLUMTHBIA KOXYX Ans
LMpKyNsipHO Mnrbl

14. coeanHuTenb ANs nbineyaaneHus
15. NbiNe3aLLUTHBII MeLLOoK

16. aneKTpu4eckuil BbIkNiovaTens

17. 3amok-nepekniodaTens

18. nepekntoyatenb NasepHoit ykasku
19. oTBEpCTUE ANS Na3epHOTo CBETa
20. TPaHCMOPTUPOBOYHas pyyka

cz

1. zékladna

2. pracovni stiil

3. vlozka pracovniho stolu

4. podpémé deska stolu

5. rozsifeni stolu

6. stolni svorka

7. fezné hlava

8. Sroub pro otaceni hlavy

9. $roub pro naklonéni hlavy

10. aretace vietena

11. pevny kryt kotouové pily
12. kotoucova pila

13. pohyblivy kryt kotoucové pily
14. konektor pro odséavani prachu
15. prachovy sacek

16. elektricky spinaé

17. zamek spinace

18. laserovy ukazovatko

19. otvor pro laserové svétlo

20. prepravni rukojet

ES

1. base

2. mesa de trabajo

3. Inserto de mesa de trabajo

4. placa de soporte de mesa

5. extension de la tabla

6. abrazadera de mesa

7. cabezal de corte

8. tornillo de rotacion de la cabeza
9. tornillo de inclinacion de la cabeza
10. blogueo del husillo

11. protector fijo de sierra circular
12. sierra circular

13. protector de sierra circular mévil
14. Conector de extraccion de polvo
15. bolsa para el polvo

16. interruptor eléctrico

17. bloqueo del interruptor

18. interruptor de puntero laser

19. agujero de luz laser

20. asa de transporte
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FR

1. base

2. table de travail

3. Insertion de la table de travail

4. Plaque de support de table

5. extension de table

6. Pince de table

7. téte de coupe

8. Vis de rotation de la téte

9. vis d'inclinaison de la téte

10. Blocage de I'axe

11. Protection fixe pour scie circulaire
12. scie circulaire

13. Protection mobile pour scie circulaire
14. Connecteur d'aspiration de poussiére
15. Sac a poussiére

16. interrupteur électrique

17. Verrouillage par interrupteur

18. Interrupteur de pointeur laser

19. Trou pour la lumiere laser

20. poignée de transport

BG

1. basa

2. pabotHa Maca

3. Bnoxka 3a paboTHa Maca

4. onopHa nnova 3a Maca

5. paswwmpenue Ha Macata

6. ckoba 3a maca

7. pexelya rmasa

8. BUHT 32 BbpTEHE Ha rMaBara

9. BUHT 32 HakMnaHsiHe Ha rnaBara

10. 3akmniouBaHe Ha WNUHAena

11. HenoaBWXeH NpeanasuTen 3a LMpKynsp
12. umpkynsip

13. noaBwKeH npesnasuTen 3a LMpkynsp
14. KOHeKTOp 3a npaxoynassHe

15. TopGuyka 3a npax

16. enekTpuyecki npeskntoyBaTen

17. 3akntoyBaHe Ha npesknioYBaTens
18. NPEeBKYBaTen 3a nasepHa nokasanka
19. oTBOp 3a Na3epHa CBETNMHA

20. IDbXKa 32 TDAHCTODTUDAHE

I N _S

IT

1. base

2. tavolo da lavoro

3. inserto tavolo da lavoro

4. piastra di supporto del tavolo

5. estensione del tavolo

6. morsetto da tavolo

7. testa di taglio

8. vite di rotazione della testa

9. vite di inclinazione della testa

10. blocco del mandrino

11. protezione fissa per sega circolare
12. sega circolare

13. protezione mobile per sega circolare
14. connettore di aspirazione della polvere
15. sacchetto antipolvere

16. interruttore elettrico

17. blocco interruttore

18. interruttore puntatore laser

19. foro luce laser

20. maniglia di trasporto

PT

1. base

2. mesa de trabalho

3. inser¢do de mesa de trabalho
4. placa de suporte da mesa

5. extenséo da tabela

6. bragadeira de mesa

7. cabega de corte

8. parafuso de rotagéo da cabega
9. parafuso de inclinagao da cabega
10. blogueio do fuso

11. guarda de lamina circular fixa
12. serra circular

13. guarda de serra circular movel
14. porta de extragdo de poeira
15. saco de pd

16. interruptor elétrico

17. fechadura de interruptor

18. interruptor apontador laser

19. furo de luz laser

20. alavanca de transporte

T R UK C J A
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1. basis

2. werktafel

3. Werktafelinvoeging

4. Tafelsteunplaat

5. tabeluitbreiding

6. tafelklem

7. snijkop

8. koprotatieschroef

9. kopkantelschroef

10. Spindelvergrendeling

11. Vaste beschermkap voor cirkelzaag
12. cirkelzaag

13. Beweegbare cirkelzaagbescherming
14. Stofafzuigconnector

15. stofzak

16. elektrische schakelaar

17. schakelaarvergrendeling

18. schakelaar voor laserpointer

19. laserlichtgat

20. transportgreep

HR

1. baza

2. radni stol

3. umetak za radni stol

4. ploca za potporu stola

5. prodirenje stola

6. stezaljka za stol

7.rezna glava

8. vijak za rotaciju glave

9. vijak za nagib glave

10. blokada vretena

11. fiksni 8titnik kruzne pile

12. kruzna pila

13. pomicni &titnik kruZne pile

14. prikljucak za usisavanje prasine
15. vrecica za prasinu

16. elektricni prekidac

17. blokada prekidaca

18. prekidac laserskog pokazivaca
19. rupa za lasersko svjetlo

20. rucka za noSenie
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GR

1. Bdon

2. Tpaméd) epyaciog

3. évBeTo TpaTTEI0U EPYaTiag

4. haka otpIgng TpameCiod

5. emékTaon Tpamediol

6. oIykTrpag TpaTeioU

7. keQaAr kotrrg

8. Bida mepIoTPOPAG KEPAATG

9. Bida kAiong keaArg

10. kAeidwpa dgova

11. aT0BePO TIPOGTATEUTIKG KUKAIKOU TTpIovViol
12. KUKAIKO TTpIOVI

13. KIvT6 TIPOOTATEUTIKO KUKAIKOU TIpIOVIOU
14. avdeapog egaywyrg akovng

15. oakoUAa oKkévng

16. nAekTpIKOG BlakoTTNG

17. kheidapid SlakoTTTn

18. dlakdTrTngG deikn Aéigep

19. ot urdg Aéilep

20. Aapry petagopdg

AR
seldl )
Jaadl &gl Y
ol g gl ¥
Uyl eaiag ¢
Jsaall el &
PR ER
il 5 Y
Gl s 8 A
oA 8
Jaall i)
ol g e 5 1)
G e 1Y
o ka5 s i S5 )T
il Lt Jeage V€
Sl S 10
s gl 11
il i )
DA H2sa ik VA
ol e pndas Ne
Jill jade Yo



PL EN DE RU UA LT

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

Sl i
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Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3aLLUTY AblXaTemnbHbIX MyTew
KopucTyitrecs: 3axucToM AuxanbHIX Wisixis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpo$anas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpnolyoTIoINoTE AVATIVEUOTIKY TTPOCTaCia

LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb3oBaTbCS CPEACTBAMY 3aLLUTHI CryXa
Kopuctyiiteck 3acoGamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes drosibas lidzeklu

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznljon fiilvédot!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

Xpno1poTIOIAOTE TIG WTaOTTOEG
V3nonaBaiiTe cpepcTBa 3a 3alLuTa Ha criyxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

o) g el

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

HeobxoauMo nonb30BaTbest 3aLLMTHBIMYU NepyaTkam
Crii, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMI PyKaBILIAMUA
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznéljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
®opéoTe Ta yavTia TpooTaciog

VanonasaifTe 3auTHU pbKaBuLy

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice

A gl ol jlaall )

Wszystkie ostony i elementy bezpieczenstwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny.
All guards and safety devices must be properly secured before starting the machine.

Alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen vor der Inbetriebnahme der Maschine ordnungsgemaf befestigt sein.

I'Iepeq 3anyckom yCTpOI;ICTBa AOIMKHbI 6GbiTb NpaBUNbHO YCTAHOBNEHb! BCE 3aLLUTHBIE anCI’IOCOﬁJ’IeHMH n

npenoxpaHuTenbHble YCTPOIiCTBa.

Visi gaubtai ir saugumo elementai turi bt tinkamai pritvirtinti prie$ masinos jdiegima.

Visiem parsegiem un droSibas elementiem ir jabt pareizi nostiprinatiem pirms ierices iedarbinaSanas.
V&echny kryty a bezpecnostni prvky musi byt pfed spusténim stroje spravné pripevnény.

Vaetky kryty a iné bezpecnostné prvky musia byt pred spustenim zariadenia néleZite upevnené.
Minden fedél és biztonsagi elem megfelelden kell, hogy régzitve legyen a gép beinditasa el6t.

Toate apératorile si dispozitivele de sigurantd trebuie fixate corespunzator inainte de pornirea sculei.

Todos los resguardos y dispositivos de seguridad deben estar debidamente fijados antes de poner en marcha la méquina.

Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre correctement fixés avant la mise en service de la machine.
Tutte le protezioni e i dispositivi di sicurezza devono essere correttamente fissati prima della messa in funzione della

macchina.

Alle afschermingen en veiligheidsvoorzieningen moeten voor het opstarten van de machine goed zijn beveiligd.
‘OAa T TIPOGTATEUTIKG Katl €5TpTIATA AOPaAEiag TIPETTE! Vol eival OWOTG GUVapPoAoyNuéva TIpIV aTé evepyoTtoinon g

Hnxavig.

Bevkvt npesnaskin kanawv v enemeTy 3a 6esonacHocT Tpsibea Aa GbaaT NpaBiiHO 3akpenexy NPeay nyckaHe Ha

MalumHara.

Todas as protegdes e os dispositivos de seguranca devem estar corretamente fixados antes de ligar a maquina.
Sve zatite i sigurnosni elementi moraju biti pravilno ucvrsceni prije pokretanja stroja.

) 55 8 e S A jualic s ) ) asen i i
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Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTLCS 3ALUMTHBIMU O4KaMI
KopucTyiiTech 3axucHumu okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotpormoinoTe Ta yuoAid TpooTaaiag
M3nonasaiiTe 3alWuTHM ouuna

Usar dculos de protegdo

Koristite zastitne naocale

LSl U o3

L

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpudeckoii 6esonacHocTn
[pyruii knac enekTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas dro$ibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druha trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
Ae0Tepn TSN NAEKTPIKNAG aoPaAeiag

Bropw kac no enektpudecka besonacHoct
Seguranga elétrica de segunda classe
Drugi razred elektri¢ne sigurnosti
FEENIIEE R SR

Nie kfas¢ dioni w trakcie pracy

Do not put your hands on the tool during operation
Bei der Arbeit Hande nicht auflegen

He knaauTe pyki Bo Bpemsi paboTbl

He knapitb pyku nig yac pobotu

Nedéti delny veikimo metu

Nelieciet plaukstas $aja vieta ierices darbibas laika
Béhem prace nepokladejte ruce

Pocas prace nekladte dlari

Ne tegye ra a kezét mikodés kozben

Nu puneti méinile pe scula in timpul functionarii
No ponga las manos durante el trabajo

Ne posez pas les mains en travaillant

Non appoggiare le mani mentre si lavora

Geen handen in stoppen tijdens het werk

Mn Badete To xépI 6TaV N GUOKEUR AeImoupyei

He nocrassiiTe pbLieTe c1 no Bpeme Ha pabota

N A L N_A
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnient
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3T0T CMMBON MHA(OPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATL U3HOLIEHHOE 3NEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOPYAOBaHME (B TOM Yucre Gatapeu v akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMm
oTxofamu. M3HolueHHoe 06opyaoBaHue [OMKHO coBUpaThes CENEKTUBHO WM MepefaBatbes B TOMKy cbopa, YTobbl obecneunts ero nepepaboTky v yTunuaaumio, Ans
TOro, YT0Gbl OrPaHUYMTL KOMMYECTBO OTXOZOB, M YMEHBLUMTL MCMONb30BaHUE NPUPOAHBIX PECYpcoB. HEKOHTPONMpYEMbIA BBIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COREpXaLLMXcs B
ONEeKTPUYECKOM U 3MEKTPOHHOM 060pyLlOBaHVIM, MOXET NPeACTaBnATb Yrpo3y ANA 340P0BbA YEnoBeka, U NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM USMEHEHWAM B Opr)KBDOLLleVI cpege.
ﬂomau.lHee X0381ICTBO WrpaeT BaXHYH0 ponb NpW MOBTOPHOM WCMONb30BaHWKM W yTUNU3auuu, B TOM 4ucne, yTunusauuu U3HOLLEHHOro 060py}ZlOEaHI/Iﬂ. I'IonpoGHy»o
MHQJOpMaLlIMO 0 NpaBuIIbHbIX METOAAX YTUNM3ALMN MOXHO MOMY4UTb Y MECTHBIX BRacTei unum Y npoaasua.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMMA
Bigxoaamu. BianpaubosaHe obnaaHaHHs NoBUHHO GyTv BUBIpKOBO 3iBpaHo | nepeaaHo B NyHKT 360py ANs 3abesneyeHHs ioro nepepobky i BiGHOBNEHHS, OB 3MEHLLMTY
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYpCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, L0 MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY o6naaHaHHi, Moxe npeAcTaBnAaTv Hebeaneky AnS 3N0POB'S NIOAVHY | BUKNMKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLLHBOMY CepefoBiLLi. [0CNoAapcTBO Biairpae
BaXNBY PONb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBMEHHS, BKMKO4alouV yTUMi3aLiio BIUKOpUCTaHOrO obnaaHanHs. Binblu AeTanbHy iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoxHa oTpuMaTy y miciesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jrangg (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
biti renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad bty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumaZinti gamtos iStekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natralios aplinkos
pokycius. Namy dkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savaksanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuper vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich miize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dleZitou roli pfi pispivani k op&tovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nalezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méoze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitt dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metédach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kdzott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt készilléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gydjtpontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készilékben talalhatd veszélyes dsszetevék ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kdryezetben. A héztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az jrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értekesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legatura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur I'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo Seixvel OTI amayopeUeTal N aMOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €EOTTAIOHOU (CUNTTEPIAQPBAVOPEVWY TWYV TTATAPILY Kal
ouoowpeuTwY) pe GMa amépAnTa. O xpnaipomololpevog e§omAiop6g Ba Tpémel va cuMEyeTar emAeKTIKG Kai va amooTéAAeTal o onueio auloyig yia va e§aopahioTei n
avakUKAWOT Tou Kai 1 avakman Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwan Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykn ameAeubépwon emikivouvwv
OUOTATIKWY TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €50TAIoG pTTopei var amoteAéael ameAr yia Ty avBpuwmivn uyeia ki va TTpokaAéael apvnTikéG aAhayég
070 QUOIKG TrePIBAAOV. To voikokupld SiadpapariZel onpavtikd poAo aTnv OUMBOAY GTNV ETTAVaYXPNOIKOTIOINGN Kal avaKTnon, cupmepiAapBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou eomAiopioU. Ma TEpIooOTEPES TTANPOPOPIES OXETIKA e TIG KATAMNAES PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVATTE L€ TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

To3u CUMBON MHGOPMIPA, e UBKBLPIISHETO Ha M3xaBeHOTO eNeKTPUUECKO 1 eNEKTPOHHO 0BopyABaHe (BKIIOYUTENHO Gatepuu 1 akyMynaTopy) 3aeaHo ¢ GUToBuTe OTna-
by e 3aBpaHeHo. MaxaberoTo obopyasate TpabBa Aa ce CbOUpa OTAENHO U Aa ce Npefane B NyHkTa 3a CbbUpaHe Ha Takvisa OTnadbLy, 3a A2 CE OCUTYpH HEroBoTO
peUyKIvpaHe 1 onon3oTBOpsiBaHE, Aa Ce HaMani KONMYECTBOTO Ha OTNAAbLVTE 1 Aa Ce HaManu Pasxoaa Ha NPUPOAHH Pecypck. HEKOHTPORMPAHOTO U3NyckaHe Ha onacHy
ChCTaBKW, CbAbPXKALLN CE B ENEKTPUYECKOTO U eNeKTPOHHOTO 0Bopy/BaHe, MOXe Aa NPeACTaBnsiBa 3annaxa 3a HOBELIKOTO 34pase U Aa NPUYIHY OTPULATENHY NPOMEHN B
oKonHara cpeza. [JoMakiHCTBOTO Urpae BaxHa porisi B PUHOCA 3a NOBTOpHATA YNOTPEGa 1 OMoI30TBOPSIBAHETO, BKIIOYMTENHO PELMKMMPAHETO Ha M3xabeHoTo 0BopyaBaHe.
3a n1oBeve MH(HOPMALWA OTHOCHO NMPABITTHUTE METOAM 38 PELVKIMPaHe, MOMs, CBbPXKETE Ce C MECTHUTE BNIaCT! Wik C Npodasava.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Ukoénica jest wszechstronnym narzedziem, zaprojektowanym do przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych. Dzigki
szerokim mozliwosciom regulacji mozliwe jest przecinanie proste i katowe. Narzedzie jest przeznaczone do prac warsztatowych

i montazowych, w ktérych wymagane jest wykonywanie powtarzalnych cie¢ pod zadanym katem. Prawidiowa, niezawodna i
bezpieczna praca narzedzia zalezy od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen ninigjszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE
Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym, ale wymaga montazu opisanego w dalszej czesci instrukcji.

W opakowaniu fabrycznym powinny znajdowac sig: uko$nica, woreczek do gromadzenia pytu, pita tarczowa, zacisk stolika robo-
czego, $ruby ruchu gtowicy tnace;j.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-821710
Napigcie znamionowe [V~] 220-240
Czestotliwo$¢ znamionowa [Hz] 50
Moc znamionowa ciggta W] 1700
Moc maksymalna (S6 25%) W] 2000
Obroty znamionowe [min] 4700
Maks. wysokos¢ x maks. diugos¢ ciecia
Kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 0° [mm] 65 x 340
Kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 0° [mm] 65 x 240
Kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 45° [mm] 38 x 340
Kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 45° [mm] 38 x 240

Pita tarczowa: $red. zewn. x $red. mocowania x

grubo$¢ maks. mm] 26x30x28
Maksymalny kat ciecia ukosowego [] 45
Masa [kal "7
Poziom hatasu

- ciénienie akustyczne L, + K [dB(A)] 101,5+3,0
-mocL K [dB(A)] 109,5+3,0
Klasa izolacji Il
Wskaznik laserowy

- klasa 2

- moc [mW] <1

- diugos¢ fali [nm] 650

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwnania
jednego narzedzia z drugim. Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycii.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwaga! Emisja drgan i emisja hatasu podczas pracy narzgdziem moga sie rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zalezno$ci od
sposobu uzycia narzedzia.

Uwaga! Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych warunkach uzytkowania majgce
chroni¢ operatora (wliczajac w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas, kiedy narzedzie jest wytgczone lub pracuje
na biegu jatowym oraz czas aktywacji).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI
Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami do-
starczonymi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do

powaznych urazow.
Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do wykorzystania w przysztosci.
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Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sig do wszystkich narzedzi napgdzanych pradem elektrycznym, zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w Srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszczac¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowaé do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréow wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujgca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktére dostang sie
do wnetrza elektronarzedzia, zwigkszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przeciaza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywaé kabla zasilajacego do noszenia, ciagniecia lub odtaczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi cze$cia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do pracy na zewnatrz.
Uzycie przedtuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem zasi-
lania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem elekirycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpytowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elekironarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji ,wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajgcych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuaciji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zaktadaj luznej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wlosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
sci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podtaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sie, ze zostaty one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czestego uzycia narzedzia spowodowato beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wtasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejsza prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac za pomocg wigcznika sieciowego, jest niebezpieczne i nalezy je oddac¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odiaczalny od elektronarzedzia, przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na uniknigcie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwél osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sig elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacie¢ ruchomych cze-
$ci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wptynac na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwie konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzie tnace z ostrymi krawedziami
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jest mniej skionne do zakleszczania i tatwiej je kontrolowa¢ podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane moze spowodowa¢ powstanie niebez-
piecznej sytuacii. )

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK DO CIECIA UKOSOWEGO

Pilarki do cigcia ukosowego s przeznaczone do cigcia drewna i materiatéw drewnopodobnych, nie moga by¢ uzywane
ze Sciernicami do cigcia materiatow zelaznych, takich jak prety, drazki, stupki itp. Pyt Sciernicy powoduje zacinanie sig ru-
chomych czesci takich jak dolna cze$¢ ostony ostrza. Iskry powstajace z ciecia $ciernica spalg dolng cze$¢ ostony ostrza, wkiad
stolika roboczego oraz inne plastikowe czesci.

Stosowac zaciski do mocowania obrabianego materiatu za kazdym razem, gdy jest to mozliwe. Jezeli obrabiany materiat
bedzie trzymany za pomoca reki, nalezy zawsze utrzymywac reke przynajmniej 100 mm od kazdej ze stron pity tarczowe;.
Nie stosowac tej pilarki do ciecia elementow, ktore sg zbyt mate, aby byly bezpiecznie zamocowane lub trzymane reka.
Jezeli twoja reka jest umieszczona zbyt blisko pity tarczowej, wzrasta ryzyko urazu spowodowane kontaktem z pitg tarczowa.
Obrabiany element musi by¢ stacjonarny i zamocowany lub trzymany zaréwno przez ptyte oporowg jak i stolik roboczy.
W zadnym wypadku nie podawac obrabianego materiatu lub nie cia¢ ,,z wolnej reki”. Niezamocowany lub poruszajacy sie
obrabiany materiat moze zosta¢ wyrzucony z duzg predkoscia, powodujac urazy.

Pchac pite przez obrabiany materiat. Nie ciagna¢ pity przez obrabiany materiat. W celu przeprowadzenia cigcia podnies¢
gtowice pilarki i przesunac¢ ja nad obrabianym materiatem bez cigcia, uruchomi¢ silnik, obnizy¢ gtowice i przepchnaé
pite przez obrabiany materiat. Ciecie podczas ciggnigcia pity prawdopodobnie spowoduje, ze ostrze pity wydostanie sie na gére
obrabianego materiatu i gwattownie wyrzuci zespét ostrza w kierunku operatora.

Nigdy nie krzyzowac rak z zamierzong linig cigcia, jak rowniez z przodu lub z tytu pity tarczowej. Przytrzymywanie obra-
bianego materiatu ,krzyzujac reke”, np. trzymanie obrabianego materiatu z prawej strony pity tarczowej za pomocg lewej reki lub
na odwrot jest bardzo niebezpieczne.

Nigdy nie siegaj za plyte oporowa, aby ktérakolwiek z rak znalazta si¢ blizej niz 100 mm od dowolnej strony pity tar-
czowej, aby usuna¢ resztki drewna lub z jakiegokolwiek innego powodu, podczas gdy pita tarczowa wiruje. Odlegtos¢
wirujace;j pity tarczowej od twojej reki moze nie by¢ oczywista i mozesz by¢ powaznie zraniony.

Skontroluj obrabiany materiat przed cigciem. Jezeli obrabiany element jest wygiety lub zwiniety zamocuj go tak, aby
zewnetrzna wygieta powierzchnia byta skierowana w strone plyty oporowej. Zawsze si¢ upewnij, ze nie ma przerwy po-
miedzy obrabianym materiatem, plyta oporowa oraz stolikiem roboczym wzdtuz linii cigcia. Wygiety lub zwiniety obrabiany
materiat moze sie skreci¢ lub przesuna¢ i moze spowodowaé zaciskanie pity tarczowej podczas cigcia. Obrabiany materiat nie
powinien zawiera¢ gwozdzi lub obcych obiektow.

Nie uzywac pilarki, dopoki stolik roboczy nie bedzie oczyszczony ze wszystkich narzedzi, skrawkoéw drewna itp. oprécz
obrabianego materiatu. Mate $cinki lub luzne kawatki drewna lub inne obiekty, ktdre zetkng sie z obracajaca sie pitg tarczowa,
moga zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscia.

Przecinaj tylko jeden obrabiany materiat naraz. Wiele utozonych warstwowo materiatow nie moze by¢ wtasciwie zamocowa-
nych lub uchwyconych i moze zakleszczaé pite tarczowa lub przemieszczaé sig w trakcie pracy.

Przed uzyciem upewnij sie, ze pilarka do ciecia ukosowego jest zamocowana lub umieszczona na réwnym, twardym pod-
fozu roboczym. Réwne i twarde podtoze robocze zmniejsza ryzyko tego, ze pilarka do cigcia ukosowego zacznie by¢ niestabilna.
Zaplanuj swoja prace. Za kazdym razem, kiedy zmieniasz skos lub ustawienie kata skosu, upewnij sie, ze regulowana
plyta oporowa jest ustawiona poprawnie, aby podeprze¢ obrabiany materiat i aby nie zetkneta si¢ z pita tarczowa lub sys-
temem oston. Bez wigczania narzedzia oraz bez obrabianego materiatu na stoliku, przemie$¢ pite tarczowg w symulacji petnego
cigcia, aby sie upewni¢, ze nie dojdzie do kontaktu lub niebezpieczenstwa przeciecia ptyty oporowe;.

Zastosuj wtasciwe podparcie takie jak przedtuzenia stolika roboczego, podstawki robocze itp. jezeli obrabiany materiat
jest szerszy lub dtuzszy niz gérna powierzchnia stolika roboczego. Materiat dtuzszy lub szerszy niz stolik roboczy pilarki do
cigcia ukosowego moze sig przechylic, jezeli nie zostat bezpiecznie zamocowany. Jezeli odcieta cze$¢ lub obrabiany materiat sie
przechyla, moga unies¢ dolng ostone pity tarczowej lub mogg zosta¢ wyrzucone przez wirujgce ostrze.

Nie wykorzystuj innej osoby jako zamiennik przedtuzen stolika roboczego lub jako dodatkowa podpore. Niestabilna pod-
pora obrabianego materiatu moze spowodowac zakleszczenie pity tarczowej lub przemieszczenie sie materiatu podczas ciecia,
pociggajac ciebie i pomocnika w strone wirujgcego ostrza. )

Ciety materiat nie moze by¢ zakleszczany lub dociskany dowolnymi $rodkami do wirujacej pity tarczowej. Sci$niety, np.
przez uzycie ogranicznikow dtugosci, przecinany materiat moze zosta¢ zaklinowany przez ostrze i gwattownie wyrzucony.
Zawsze uzywaj zaciskow lub osprzetu zaprojektowanego do wiasciwego przytrzymania okragtych materiatéw, takich jak
drazki lub rury. Drazki majg tendencje do obracania si¢ podczas ciecia, powodujac, ze ostrze ,wgryza si¢” i pocigga obrabiany
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materiat z twoimi dtorimi w kierunku ostrza.

Pozwol ostrzu osiggnac petna predkos¢ przed kontaktem z obrabianym materiatem. Zmniejszy to ryzyko wyrzucenia ob-
rabianego materiatu.

Jezeli obrabiany materiat lub ostrze ulegna zakleszczeniu, wylacz pilarke. Odczekaj, az wszystkie ruchome czesci sie za-
trzymaja, a nastepnie odiacz wtyczke od zrédta zasilania illub usun akumulator. Dopiero wtedy zajmij si¢ uwolnieniem za-
cietego materiatu. Kontynuowanie ciecia z zakleszczonym materiatem moze spowodowac¢ utrate kontroli lub uszkodzi¢ pilarke.
Po zakonczeniu cigcia zwolnij wiacznik, przytrzymaj gtowice tnaca w dole i odczekaj do zatrzymania ostrza przed usu-
nigciem cigtego materiatu. Sigganie rekami w poblize ostrza w biegu jest niebezpieczne.

Trzymaj mocno rekoje$¢ podczas wykonywania cigcia wgtebnego lub zwalniania wigcznika przed tym, gdy glowica tnaca
jest catkowicie obnizona. Hamowanie tarczy tnacej moze spowodowac gwattowne pociggniecie gtowicy tnacej w dét, powodu-
jac ryzyko urazu.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy maszyna, przewod zasilajgcy oraz wtyczka nie sg uszkodzone, a ostony tarczy
poruszajg sie swobodnie i wracajg do potozenia ostaniajacego. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub nieprawidtowego dzia-
fania elementéw ochronnych zabrania sie dalszej pracy.

Uwaga! Wszystkie czynnosci przygotowawcze nalezy wykona¢ przy odtgczonym zasilaniu. Wtyczka kabla zasilajacego musi
by¢ odiaczona od gniazdka sieciowego.

Przygotowanie stanowiska pracy

Narzedzie nalezy przymocowa¢ w miejscu pracy do stotu roboczego, stojaka lub podobnego stanowiska. Wszystkie ostony i ele-
menty bezpieczenstwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny. Nalezy upewnic sie, ze pita tarczowa
moze sie swobodnie obracac. Podczas pracy z materiatem drewnianym nalezy zwrdci¢ uwage na obce elementy w nim, jak gwoz-
dzie czy Sruby itp. Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sig, ze wszystkie czgsci ruchome moga wykonac ptynny ruch
w petnym zakresie, a pita tarczowa jest zamocowana poprawnie. Przed podtgczeniem wtyczki kabla do sieci zasilajgcej nalezy
upewnic sig, ze parametry sieci zasilajgcej odpowiadajg tym z tabliczki znamionowej maszyny.

Uko$nice nalezy postawi¢ na réwnym i stabilnym podtozu, na przyktad na stole roboczym. Wysoko$¢ montazu nalezy dobra¢ do
wzrostu operatora w taki sposdb, aby byta mozliwos$¢ petnej obstugi bez zbyt dalekiego siegania, przy zapewnieniu stabilnej i
bezpiecznej postawy operatora.

Podstawa stolika roboczego zostata wyposazona w otwory umozliwiajace przykrecenie jej do podtoza. W tym celu nalezy za-
stosowac cztery sruby mocujace, ktére nie nalezg do wyposazenia, a w razie potrzeby takze podktadki i nakretki, odpowiednio
do rodzaju stanowiska. Po zamocowaniu nalezy ustawi¢ podpore regulacyjng tak, aby opierata si¢ o blat stotu i zabezpieczata
maszyne przed przechyleniem (Il1).

Regulacja gtowicy tnacej (V)

Po wyjeciu z opakowania gtowica tngca ukosnicy jest zablokowana w dolnym potozeniu. W celu jej odblokowania nalezy odcia-
gna¢ trzpien blokady, a nastepnie unie$¢ gtowice, trzymajac rekojes¢ i stawiajac niewielki opor, az do petnego uniesienia. W tej
pozycji trzpienia mozliwe jest swobodne podnoszenie i opuszczanie glowicy tnacej. Jezeli nie jest mozliwe opuszczenie glowicy
do konca zakresu lub glowica jest opuszczana zbyt nisko, nalezy dokona¢ regulacji za pomoca $ruby, a nastepnie zabezpieczy¢
ustawienie nakretkg. Podczas podnoszenia i opuszczania glowicy tnacej nalezy sprawdzi¢, czy ruchoma ostona tarczy porusza
sie swobodnie, samoczynnie odstaniajac pite tarczowg podczas opuszczania i samoczynnie ostaniajac jg podczas podnoszenia.
W przypadku wykrycia przeszkod blokujacych ruch ostony nalezy je usuna¢ przed podjeciem pracy.

Montaz i wymiana pity tarczowej

UWAGA! Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany pity tarczowej nalezy wytaczy¢ maszyne, wyja¢ wtyczke z gniazda zasilaja-
cego i odczekac do catkowitego zatrzymania tarczy. Podczas wymiany pity tarczowej nalezy uzywac rekawic ochronnych.
Unie$¢ gtowice tnacg i zablokowac jg w gérnym potozeniu. Poluzowa¢ $rubg znajdujgca sie w otworze ostony (IV). Nastepnie
unie$¢ ruchomg ostone pity tarczowej i poluzowaé $rube potozong nizej, w celu zapewnienia swobodnego obrotu ostony. Na-
stepnie catkowicie wykreci¢ Srube potozong u gory, blizej rekojesci, co umozliwi uniesienie ruchomej ostony na tyle, aby uzyskac
dostep do $ruby wrzeciona (V).

Wcisnac¢ i przytrzymac blokade wrzeciona, po czym kluczem obracac powoli $rube wrzeciona razem z pitg tarczowa do momentu
zablokowania wrzeciona. (VI) Przytrzymujac blokade wrzeciona odkreci¢ $rube wrzeciona zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
zdja¢ kotnierz zewnetrzny i wyjac pite tarczowa. (VII) Przed montazem nowej pity tarczowej oczysci¢ powierzchnie przylegania
oraz elementy mocujace z kurzu i pytu, zamocowacé pite tarczowg zgodnie ze strzatkg kierunku obrotu na ostonie, zatozy¢ kotnierz
zewnetrzny i przytrzymujac blokade wrzeciona dokreci¢ Srube wrzeciona w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, po
czym zamocowaé ostone w kolejno$ci odwrotnej do demontazu i sprawdzi¢, czy ruchoma ostona dziata prawidtowo oraz czy pita
tarczowa obraca sie swobodnie w potozeniu prostopadtym i przy pochyleniu 45°.

Zalecenia dotyczace stosowania pit tarczowych
Ostrzezenie! Nalezy upewnié sig, ze dopuszczalna predko$¢ obrotowa pity tarczowej jest rowna lub wyzsza niz predko$¢ obroto-
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wa ukosnicy. Zastosowanie pity tarczowej niespetniajacej powyzszego warunku doprowadzi do rozpadniecia si¢ pity tarczowej w
trakcie pracy, co moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Nalezy stosowaé tylko tarcze zalecane przez producenta, przeznaczone do ciecia drewna i materiatow drewnopochodnych, z ze-
bami wykonanymi z weglikéw spiekanych, spetniajace wymagania normy EN 847-1 i o parametrach okreslonych w tabeli z danymi
technicznymi. Nie wolno stosowa¢ tarcz wykonanych ze stali szybkotngcej HSS. Nie wolno stosowac tarcz $ciemych ani uzywac
tarcz przeznaczonych do cigcia metali. Nie wolno stosowac luznych pierécieni ani tulei redukcyjnych do dopasowania otworu tarczy.
Przed montazem tarczy nalezy oczysci¢ powierzchnie mocujace oraz elementy mocujace z pytu, zywicy, thuszczu, oleju i wody.

Pite tarczowg nalezy dobra¢ pod katem przecinanego materiatu. Im wigksza ilos¢ zgbow, tym rzaz bedzie wyzszej jakosci, dla-
tego do cigcia ptyt laminowanych i twardszych materiatow zaleca sig uzywaé tarczy z 48 zgbami. Tarcza 24-zebna dotgczona
do maszyny moze by¢ stosowana do szybszego, zgrubnego ciecia drewna, w tym drewna konstrukcyjnego, przy zapewnieniu
prawidtowego zamocowania obrabianego materiatu.

Nie wolno stosowaé uszkodzonych tarcz tnacych ani tarcz zdeformowanych. Przed rozpoczeciem kazdej pracy nalezy dokonaé
ogledzin tarczy tngcej i w przypadku stwierdzenia peknie¢, wyszczerbien, zgie¢, wytamanych zebdw lub jakichkolwiek innych
uszkodzen nalezy tarcze wymieni¢ na nowg przed rozpoczeciem pracy. Trzymajac tarcze za otwdr mocujacy, nalezy lekko ude-
rzy¢ rekojescig wkretaka z tworzywa sztucznego w korpus tarczy. Gtuchy dzwiek moze oznaczac pgknigcie korpusu tarczy, ktére
moze nie by¢ widoczne gotym okiem. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do stanu tarczy nalezy wymieni¢ ja przed rozpo-
czeciem pracy, a tarcz peknigtych nie wolno naprawiac ani ponownie uzywac.

Odciag pytu (IX)

Ukosnica jest wyposazona w kréciec, ktdry umozliwia podtgczenie woreczka na pyt bedgcego na wyposazeniu lub zewnetrznej
instalacji odciagu pytu. W przypadku wykorzystania dotgczonego woreczka nalezy zamocowac go na kroéeu, a nastepnie oproz-
nia¢ kazdorazowo po zapetnieniu oraz po zakonczonej pracy. W przypadku stosowania zewnetrznego systemu odciggu pytu, na
przyktad odkurzacza przemystowego, nalezy podigczy¢ waz elastyczny do krééca bezposrednio lub za pomoca odpowiedniego
adaptera dobranego do uzywanego weza.

Wskaznik laserowy

Ukosnica jest wyposazona we wskaznik laserowy, ktéry pokazuije linie cigcia na materiale zamocowanym do stolika. Wskaznik jest
uruchamiany niezaleznym wigcznikiem, jednokrotne nacisniecie wigcza laser, a ponowne nacisniecie wytacza laser. Nie wolno
wpatrywac sie w zrédto emisji promienia laserowego, poniewaz moze to grozi¢ tymczasowym lub statym uszkodzeniem wzroku.

Kable przediuzajace

Jezeli zajdzie potrzeba podigczenia produktu za pomoca kabli przedtuzajacych, przekroj zyt kabli przedtuzajacych powinien by¢
nie mniejszy niz przekrdj zyt kabla zasilajacego dotgczonego do produktu. W przypadku przedtuzaczy dtuzszych niz 25 m przekréj
2yt powinien by¢ nie mniejszy niz 1,5 mm?2.

Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana zgodnie ze sztukg i przy uwzglednieniu zasad bezpieczenstwa. Jednakze moze
wystgpi¢ ryzyko resztkowe podczas uzytkowania produktu.

Zagrozenie zdrowia zwigzane z zasilaniem pradem elektrycznym wynikajace z uzycia niewtasciwych kabli zasilajgcych.
Zagrozenie zwigzane z hatasem z powodu niestosowania ochronnikéw stuchu.

Ryzyko resztkowe moze zosta¢ zminimalizowane przez doktadne przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem cigcia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie blokady ustawien sg dokrecone, ostona pity tarczowej dziata pra-
widtowo i nie wystepuja kolizje w petnym zakresie ruchu gtowicy, co nalezy zweryfikowa¢ bez uruchamiania maszyny. Nalezy
sprawdzi¢ materiat pod katem obecno$ci gwozdzi, zszywek, $rub oraz peknie¢ i oceni¢, czy mozna go pewnie podeprze¢ i za-
mocowac. Przewod zasilajacy oraz ewentualny przedtuzacz nalezy poprowadzi¢ poza strefg cigcia w taki sposob, aby nie mogt
zostac wciggniety pod glowice.

Nastepnie uruchomi¢ maszyne bez obcigzenia i upewnic sig, Ze pracuje bez bicia, ocierania i nietypowych drgan, po czym zwolni¢
wiacznik i odczeka¢ do catkowitego zatrzymania tarczy. Materiat utozy¢ na stoliku w oparciu o ptyte oporowg i zamocowa¢ zaci-
skiem. Po uruchomieniu pozwoli¢ pile tarczowej osiagna¢ znamionowe obroty i dopiero wtedy rozpocza¢ cigcie ptynnym ruchem,
bez nadmiernego nacisku.

Ustawianie parametrow cigcia

Kat ciecia wzdtuznego ustawia sie przez obrét stolika roboczego. W tym celu poluzowac¢ $rube obrotu glowicy, wcisngé blokade
obrotu stolika i obrdcic stolik do pozagdanego potozenia, postugujac sie skalg. W przypadku ustawiania najczesciej stosowanych
katéw mozna wykorzysta¢ zapadke, zwalniajac blokade tak, aby zaskoczyta w odpowiedniej pozycji, a nastepnie nalezy dokrecié
$rube obrotu gtowicy w celu unieruchomienia stolika. Zabronione jest pozostawienie stolika zablokowanego wytacznie zapadka,
zawsze nalezy dokrecic¢ $rube obrotu glowicy (X).

Kat ciecia poprzecznego ustawia sie przez pochylenie glowicy thacej w lewo, patrzac od strony pity tarczowej, w zakresie 0-45
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stopni. W tym celu poluzowac¢ $rube pochylenia gtowicy, ustawic¢ glowice pod pozadanym katem, postugujac sie skala, a nastepnie
dokreci¢ Srube pochylenia gtowicy. Zakres pochylenia jest ograniczony prowadzeniem $ruby pochylenia w rowku, ktdry wyznacza
potozenia od 0 do 45 stopni (XI).

Ukosnica umozliwia cigcie z opuszczaniem glowicy oraz ciecie z ruchem glowicy po prowadnicach. Przesuw gtowicy po prowad-
nicach mozna zablokowa¢ w dowolnym potozeniu pokrettem blokady, a do cie¢ bez posuwu gtowice nalezy ustawi¢ w tylnym
potozeniu i zablokowa¢ przesuw (XII). Do cie¢ o wigkszej szerokosci przesuw nalezy odblokowac i sprawdzi¢ ptynnos¢ ruchu
gtowicy w petnym zakresie. W celu wykonania cigcia wgtebnego nalezy ustawi¢ ogranicznik gtebokosci przez regulacje $ruby, a
nastepnie sprawdzi¢ ustawiong gteboko$¢ na materiale prébnym i w razie potrzeby skorygowac ustawienie (XIII).

Po kazdej zmianie kata cigcia oraz po kazdej zmianie trybu ruchu glowicy nalezy, bez podtgczania maszyny do zasilania, wykonaé
symulacje ruchu roboczego w petnym zakresie i sprawdzi¢, czy pita tarczowa oraz ostony nie napotkajg przeszkdd i nie wejdg w
kontakt ze stolikiem roboczym, wktadem stolika roboczego, ptytg oporowg stolika ani innymi elementami maszyny.

Przygotowanie i mocowanie obrabianego materiafu

Materiat nalezy utozy¢ stabilnie na stoliku roboczym i dosung¢ do ptyty oporowej stolika, tak aby podczas cigcia nie mogt zmieni¢
potozenia. Do mocowania materiatu nalezy stosowac zacisk stolika, mocujac go w gniezdzie po wybranej stronie stolika i zabez-
pieczajac $ruba, a nastepnie docisna¢ materiat do stolika i do ptyty oporowej. Przy elementach diugich i ciezkich nalezy zapewnic¢
podparcie po obu stronach maszyny na tej samej wysokosci co stolik roboczy, w celu uniknigcia przechylenia materiatu i jego
zakleszczenia w rzazie (XIV).

Przedtuzenia stolika nalezy wysung¢ na wymagang diugo$¢ w celu podparcia diuzszych elementéw, a nastgpnie zablokowaé
w ustawionym potozeniu. Na koficach przediuzen znajdujg sie wysuwane plytki, ktére nalezy ustawic tak, aby podtrzymywaty
materiat i ograniczaly jego przemieszczanie na boki podczas cigcia (XV). Plyta oporowa stolika jest wyposazona w podwyzszenia
wsuwane w prowadnice, ktérych potozenie ustala sie przez poluzowanie i dokrecenie $rub, a podwyzszenia nalezy stosowac
zawsze, gdy wysoko$¢ cigtego elementu wymaga zwigkszenia powierzchni oparcia (XVI).

W przypadku ciecia z ruchem po prowadnicach dopuszcza sig prace z operatorem pomocniczym w celu podtrzymywania mate-
riatu lub stabilizacji jego potozenia, pod warunkiem ze nie zastepuje to podpér i przediuzen stolika. Operator pomocniczy musi
znajdowac sie poza strefg ciecia i poza strefg wyrzutu wiéréw oraz wykonywaé czynnosci w sposéb niepowodujacy kontaktu z
pita tarczowg i elementami ruchomymi maszyny.

Wykonywanie cigcia

Przed uruchomieniem nalezy przyjac stabilng postawe i pewnie chwyci¢ rekojesc. Wiacznik jest zabezpieczony blokada przed
przypadkowym wcisnigciem, dlatego przed naci$nigciem wigcznika nalezy wcisngc blokade znajdujaca sie po jednej ze stron
uchwytu i przytrzymujac ja, nacisna¢ wigcznik. Wiacznik nie ma funkcji blokady pracy ciggtej, dlatego po zwolnieniu nacisku
maszyna wytacza sie.

Po uruchomieniu nalezy pozwolic pile tarczowej osiggnaé znamionowe obroty i dopiero wtedy rozpocza¢ ciecie. Zabronione jest
przyktadanie pity tarczowej do materiatu i dopiero uruchamianie maszyny, poniewaz moze to spowodowa¢ zablokowanie pity
tarczowej, uszkodzenie maszyny lub materiatu oraz doprowadzi¢ do obrazen. W przypadku wznawiania cigcia nalezy ponownie
pozwoli¢ pile tarczowej osiggna¢ znamionowe obroty, a nastepnie wprowadzic jg do rzazu.

Podczas cigcia pite tarczowg prowadzi¢ ptynnym ruchem, bez szarpania i bez nadmiernego nacisku, stosujac nacisk tylko taki,
ktory jest konieczny do ciecia materiatu. Nie przecigza¢ maszyny i nie dopuszczac do przegrzewania ostrzy, unika¢ uderzania pitg
tarczowa w materiat oraz wykonywac ruch w sposob, ktdry nie powoduje skrecania tarczy w rzazie. W przypadku zablokowania
pity tarczowej w materiale nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wtgcznik i odczeka¢ do catkowitego zatrzymania tarczy, a nastep-
nie odtgczy¢ maszyne od zasilania i usungé przyczyne zaciecia.

Po zakonczeniu ciecia nalezy wyprowadzi¢ wirujaca pite tarczowg z rzazu, a dopiero nastepnie zwolni¢ nacisk na wigcznik.
Nalezy odczeka¢ do catkowitego zatrzymania sie obrotow pily tarczowej, odtgczy¢ maszyne od zasilania i dopiero wtedy usunaé
materiat ze stolika oraz przej$¢ do kolejnych czynnosci.

Zablokowanie pity w materiale

W przypadku zablokowania pity tarczowej w przecinanym materiale nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wigcznik i utrzymac
stabilnie gtowice thaca do momentu catkowitego zatrzymania tarczy. Nastepnie nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania przez
wyjecie wtyczki z gniazda sieciowego.

Po odtgczeniu od zasilania nalezy usuna¢ przyczyne zaciecia, na przyktad przez poprawne podparcie i zamocowanie materiatu,
zmiane ustawien lub usunigcie ciata obcego z materiatu, a nastepnie ostroznie wyprowadzic tarcze z rzazu bez szarpania. Nalezy
sprawdzi¢ stan pity tarczowej pod katem uszkodzen i deformacji oraz sprawdzi¢, czy ruch gtowicy i oston jest swobodny, a w
przypadku stwierdzenia uszkodzen tarcze nalezy wymieni¢ przed wznowieniem pracy.

Czynnosci po pracy

Po zakoriczeniu cigcia nalezy wyprowadzi¢ wirujaca pite tarczowg z rzazu i dopiero wtedy zwolni¢ nacisk na wigcznik. Nalezy
odczeka¢ do catkowitego zatrzymania tarczy, odtgczy¢ maszyne od zasilania, a nastepnie usuna¢ materiat ze stolika roboczego
i uporzadkowac stanowisko pracy.

Po skorczonej pracy nalezy usung¢ pyt i widry z okolic oston, stolika roboczego i krééca odciggu pytu oraz oprézni¢ woreczek
na pyt, jezeli jest stosowany. Nalezy sprawdzi¢ stan pity tarczowej i elementéw mocujacych, a nastepnie przej$¢ do czynnosci
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konserwacyjnych.

Ograniczenia dotyczace przegrzewania

Maszyna nie ma regulacji mocy, a pobér mocy rosnie wraz z obcigzeniem podczas cigcia. Im wigkszy opér materiatu i nacisk
na gtowice tngca, tym szybciej silnik nagrzewa sie i moze doj$¢ do przegrzewania. W celu ograniczenia przegrzewania nalezy
prowadzi¢ ciecie ptynnym ruchem, bez dobijania i bez nadmiernego nacisku, stosowaé pite tarczowg wiasciwg do materiatu i
utrzymywac jg w dobrym stanie, a takze zapewni¢ drozno$¢ otworéw wentylacyjnych i usuwac pyt z maszyny.

Maszyna jest przeznaczona do pracy przerywanej okresowej, w ktorej w jednym cyklu tylko okoto 25% czasu przypada na ciecie
pod obcigzeniem, a pozostate okoto 75% powinno stanowi¢ odcigzenie, na przyktad praca bez ciecia lub przerwa pozwalajgca
na schitodzenie. Przy intensywnym cieciu nalezy robi¢ przerwy, a w przypadku wyraznego spadku predkosci tarczy, nietypowych
odgtoséw lub zauwazalnego wzrostu temperatury nalezy zmniejszy¢ nacisk, przerwac prace i odczeka¢ do ostygniecia maszyny.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

UWAGA! Przed przystagpieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilaja-
cego z gniazdka sieciowego. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny ze-
wnetrzne i ocene: korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczkg i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci
szczelin wentylacyjnych, iskrzenia szczotek, glosnosci pracy fozysk i przektadni, rozruchu i rownomiernosci pracy. W okresie
gwarancji uzytkownik nie moze demontowac elektronarzedzia ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz
powoduje to utrate praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie lub w czasie pracy sg sygna-
tem do przeprowadzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakoficzeniu pracy obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetgczniki i
ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia
$rodkéw chemicznych i plynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty nalezy oczysci¢ sucha, czystg szmatka.

W celu utrzymania sprawnosci nalezy dbac o to, aby ostony, wloty powietrza oraz obudowa silnika byty mozliwie wolne od pytu
i zabrudzen, a maszyne czysci¢ po kazdej pracy. Zaleca sie raz w miesigcu nasmarowac elementy ruchome, a do czyszczenia
okresowego stosowac lekko wilgotng szmatke z niewielka iloscig tagodnego mydta, bez rozpuszczalnikow i bez dopuszczenia do
przedostania si¢ wody do wnetrza maszyny. Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy mechanizm ruchomej ostony
pity tarczowej nie jest zabrudzony, usuna¢ stare trociny i drzazgi szczotkq oraz sprawdzic, czy element prowadzacy ostony po-
rusza sie ptynnie. Uszkodzony wkiad stolika roboczego nalezy niezwtocznie wymieni¢, poniewaz moze doj$¢ do zakleszczenia
drobnych elementéw miedzy wktadem a pitg tarczowg i zablokowania tarczy. W nowej maszynie zaleca sie sprawdzi¢ szczotki
weglowe po pierwszych 50 godzinach pracy, a nastepnie kontrolowac je okresowo, a w przypadku zuzycia lub uszkodzen wy-
mieni¢ komplet szczotek.

Przechowywanie nalezy realizowa¢ w miejscu ciemnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem, niedostepnym dla dzieci, w
temperaturze pokojowej w zakresie typowym dla przechowywania narzedzi. Zaleca sie przechowywac ukosnice w oryginalnym
opakowaniu, a jezeli stoi poza opakowaniem, przykry¢ jg w celu ochrony przed pytem i wilgocig oraz przechowywaé instrukcje
razem z maszyna.

W przypadku transportu w opakowaniu fabrycznym nalezy unieruchomic¢ elementy ruchome, a uko$nicg umiesci¢ w opakowaniu
w spos6b zgodny z utozeniem zabezpieczen wewnatrz opakowania. Przed przenoszeniem lub transportem nalezy zablokowac
obrot stolika roboczego, opusci¢ gtowice thacg do dolnego potozenia i zablokowac ja trzpieniem blokady, a funkcje posuwu po
prowadnicach zablokowac w potozeniu tylnym pokrettem blokujacym prowadnice. Uko$nice nalezy zawsze przenosic¢ odtaczong
od zasilania, a do przenoszenia na krétkie dystanse uzywac rekojesci transportowej i nie podnosi¢ maszyny za ostony ani ele-
menty regulacyjne.
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TOOL CHARACTERISTICS
Amiter saw is a versatile tool designed for cutting wood and wood-based materials. Its extensive adjustment options allow for both
straight and angled cuts. The tool is designed for workshop and assembly work requiring repetitive cuts at a pre-determined angle.
Correct, reliable, and safe operation of the tool depends on proper use, therefore:
Before using the tool, read the entire manual and keep it.
The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this manual.

EQUIPMENT

The product is delivered complete but requires assembly as described later in the manual.
The factory packaging should contain: miter saw, dust collection bag, circular saw, work table clamp, cutting head movement

SCrews.

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-821710
Nominal voltage [V~] 220 - 240
Nominal frequency [Hz] 50
Continuous rated power W] 1700
Maximum power (S6 25%) W] 2000
Rated speed [min] 4700
Max height x max cutting length
Horizontal rotation angle 0°/ tilt angle 0° [mm] 65 x 340
Horizontal rotation angle 45° / tilt angle 0° [mm] 65 x 240
Horizontal rotation angle 0° / tilt angle 45° [mm] 38 x 340
Horizontal rotation angle 45° / tilt angle 45° [mm] 38 x 240

Circular saw blade: outer diameter x clamping

diameter x max. thickness [mm] 216x30x28
Maximum bevel cutting angle [] 45
Mass [kg] 1,7
Noise level

- sound pressure L , + K [dB(A)] 101,5+3,0
-power L +K [dB(A)] 109,5+3,0
Insulation class Il
Laser pointer

- class 2

- power [mW] <1

- wavelength [nm] 650

The declared noise emission value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared noise emission value can be used in a preliminary exposure assessment.

The declared vibration total value has been measured using a standard test method and can be used to compare one tool with
another. The declared vibration total value can be used in a preliminary exposure assessment.

Note: Vibration and noise emissions during tool operation may differ from the declared value depending on how the tool is used.
Note: Safety measures based on an assessment of exposure under actual conditions of use must be established to protect the
operator (including all parts of the operating cycle, such as times when the tool is switched off or idle, and activation times).

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

Warning! Read all safety warnings, illustrations, and specifications provided with this power tool . Failure to follow them
may result in electric shock, fire, or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

The term ,power tool” used in the wamings refers to all electric power tools, whether corded or cordless.

Workplace safety

Keep your work area well lit and clean. Clutter and poor lighting can cause accidents.
Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases, or fumes.

ORIGINAL INSTRUCTION.S
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Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.
Keep children and bystanders away from the work area. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The power cord’s plug must match the outlet. Do not modify the plug in any way. Do not use any plug adapters with
grounded power tools. An unmodified plug that matches the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, and refrigerators. Grounding your body increases
the risk of electric shock.

Do not expose power tools to precipitation or moisture. Water or moisture entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not overload the power cord. Do not use the power cord to carry, pull, or unplug the plug from the wall outlet. Keep
the power cord away from heat, oil, sharp edges, and moving parts. A damaged or entangled power cord increases the risk
of electric shock.

When working outdoors, use extension cords designed for outdoor use. Using an extension cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp environment is unavoidable, use a residual current device (RCD) as protection
against supply voltage. Using an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing, and use common sense when operating a power tool. Do not use a power tool while
you are tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication. Even a moment of inattention while operating a power
tool can result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Using personal protective equipment such as dust masks,
non-slip safety shoes, hard hats, and hearing protection reduces the risk of serious personal injury.

Prevent accidental starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to power source and/or battery
pack, picking up, or carrying the power tool. Carrying a power tool with your finger on the switch or energizing a power tool
that has the switch in the on position may result in serious injury.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. Awrench or key left attached to a rotating part of the
power tool may result in serious injury.

Do not overreach or overextend. Maintain proper posture and balance at all times. This will allow you to better control the
power tool in unexpected situations while working.

Dress appropriately. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep hair and clothing away from moving parts of the power
tool. Loose clothing, jewelry, or long hair can be caught in moving parts.

If equipment is equipped to be connected to dust extraction or collection systems, ensure they are connected and used
properly. Using dust extraction reduces the risk of dust-related hazards.

Don’t let experience gained from frequent tool use cause you to become careless and ignore safety rules. Careless ac-
tions can cause serious injuries in a split second.

Use and care of power tools

Do not overload a power tool. Use the correct power tool for the intended application. The correct power tool will provide
better and safer performance when used within its designed load.

Do not use a power tool if the switch does not turn it on and off. Any tool that cannot be controlled with the switch is danger-
ous and should be repaired.

Disconnect the plug from the power outlet and/or remove the battery pack, if detachable, before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. These precautions will prevent the power tool from being switched on accidentally.
Keep the tool out of the reach of children. Do not allow persons unfamiliar with power tools or these instructions to
operate the tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts,
and any other condition that may affect the power tool’s operation. Repair any damage before using the power tool. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools clean and sharp. A properly maintained cutting tool with sharp edges is less likely to bind and is easier to
control during operation.

Use power tools, accessories, and attachments, etc., in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. Using tools for work other than those intended may create a hazardous situation.

Keep handles and gripping surfaces dry, clean, and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces prevent
safe operation and control of the tool in hazardous situations.

Repairs

Have your power tool repaired only by authorized repair shops using only original spare parts. This will ensure the proper
operation of the power tool.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

Miter saws are designed for cutting wood and wood-like materials. They should not be used with grinding wheels for
cutting ferrous materials such as rods, bars, posts, etc. Grinding wheel dust will jam moving parts such as the lower blade
guard. Sparks from the grinding wheel cutting will burn the lower blade guard, the worktable insert, and other plastic parts.

Use clamps to secure the workpiece whenever possible. If the workpiece will be held by hand, always keep your hand at
least 100 mm from either side of the saw blade. Do not use this saw to cut workpieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is too close to the saw blade, the risk of injury from contact with the saw blade increases.
The workpiece must be stationary and secured or held by both the backing plate and the work table. Never feed the
workpiece or cut freehand. An unsecured or moving workpiece can be thrown at high speed, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not pull the saw through the workpiece. To cut, raise the saw head and move it over
the workpiece without cutting, start the engine, lower the head, and push the saw through the workpiece. Cutting while pulling
the saw will likely cause the saw blade to climb out of the workpiece and violently throw the blade assembly toward the operator.
Never cross your arms along the intended cutting line, or in front of or behind the saw blade. Holding the workpiece
cross-handed, for example, holding the workpiece to the right of the saw blade with your left hand or vice versa, is very dangerous.
Never reach behind the backing plate so that either hand is closer than 100 mm to either side of the saw blade, to remove
wood debris or for any other reason, while the saw blade is spinning. The distance of the spinning saw blade from your hand
may not be obvious, and you could seriously injure yourself.

Inspect the workpiece before cutting. If the workpiece is bent or curled, clamp it so that the outer curved surface faces
the backing plate. Always ensure there is no gap between the workpiece, the backing plate, and the worktable along the
cutting line. Bent or curled workpieces can twist or shift and can pinch the saw blade during cutting. The workpiece should be
free of nails or foreign objects.

Do not use the saw until the work table is clear of all tools, wood scraps, etc. except the workpiece. Small Offcuts or loose
pieces of wood or other objects that come into contact with the rotating saw blade can be thrown at high speed.

Cut only one workpiece at a time. Multiple layers of materials cannot be properly clamped or held and can jam the saw blade
or shift during operation.

Before use, ensure the miter saw is secured or placed on a level, firm work surface. A level, firm work surface reduces the
risk of the miter saw becoming unstable.

Plan your work. Whenever you change the bevel or miter angle setting, ensure the adjustable backing plate is positioned cor-
rectly to support the workpiece and to avoid contact with the saw blade or guard system. Without turning on the tool and without
the workpiece on the table, run the saw blade through a simulated full cut to ensure there is no contact or risk of cutting the backing plate.
Use proper support such as workbench extensions, work stands , etc., if the workpiece is wider or longer than the top of
the workbench. Workpieces longer or wider than the miter saw’s workbench can tip if they are not securely fastened. If the cut-off
part or workpiece tips, they can lift the lower blade guard or be thrown by the spinning blade.

Do not use another person as a substitute for workbench extensions or as additional support. An unstable workpiece sup-
port can cause the saw blade to bind or the material to shift during cutting, pulling you and your helper towards the spinning blade.
The material being cut must not be pinched or forced against the rotating saw blade by any means. If compressed, for
example by using length stops, the material being cut may become wedged by the blade and be violently ejected.

Always use clamps or attachments designed to properly hold round materials, such as rods or pipes. Rods tend to rotate
during cutting, causing the blade to ,bite” and pull the workpiece with your hands toward the blade.

Allow the blade to reach full speed before contacting the workpiece. This will reduce the risk of workpiece ejection.

If the workpiece or blade becomes jammed, turn the saw off. Wait for all moving parts to stop, then unplug the power
cord and/or remove the battery. Only then attempt to free the jammed material. Continuing to cut with jammed material may
cause loss of control or damage to the saw.

When you're finished cutting, release the trigger, hold the cutting head down, and wait for the blade to stop before re-
moving the material being cut. Reaching near the blade while running is dangerous.

Hold the handle firmly when making a plunge cut or releasing the trigger before the cutting head is fully lowered. Braking
the cutting disc could cause the cutting head to be pulled down suddenly, creating a risk of injury.

PREPARING FOR WORK

Before starting work, check that the machine, power cord, and plug are undamaged, and that the blade guards move freely and
return to their protective position. If any damage or malfunctioning guards are found, do not continue working.

Note: All preparations must be performed with the power supply disconnected. The power cord must be unplugged from the
wall outlet.

Preparing the workstation

The tool should be secured to a workbench, stand, or similar position at the work site. All guards and safety devices must be
properly secured before starting the machine. Ensure the circular saw blade can rotate freely. When working with wood, check for
foreign objects such as nails, screws, etc. Before starting the machine, ensure that all moving parts can move smoothly and fully,
and that the circular saw blade is securely mounted. Before connecting the power cord to the mains, ensure that the power supply
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parameters match those on the machine’s nameplate.

The miter saw should be placed on a level and stable surface, such as a workbench. The mounting height should be adjusted to
the operator’s height, allowing full operation without excessive reach, while ensuring a stable and secure stance.

The workbench base is equipped with holes for bolting it to the floor. To do this, use four mounting screws (not included), along
with washers and nuts if necessary, depending on the type of workbench. Once secured, position the adjustable support so that it
rests on the tabletop and prevents the machine from tipping (IIl).

Adjusting the cutting head (IV)

When removed from the packaging, the miter saw’s cutting head is locked in the lowered position. To unlock it, pull the locking pin,
then lift the head while holding the handle and applying slight resistance until it is fully raised. In this position, the pin allows the
cutting head to be raised and lowered freely. If the head cannot be lowered fully or is lowered too low, adjust the screw and then
secure the setting with the nut. When raising and lowering the cutting head, check that the movable blade guard moves freely,
automatically uncovering the blade when lowering and automatically covering it when raising. If any obstacles are found blocking
the movement of the guard, remove them before starting work.

Installing and replacing the circular saw blade

WARNING! Before installing or replacing the saw blade, turn off the machine, unplug it, and wait until the blade comes to a com-
plete stop. Wear protective gloves when replacing the saw blade.

Raise the cutting head and lock it in the upper position. Loosen the screw located in the guard hole (IV). Then raise the movable
blade guard and loosen the lower screw to allow the guard to rotate freely. Then completely unscrew the upper screw, closest to
the handle, to raise the movable guard enough to access the spindle screw (V).

Press and hold the spindle lock, then use a wrench to slowly turn the spindle screw and the saw blade together until the spindle
locks. (VI) While holding the spindle lock, unscrew the spindle screw clockwise, remove the outer flange, and remove the saw
blade. (V) Before installing a new saw blade, clean the contact surfaces and fasteners of dust and dirt, mount the saw blade in
accordance with the direction of rotation arrow on the guard, install the outer flange, and while holding the spindle lock, tighten
the spindle screw counterclockwise. Then, reinstall the guard in the reverse order of removal and check that the movable guard
operates properly and that the saw blade rotates freely both perpendicularly and at a 45° angle.

Recommendations for the use of circular saws

Warning! Ensure that the maximum permitted speed of the circular saw is equal to or greater than the speed of the miter saw. Using a cir-
cular saw that does not meet this requirement will result in the saw blade shattering during operation, which could result in serious injury.
Only use blades recommended by the manufacturer, designed for cutting wood and wood-based materials, with carbide teeth,
meeting the requirements of EN 847-1, and meeting the specifications specified in the technical data table. Do not use HSS
blades. Do not use abrasive discs or blades designed for cutting metal. Do not use loose rings or reduction sleeves to adjust the
blade bore. Before mounting the blade, clean the mounting surfaces and fasteners of dust, resin, grease, oil, and water.
Acircular saw blade should be selected based on the material being cut. The more teeth, the higher the quality of the kerf. There-
fore, a 48-tooth blade is recommended for cutting laminated boards and harder materials. The 24-tooth blade included with the
machine can be used for faster, rougher cutting of wood, including structural timber, provided the workpiece is properly secured.
Do not use damaged or deformed cutting discs. Before each use, inspect the cutting disc visually and if you find any cracks,
chips, bends, broken teeth, or any other damage, replace it before use. Holding the disc by the mounting hole, lightly tap the disc
body with the handle of a plastic screwdriver. A hollow sound may indicate a crack in the disc body, which may not be visible to
the naked eye. If you have any doubts about the condition of the disc, replace it before use. Do not repair or reuse cracked discs.

Dust extraction (IX)

The miter saw is equipped with a connector that allows you to connect the included dust bag or an external dust extraction system.
If using the included bag, attach it to the connector and empty it each time it is full and after finishing work. If using an external
dust extraction system, such as an industrial vacuum cleaner, connect the flexible hose to the connector directly or using an
appropriate adapter for the hose being used.

Laser pointer

The miter saw is equipped with a laser pointer that displays the cutting line on the material mounted to the table. The pointer is
activated by a separate switch; pressing it once turns the laser on, and pressing it again turns it off. Do not stare at the laser beam
as this may cause temporary or permanent eye damage.

Extension cables

If it is necessary to connect the product using extension cables, the wire cross-section of the extension cables should be no
less than the wire cross-section of the power cable supplied with the product. For extension cables longer than 25 m, the wire
cross-section should be no less than 1.5 mm?.

Residual risk
The machine has been designed and built in accordance with applicable safety standards. However, residual risks may occur
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during product use.

Health hazards associated with electrical power due to the use of incorrect power cables.
Noise hazard due to failure to wear hearing protection.

Residual risk can be minimized by carefully following the safety instructions.

USING THE TOOL

Before starting a cut, check that all adjustment locks are tightened, the blade guard is functioning properly, and there are no inter-
ference issues throughout the full range of the saw head’s movement. This should be verified without starting the machine. Inspect
the material for nails, staples, screws, and cracks and assess whether it can be securely supported and secured. Route the power
cord and any extension cord outside the cutting area so that it cannot be caught under the saw head.

Then, run the machine without load and ensure it's running smoothly, without any chatter, rubbing, or unusual vibrations. Then,
release the switch and wait for the blade to come to a complete stop. Place the material on a table, resting it against the support
plate, and secure it with a clamp. Once started, allow the saw to reach its rated speed before cutting in a smooth motion, without
applying excessive pressure.

Setting cutting parameters

The rip cut angle is set by rotating the work table. To do this, loosen the head rotation screw, press the table rotation lock, and
rotate the table to the desired position using the scale. For common angle settings, you can use the ratchet, releasing the lock
until it clicks into place, and then tighten the head rotation screw to secure the table. Never leave the table locked solely by the
ratchet; always tighten the head rotation screw (X).

The crosscut angle is set by tilting the cutting head to the left, as viewed from the saw blade, within a range of 0-45 degrees. To
do this, loosen the head tilt screw, set the head to the desired angle using the scale, and then tighten the head tilt screw. The tilt
range is limited by the tilt screw being guided into a slot that marks the 0-45 degree position (XI).

The miter saw allows for both head-down and guide-based cutting. The head's feed along the guides can be locked in any posi-
tion with the locking knob. For cuts without feed, the head should be set to the rear position and the feed locked (XII). For wider
cuts, the feed should be unlocked and the head should be checked for smooth movement throughout its full range. To perform a
plunge cut, set the depth stop by adjusting the screw, then check the set depth on a sample piece and adjust if necessary (XIII).
After each change of the cutting angle and each change of the head movement mode, without connecting the machine to the pow-
er supply, simulate the working movement in its full range and check that the circular saw blade and guards do not encounter any
obstacles and do not come into contact with the work table, work table insert, table support plate or other machine components.

Preparation and fixing of the workpiece

The material should be placed firmly on the work table and pushed against the work table’s support plate so that it cannot shift
during cutting. To secure the material, use the table clamp. Attach it to the slot on the desired side of the table and secure it with
a screw. Then, press the material against the table and the support plate. For long and heavy workpieces, support should be
provided on both sides of the machine at the same height as the work table to prevent the material from tipping and jamming in
the kerf (XIV).

The table extensions should be extended to the required length to support longer workpieces and then locked in place. The exten-
sions have extendable plates at their ends, which should be adjusted to support the material and limit its lateral movement during
cutting (XV). The table’s support plate is equipped with risers that slide into guides, the position of which is adjusted by loosening
and tightening screws. The risers should be used whenever the height of the workpiece requires increased support (XVI).

When cutting with guide motion, it is acceptable to work with an auxiliary operator to support the material or stabilize its position,
provided this does not replace the supports and table extensions. The auxiliary operator must be located outside the cutting zone
and chip ejection zone and perform the operation in a way that does not cause contact with the circular saw blade or moving parts
of the machine.

Making the cut

Before starting, ensure you have a stable stance and a firm grip on the handle. The switch is protected by a lock to prevent accidental
operation, so before pressing the switch, press the lock located on one side of the handle and, while holding it, press the switch. The
switch does not have a lockout function for continuous operation, so the machine turns off when the pressure is released.

After starting, allow the saw blade to reach its rated speed before starting the cut. Never place the saw blade against the material
and then start the machine, as this can jam the saw blade, damage the machine or material, and lead to injury. When resuming
cutting, allow the saw blade to reach its rated speed again and then feed it into the cut.

When cutting, guide the circular saw in a smooth motion, without jerking or excessive pressure, applying only the pressure necessary
to cut the material. Do not overload the machine or allow the blades to overheat. Avoid striking the saw blade against the material,
and move in a way that does not cause the blade to twist in the kerf. If the saw blade becomes jammed in the material, immediately
release the switch and wait for the blade to come to a complete stop. Then, unplug the machine and remove the cause of the jam.
Once the cut is complete, remove the rotating saw blade from the cut and only then release the switch. Wait until the saw blade
comes to a complete stop, unplug the machine, and only then remove the material from the table and proceed to the next step.
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Saw jamming in the material

If the saw blade becomes jammed in the material being cut, immediately release the switch and hold the cutting head steady until
the blade comes to a complete stop. Then, disconnect the machine from the power supply by unplugging it from the power outlet.
After disconnecting the power supply, remove the cause of the jam, for example by properly supporting and clamping the work-
piece, changing the settings, or removing the foreign object from the workpiece, and then carefully remove the blade from the cut
without jerking. Inspect the saw blade for damage or deformation and check that the head and guards move freely. If damaged,
replace the blade before resuming work.

Activities after work

Once the cut is complete, remove the spinning saw blade from the cut and only then release the switch. Wait until the blade comes to a
complete stop, disconnect the machine from the power supply, and then remove the material from the work table and tidy up the work area.
After finishing work, remove dust and chips from around the guards, work table, and dust extraction port, and empty the dust bag,
if used. Inspect the saw blade and mounting hardware for damage, then proceed to maintenance.

Overheating restrictions

The machine does not have power regulation, and power consumption increases with the load during cutting. The greater the
material resistance and pressure on the cutting head, the faster the motor heats up, potentially leading to overheating. To reduce
overheating, cut with a smooth motion, avoiding knocking in or excessive pressure, use a circular saw blade appropriate for the
material and maintain it in good condition, and ensure ventilation openings are clear and dust is removed from the machine.

The machine is designed for intermittent, periodic operation, where only about 25% of the time in a single cycle is spent cutting
under load, with the remaining approximately 75% being spent in a load-relieving environment, such as idle operation or a cooling
break. During intense cutting, breaks should be taken, and if there is a significant drop in blade speed, unusual noise, or a notice-
able increase in temperature, reduce the pressure, stop working, and allow the machine to cool.

MAINTENANCE AND STORAGE

CAUTION! Before performing any adjustments, servicing, or maintenance, disconnect the power cord from the power outlet. After
finishing work, check the technical condition of the power tool by visually inspecting the body and handle, the electric cord with the
plug and strain relief, the operation of the electric switch, unclogging of ventilation slots, sparking of brushes, noise from bearings
and gears, start-up, and smooth operation. During the warranty period, the user may not disassemble the power tool or replace
any subassemblies or parts, as this will void the warranty. Any irregularities observed during inspection or during operation are a
signal for a repair at a service center. After finishing work, the housing, ventilation slots, switches, and covers should be cleaned,
for example, with an air jet (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), a brush, or a dry cloth without using chemicals or cleaning
fluids. Tools and handles should be cleaned with a dry, clean cloth.

To maintain proper operation, keep the guards, air intakes, and motor housing as free from dust and dirt as possible, and clean the
machine after each use. It is recommended to lubricate the moving parts once a month, and for periodic cleaning, use a slightly
damp cloth with a small amount of mild soap, without solvents, and to prevent water from entering the machine. Before each
use, inspect the circular saw’s movable guard mechanism for dirt, remove old sawdust and splinters with a brush, and check for
smooth movement of the guard guide. A damaged worktable insert should be replaced immediately, as small parts can become
jammed between the insert and the saw blade, causing the blade to jam. On a new machine, it is recommended to inspect the
carbon brushes after the first 50 hours of operation, and periodically thereafter. If worn or damaged, replace the entire brush set.
Store in a dark, dry, frost-free place, out of reach of children, at room temperature, within the normal range for storing tools. It is
recommended to store the miter saw in its original packaging. If it is not in its original packaging, cover it to protect it from dust and
moisture. Keep the instruction manual with the machine.

When transporting in its original packaging, secure the moving parts and place the miter saw in the packaging so that the securing
devices are positioned correctly. Before moving or transporting, lock the work table rotation, lower the cutting head to the lower
position and secure it with the locking pin, and lock the guide feed function in the rear position using the guide locking knob. Always
transport the miter saw unplugged. Use the transport handle for short distances, and do not lift the machine by the guards or controls.
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WERKZEUGMERKMALE
Eine Gehrungssége ist ein vielseitiges Werkzeug zum Schneiden von Holz und Holzwerkstoffen. Dank ihrer umfangreichen Ein-
stellmdglichkeiten sind sowohl gerade als auch schrage Schnitte mglich. Das Werkzeug ist fir Werkstatt- und Montagearbeiten

konzipiert, die wiederholte Schnitte in einem vorgegebenen Winkel erfordern. Fir einen korrekten, zuverlassigen und sicheren
Betrieb ist die sachgemale Anwendung unerlasslich.

Lesen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses
Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG
Das Produkt wird komplett geliefert, muss aber, wie spater im Handbuch beschrieben, montiert werden.

Die Werksverpackung sollte Folgendes enthalten: Gehrungssage, Staubfangsack, Kreissage, Werktischklemme, Verstellschrau-
ben fiir den Schneidkopf.

TECHNISCHE PARAMETER

Parameter MaBeinheit Wert
Katalognummer YT-821710
Nennspannung [V~] 220 - 240
Nennfrequenz [Hz] 50
Dauernennleistung W] 1700

le Leistung (S6 25 %) W] 2000
Nenngeschwindigkeit [min] 4700

le Hohe x maximale Schnittlange
Horizontaler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 0° [mm] 65 x 340
Horizontaler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 0° [mm] 65 x 240
Horizontaler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 45° [mm] 38 x 340
Horizontaler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 45° [mm] 38 x 240

N X

N e o

ler Fasenschnittwinkel [7] 45
Masse [kal "7
Gerduschpegel
- Schalldruck L, + K [dB(A)] 101,5+3,0
-Leistung L, £ K [dB(A)] 109,5+3,0
Isolationsklasse Il
Laserpointer
- Klasse 2
- Leistung [mW] <1
- Wellenlédnge [nm] 650

Der angegebene Gerduschemissionswert wurde nach einem Standardpriifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschie-
dener Geréate herangezogen werden. Er eignet sich fiir eine erste Expositionsbewertung.

Der angegebene Gesamtvibrationswert wurde nach einem Standardpriifverfahren ermittelt und kann zum Vergleich verschiede-
ner Werkzeuge herangezogen werden. Er eignet sich fir eine erste Expositionsbewertung.

Hinweis: Die Vibrations- und Gerauschemissionen wahrend des Werkzeugbetriebs kénnen je nach Art der Werkzeugverwendung
von den angegebenen Werten abweichen.

Hinweis: Es miissen Sicherheitsmanahmen auf der Grundlage einer Gefahrdungsbeurteilung unter den tatséchlichen Einsatz-
bedingungen festgelegt werden, um den Bediener zu schiitzen (einschlieRlich aller Teile des Betriebszyklus, wie z. B. Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet oder im Leerlauf ist, und Aktivierungszeiten).

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug bei-
liegen . Die Nichtbeachtung kann zu Stromschlag, Brand oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren Nachschlagen auf.

Der in den Warnhinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf alle elektrischen Werkzeuge, egal ob kabel-
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gebunden oder kabellos.

Arbeitssicherheit

Halten Sie lhren Arbeitsbereich gut beleuchtet und sauber. Unordnung und schlechte Beleuchtung konnen Unfalle verursachen.
Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, wie z. B. in der Néhe von brennbaren Fliissig-
keiten, Gasen oder Dampfen. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub oder Dampfe entziinden kdnnen.

Halten Sie Kinder und Umstehende vom Arbeitsbereich fern. Konzentrationsverlust kann zu Kontrollverlust fiihren.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Netzkabels muss zur Steckdose passen. Verdndern Sie den Stecker in keiner Weise. Verwenden Sie
keine Steckeradapter mit geerdeten Elektrowerkzeugen. Ein unveranderter Stecker, der zur Steckdose passt, verringert das
Risiko eines Stromschlags.

Vermeiden Sie den direkten Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkérpern und Kiihlschrénken. Die
Erdung des Kérpers erhoht das Risiko eines Stromschlags.

Elektrowerkzeuge diirfen weder Niederschlag noch Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Eindringendes Wasser oder Feuchtig-
keit erhdht das Risiko eines Stromschlags.

Uberlasten Sie das Netzkabel nicht. Benutzen Sie das Netzkabel nicht zum Tragen, Ziehen oder Herausziehen des Ste-
ckers aus der Steckdose. Halten Sie das Netzkabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern. Ein be-
schadigtes oder verheddertes Netzkabel erhdht die Gefahr eines Stromschlags.

Verwenden Sie bei Arbeiten im Freien Verldngerungskabel, die fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Verwendung eines
solchen Kabels verringert das Risiko eines Stromschlags.

Ist der Betrieb eines Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung unvermeidbar, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter
(FI-Schalter) zum Schutz vor Uberspannung. Die Verwendung eines FI-Schalters verringert das Risiko eines Stromschlags.

Personliche Sicherheit

Seien Sie beim Umgang mit Elektrowerkzeugen aufmerksam, achten Sie auf Ihre Handlungen und wenden Sie lhren
gesunden Menschenverstand an. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Schon ein kurzer Moment der Unaufmerksamkeit kann zu schweren Ver-
letzungen fihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tragen Sie stets eine Schutzbrille. Die Verwendung personlicher Schutzausristung
wie Staubmasken, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelme und Gehdrschutz verringert das Risiko schwerer Verletzungen.
Verhindern Sie versehentliches Einschalten. Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der Aus-Position befindet, be-
vor Sie das Elektrowerkzeug an eine Stromquelle und/oder einen Akku anschlieBen, es anheben oder tragen. Das Tragen
eines Elektrowerkzeugs mit dem Finger am Schalter oder das Einschalten eines Elektrowerkzeugs mit eingeschaltetem Schalter
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Entfernen Sie jegliche Einstellschliissel oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein an
einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs befestigter Schraubenschllissel oder Schraubenschliissel kann zu schweren Ver-
letzungen fiihren.

Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie stets auf eine korrekte Korperhaltung und Balance. So kdnnen Sie das Elektro-
werkzeug auch in unerwarteten Situationen wahrend der Arbeit besser kontrollieren.

Kleiden Sie sich angemessen. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung von den
beweglichen Teilen des Elektrowerkzeugs fern. Weite Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen sich in den beweglichen
Teilen verfangen.

Wenn Geréte fiir den Anschluss an Staubabsaugungs- oder -sammelsysteme ausgelegt sind, stellen Sie sicher, dass
diese ordnungsgemaR angeschlossen und verwendet werden. Der Einsatz von Staubabsaugung verringert das Risiko staub-
bedingter Gefahren.

Lassen Sie sich durch die Erfahrung im haufigen Umgang mit Werkzeugen nicht zu Nachléssigkeit verleiten und ignorie-
ren Sie nicht die Sicherheitsregeln. Unachtsames Handeln kann in Sekundenbruchteilen schwere Verletzungen verursachen.

Verwendung und Pflege von Elektrowerkzeugen

Uberlasten Sie Elektrowerkzeuge nicht. Verwenden Sie fiir den jeweiligen Anwendungszweck das richtige Elektrowerk-
zeug. Bei Verwendung innerhalb der vorgesehenen Belastungsgrenze erzielt das richtige Elektrowerkzeug eine bessere und
sicherere Leistung .

Verwenden Sie kein Elektrowerkzeug, wenn der Schalter es nicht ein- und ausschalten kann. Jedes Werkzeug, das sich
nicht mit dem Schalter bedienen Iasst, ist gefahrlich und sollte repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku (falls abnehmbar), bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder Elektrowerkzeuge verstauen. Dadurch verhindern Sie ein versehentliches Ein-
schalten des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie das Werkzeug auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Personen, die mit Elektrowerkzeugen oder die-
ser Bedienungsanleitung nicht vertraut sind, diirfen das Werkzeug nicht bedienen. Elektrowerkzeuge sind in den Handen
ungetibter Benutzer gefahrlich.
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Warten Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor regelmaRig. Priifen Sie das Werkzeug auf Fehlausrichtung oder Blockierung be-
weglicher Teile, Beschédigungen und alle anderen Méngel, die die Funktion beeintrachtigen konnten. Beheben Sie alle Scha-
den, bevor Sie das Elektrowerkzeug verwenden. Viele Unfélle werden durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.
Schneidwerkzeuge miissen sauber und scharf sein. Ein ordnungsgemaf gewartetes Schneidwerkzeug mit scharfen Schnei-
den verklemmt sich seltener und lasst sich wahrend des Betriebs leichter fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor und Aufsatze etc. gemaR dieser Anleitung und unter Beriicksichtigung der
Art und der Bedingungen der Arbeit. Die Verwendung von Werkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Arbeiten kann zu
Gefahrensituationen fiihren. )

Griffe und Greifflaichen miissen trocken, sauber und frei von Ol und Fett sein. Rutschige Griffe und Greiffiachen beeintrach-
tigen die sichere Bedienung und Kontrolle des Werkzeugs in Gefahrensituationen.

Reparaturen
Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug nur von autorisierten Fachbetrieben mit Originalersatzteilen reparieren. So gewahrleisten
Sie die einwandfreie Funktion Ihres Elektrowerkzeugs.

SICHERHEITSHINWEISE FUR GEHRUNGSSAGEN

Gehrungssagen sind zum Schneiden von Holz und holzihnlichen Materialien konzipiert. Sie sollten nicht zusammen mit
Schleifscheiben zum Schneiden von Eisenwerkstoffen wie Stangen, Staben, Pfosten usw. verwendet werden. Schieif-
staub kann bewegliche Teile wie die untere Sageblattschutzhaube blockieren. Funken, die beim Schneiden mit der Schleifscheibe
entstehen, kdnnen die untere Sageblattschutzhaube, den Arbeitstischeinsatz und andere Kunststoffteile beschadigen.
Verwenden Sie nach Mdglichkeit Klemmen, um das Werkstiick zu fixieren. Wenn Sie das Werkstiick von Hand halten,
achten Sie stets darauf, dass lhre Hand mindestens 100 mm von beiden Seiten des Ségeblatts entfernt ist. Verwenden
Sie diese Sédge nicht zum Schneiden von Werkstiicken, die zu klein sind, um sicher geklemmt oder von Hand gehalten zu
werden. Wenn |hre Hand zu nah am Sageblatt ist, erhdht sich die Verletzungsgefahr durch Kontakt mit dem Sageblatt.

Das Werkstiick muss fest und sicher fixiert sein, entweder durch die Tragerplatte oder den Arbeitstisch. Fiihren Sie das
Werkstiick niemals vor oder schneiden Sie freihdndig. Ein ungesichertes oder sich bewegendes Werkstlick kann mit hoher
Geschwindigkeit weggeschleudert werden und Verletzungen verursachen.

Schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick. Ziehen Sie die Sdge nicht durch das Werkstiick. Zum Sagen heben Sie den
Séagekopf an und bewegen ihn iiber das Werkstiick, ohne zu ségen. Starten Sie den Motor, senken Sie den Sdgekopf ab
und schieben Sie die Sage durch das Werkstiick. Wenn Sie die Sage ziehen, kann das Sageblatt aus dem Werkstiick heraus-
schnellen und mit Wucht in Richtung des Bedieners geschleudert werden.

Verschranken Sie niemals die Arme entlang der Schnittlinie oder vor bzw. hinter dem Ségeblatt. Das Werkstiick mit tiber-
kreuzten Handen zu halten, beispielsweise rechts vom Sageblatt mit der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr geféhrlich.
Greifen Sie niemals hinter die Grundplatte, sodass lhre Hand néher als 100 mm an die Seite des Sdgeblatts herankommt,
um Holzspéne zu entfernen oder aus einem anderen Grund, wahrend sich das Sageblatt dreht. Der Abstand des rotieren-
den Ségeblatts zu Ihrer Hand ist mdglicherweise nicht einsehbar, und Sie kdnnten sich schwer verletzen.

Priifen Sie das Werkstiick vor dem Schneiden. Ist es verbogen oder eingerollt, spannen Sie es so ein, dass die duBere
Kriimmung zur Tragerplatte zeigt. Achten Sie darauf, dass entlang der Schnittlinie kein Spalt zwischen Werkstiick, Tra-
gerplatte und Arbeitstisch entsteht. Verbogene oder eingerollte Werkstiicke kdnnen sich verdrehen oder verschieben und das
Ségeblatt beim Schneiden einklemmen. Das Werkstlick muss frei von Nageln und Fremdkérpern sein.

Benutzen Sie die Séage erst, wenn der Arbeitstisch frei von allen Werkzeugen, Holzresten usw. auer dem Werkstiick ist.
Klein Abschnitte, lose Holzstiicke oder andere Gegenstande, die mit dem rotierenden Séageblatt in Berlihrung kommen, kénnen
mit hoher Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

Schneiden Sie immer nur ein Werkstiick gleichzeitig. Mehrere Materialschichten lassen sich nicht richtig einspannen oder
fixieren und kénnen das Ségeblatt blockieren oder sich wéhrend des Betriebs verschieben.

Vor Gebrauch sicherstellen, dass die Gehrungssage sicher befestigt oder auf einer ebenen, festen Arbeitsflache platziert
ist. Eine ebene, feste Arbeitsflédche verringert das Risiko, dass die Gehrungssége instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei jeder Anderung des Gehrung- oder Schragschnittwinkels darauf, dass die ver-
stellbare Stiitzplatte korrekt positioniert ist, um das Werkstiick zu stiitzen und einen Kontakt mit dem Sageblatt oder
der Schutzvorrichtung zu vermeiden. Fiihren Sie ohne eingeschaltetes Werkzeug und ohne Werkstiick auf dem Tisch einen
simulierten Vollschnitt durch, um sicherzustellen, dass die Stiitzplatte nicht berihrt wird und keine Beschadigungsgefahr besteht.
Verwenden Sie geeignete Stiitzen wie Werkbankverlangerungen, Untergestelle usw., wenn das Werkstiick breiter oder
langer als die Werkbank ist. Werkstiicke, die langer oder breiter als die Werkbank der Gehrungssage sind, kdnnen umkippen,
wenn sie nicht sicher befestigt sind. Wenn das abgetrennte Teil oder Werkstiick umkippt, kann es die untere Sageblattschutz-
haube anheben oder vom rotierenden S&geblatt weggeschleudert werden.

Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir Werkbankverlangerungen oder als zusatzliche Stiitze. Eine instabile
Werkstiickauflage kann dazu fiihren, dass sich das Sageblatt verklemmt oder das Material wahrend des S&gens verrutscht und
Sie und lhre helfende Person in Richtung des rotierenden Ségeblatts gezogen werden.

Das zu schneidende Material darf unter keinen Umsténden gegen das rotierende Sageblatt eingeklemmt oder gepresst
werden. Wird es beispielsweise durch Langenanschlage zusammengedriickt, kann es sich im Sageblatt verkeilen und mit Wucht
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herausgeschleudert werden.

Verwenden Sie stets Klemmen oder Vorrichtungen, die speziell fiir die sichere Fixierung von runden Materialien wie
Stangen oder Rohren entwickelt wurden. Stangen neigen dazu, sich beim Schneiden zu drehen, wodurch das Sageblatt ,ein-
greift' und Sie das Werkstlick mit den Handen zum Sageblatt ziehen.

Lassen Sie das Sédgeblatt seine volle Drehzahl erreichen, bevor es das Werkstiick beriihrt. Dadurch wird das Risiko eines
Werkstiickauswurfs verringert.

Wenn sich das Werkstiick oder das Ségeblatt verklemmt, schalten Sie die Sége aus. Warten Sie, bis alle beweglichen
Teile zum Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie dann den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku. Erst dann
sollten Sie versuchen, das verklemmte Material zu I6sen. Weitersédgen mit verklemmtem Material kann zum Kontrollverlust
oder zu Schaden an der Sage fiihren.

Nach dem Schneiden den Ausléser loslassen, den Schneidkopf nach unten halten und warten, bis die Klinge zum Still-
stand gekommen ist, bevor das Material entfernt wird. Es ist gefahrlich, wahrend des Betriebs in die Nahe der Klinge zu greifen.
Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen Tauchschnitt ausfiihren oder den Ausléser loslassen, bevor der Schneidkopf
vollsténdig abgesenkt ist. Ein Bremsen der Trennscheibe kann dazu fiihren, dass der Schneidkopf ruckartig nach unten ge-
zogen wird und somit Verletzungsgefahr besteht.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob Maschine, Netzkabel und Stecker unbeschadigt sind und ob sich die Klingenschutzvorrichtungen
frei bewegen und in ihre Schutzposition zurtickkehren. Sollten Sie Beschadigungen oder Funktionsstérungen der Schutzvorrich-
tungen feststellen, setzen Sie die Arbeit nicht fort.

Hinweis: Alle Vorbereitungen miissen bei getrennter Stromversorgung durchgefiihrt werden. Das Netzkabel muss aus der
Steckdose gezogen werden.

Vorbereitung des Arbeitsplatzes

Das Werkzeug sollte an einer Werkbank, einem Stander oder einer ahnlichen Halterung am Arbeitsplatz befestigt werden. Alle
Schutzvorrichtungen und Sicherheitseinrichtungen miissen vor Inbetriebnahme der Maschine ordnungsgemaf angebracht sein.
Stellen Sie sicher, dass sich das Kreissageblatt frei drehen kann. Priifen Sie bei der Holzbearbeitung auf Fremdkdrper wie Négel,
Schrauben usw. Vergewissern Sie sich vor Inbetriebnahme der Maschine, dass sich alle beweglichen Teile leichtgéngig und
vollstandig bewegen lassen und das Kreissageblatt fest montiert ist. Bevor Sie das Netzkabel an das Stromnetz anschliefen, ver-
gewissern Sie sich, dass die Stromversorgungsparameter mit den Angaben auf dem Typenschild der Maschine (ibereinstimmen.
Die Gehrungssage sollte auf einer ebenen und stabilen Flache, z. B. einer Werkbank, platziert werden. Die Montagehdhe sollte
an die KorpergroRe des Bedieners angepasst werden, um eine uneingeschrankte Bedienung ohne (ibermaRige Streckung zu
erméglichen und gleichzeitig einen sicheren Stand zu gewéhrleisten.

Die Werkbankbasis ist mit Bohrungen zur Verschraubung am Boden versehen. Verwenden Sie dazu vier Befestigungsschrauben
(nicht im Lieferumfang enthalten) sowie gegebenenfalls Unterlegscheiben und Muttern, je nach Art der Werkbank. Positionieren Sie
nach der Befestigung die verstellbare Sttitze so, dass sie auf der Tischplatte aufliegt und ein Umkippen der Maschine verhindert (1ll).

Einstellen des Schneidkopfes (IV)

Beim Auspacken ist der Sagekopf der Gehrungssége in der unteren Position arretiert. Zum Entriegeln ziehen Sie den Arretierstift
heraus und heben den Sagekopf an, wahrend Sie den Griff festhalten und leichten Widerstand leisten, bis er vollstandig angeho-
ben ist. In dieser Position lasst sich der Sdgekopf dank des Stifts frei heben und senken. Falls sich der Sagekopf nicht vollstandig
absenken lasst oder zu tief sitzt, justieren Sie die Schraube und fixieren Sie die Einstellung mit der Mutter. Achten Sie beim Heben
und Senken des Sagekopfes darauf, dass sich die bewegliche Sageblattschutzhaube frei bewegen lasst und das Sageblatt beim
Absenken automatisch freigibt und beim Anheben automatisch abdeckt. Entfernen Sie alle Hindernisse, die die Bewegung der
Schutzhaube behindern, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Einbau und Austausch des Kreissédgeblatts

WARNUNG! Vor dem Einsetzen oder Austauschen des Sageblatts die Maschine ausschalten, den Netzstecker ziehen und war-
ten, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Beim Auswechseln des Ségeblatts Schutzhandschuhe tragen.
Heben Sie den Schneidkopf an und arretieren Sie ihn in der oberen Position. Losen Sie die Schraube in der Schutzéffnung (IV).
Heben Sie anschlieBend den beweglichen Klingenschutz an und I6sen Sie die untere Schraube, damit sich der Schutz frei drehen
kann. Schrauben Sie dann die obere Schraube, die dem Griff am nachsten liegt, vollstandig heraus, um den beweglichen Schutz
so weit anzuheben, dass Sie an die Spindelschraube (V) gelangen.

Driicken und halten Sie die Spindelarretierung gedriickt und drehen Sie dann mit einem Schraubenschliissel die Spindelschraube
und das Sageblatt langsam zusammen, bis die Spindel einrastet. (VI) Halten Sie die Spindelarretierung gedriickt und schrauben
Sie die Spindelschraube im Uhrzeigersinn heraus. Entfernen Sie den dufReren Flansch und nehmen Sie das Sageblatt ab. (VII)
Reinigen Sie vor dem Einsetzen eines neuen Ségeblatts die Kontaktflachen und Befestigungselemente von Staub und Schmutz.
Setzen Sie das Sageblatt entsprechend dem Drehrichtungspfeil auf der Schutzhaube ein, montieren Sie den &uReren Flansch
und ziehen Sie die Spindelschraube bei gedriickter Spindelarretierung gegen den Uhrzeigersinn fest. Bauen Sie anschlieBend
die Schutzhaube in umgekehrter Reihenfolge wieder ein und prifen Sie, ob die bewegliche Schutzhaube einwandfrei funktioniert
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und sich das Sageblatt sowohl senkrecht als auch in einem Winkel von 45° frei drehen lasst.

Empfehlungen fiir die Verwendung von Kreisségen

Achtung! Stellen Sie sicher, dass die maximal zulassige Drehzahl der Kreissdge mindestens der Drehzahl der Gehrungssage
entspricht. Die Verwendung einer Kreissage, die diese Anforderung nicht erfillt, kann zum Bruch des Sageblatts wahrend des
Betriebs fiihren, was schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Sageblatter mit Hartmetallz&hnen, die fiir die Bearbeitung von Holz und
Holzwerkstoffen geeignet sind und den Anforderungen der Norm EN 847-1 sowie den Spezifikationen im technischen Datenblatt
entsprechen. Verwenden Sie keine HSS-Sageblatter. Verwenden Sie keine Trennscheiben oder fiir Metall geeignete Ségeblatter.
Verwenden Sie keine losen Ringe oder Reduzierhillsen zur Einstellung der Ségeblattbohrung. Reinigen Sie vor der Montage des
Ségeblatts die Montageflachen und Befestigungselemente von Staub, Harz, Fett, Ol und Wasser.

Die Wahl des Sageblatts hangt vom zu schneidenden Material ab. Je mehr Zahne, desto besser die Schnittqualitat. Daher emp-
fiehlt sich ein 48-Zahn-Sageblatt fiir das Schneiden von Laminatplatten und hérteren Materialien. Das mitgelieferte 24-Zahn-Sa-
geblatt eignet sich fiir schnellere, grébere Schnitte von Holz, einschlieBlich Konstruktionsholz, vorausgesetzt, das Werkstiick ist
ordnungsgemanR eingespannt.

Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten Trennscheiben. Priifen Sie die Trennscheibe vor jedem Gebrauch visuell.
Sollten Sie Risse, Absplitterungen, Verbiegungen, abgebrochene Z&hne oder andere Beschadigungen feststellen, ersetzen Sie
die Scheibe vor dem Gebrauch. Halten Sie die Scheibe am Befestigungsloch fest und klopfen Sie leicht mit dem Griff eines
Kunststoffschraubendrehers gegen den Scheibenkdrper. Ein hohler Klang kann auf einen Riss im Scheibenkérper hinweisen, der
mit bloRem Auge méglicherweise nicht sichtbar ist. Wenn Sie Zweifel am Zustand der Scheibe haben, ersetzen Sie sie vor dem
Gebrauch. Reparieren oder verwenden Sie gerissene Scheiben nicht wieder.

Staubabsaugung (IX)

Die Gehrungssége ist mit einem Anschluss ausgestattet, an den Sie den mitgelieferten Staubbeutel oder ein externes Absaug-
system anschlieen kénnen. Wenn Sie den mitgelieferten Beutel verwenden, befestigen Sie ihn am Anschluss und leeren Sie ihn,
sobald er voll ist und nach Beendigung der Arbeit. Bei Verwendung eines externen Absaugsystems, z. B. eines Industriesaugers,
schlieBen Sie den flexiblen Schlauch direkt an den Anschluss an oder verwenden Sie einen passenden Adapter.

Laserpointer

Die Gehrungssage ist mit einem Laserpointer ausgestattet, der die Schnittlinie auf das auf dem Tisch befestigte Werkstiick projiziert.
Der Pointer wird (iber einen separaten Schalter aktiviert: Einmaliges Driicken schaltet den Laser ein, erneutes Driicken schaltet
ihn aus. Schauen Sie nicht direkt in den Laserstrahl, da dies zu voribergehenden oder dauerhaften Augenschaden fiihren kann.

Verléngerungskabel

Falls das Produkt mithilfe von Verlangerungskabeln angeschlossen werden muss, darf der Leiterquerschnitt der Verlangerungs-
kabel nicht kleiner sein als der des mitgelieferten Netzkabels. Bei Verlangerungskabeln mit einer Ldnge von mehr als 25 m muss
der Leiterquerschnitt mindestens 1,5 mm? betragen.

Restrisiko

Die Maschine wurde gemaR den geltenden Sicherheitsstandards konstruiert und gebaut. Dennoch kdnnen bei der Verwendung
des Produkts Restrisiken auftreten.

Gesundheitliche Gefahren im Zusammenhang mit elektrischer Energie aufgrund der Verwendung ungeeigneter Stromkabel.
Lérmgefahrdung durch Nichttragen von Gehdrschutz.

Das Restrisiko kann durch sorgféltiges Befolgen der Sicherheitsanweisungen minimiert werden.

VERWENDUNG DES WERKZEUGS

Vor Beginn des Schnitts priifen Sie, ob alle Verriegelungen fest angezogen sind, die Sageblattschutzhaube einwandfrei funktioniert
und der Sagekopf sich frei bewegen kann. Dies sollte bei ausgeschalteter Maschine tberpriift werden. Untersuchen Sie das Material
auf Nagel, Klammern, Schrauben und Risse und priifen Sie, ob es sicher gehalten und fixiert werden kann. Verlegen Sie das Netz-
kabel und eventuelle Verlangerungskabel auBerhalb des Schnittbereichs, sodass sie nicht unter den Sagekopf geraten kénnen.
Lassen Sie die Maschine zunéchst ohne Last laufen und vergewissern Sie sich, dass sie ruhig und ohne Ruckeln, Schleifgerau-
sche oder ungewdhnliche Vibrationen lauft. Schalten Sie die Maschine dann aus und warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig
zum Stillstand gekommen ist. Legen Sie das Material auf einen Tisch, sodass es an der Auflageplatte anliegt, und fixieren Sie
es mit einer Klemme. Sobald die Sage lauft, lassen Sie sie ihre Nenndrehzahl erreichen, bevor Sie mit einer gleichméaRigen Be-
wegung und ohne UbermaRigen Druck sagen.

Einstellen der Schnittparameter

Der Langsschnittwinkel wird durch Drehen des Arbeitstisches eingestellt. Lésen Sie dazu die Kopfdrehschraube, driicken Sie
die Tischdrehsperre und drehen Sie den Tisch mithilfe der Skala in die gewlinschte Position. Bei gangigen Winkeleinstellungen
kénnen Sie die Ratsche verwenden. Lésen Sie die Sperre, bis sie einrastet, und ziehen Sie dann die Kopfdrehschraube fest, um
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den Tisch zu fixieren. Lassen Sie den Tisch niemals nur mit der Ratsche arretiert; ziehen Sie immer die Kopfdrehschraube (X) fest.
Der Querschnittwinkel wird durch Neigen des Schneidkopfes nach links (von der Sageblattseite aus gesehen) im Bereich von
045 Grad eingestellt. Dazu ldsen Sie die Neigungsschraube des Schneidkopfes, stellen den gewlinschten Winkel mithilfe der
Skala ein und ziehen die Neigungsschraube anschliefend wieder fest. Der Neigungsbereich ist durch die Fiihrung der Neigungs-
schraube in eine Nut begrenzt, die die 0-45-Grad-Position (XI) markiert.

Die Gehrungssage ermdglicht sowohl Schnitte mit abgesenktem Sagekopf als auch mit Fiihrungen. Der Vorschub des Sagekopfes
entlang der Fiihrungen kann mit dem Feststellknopf in jeder Position arretiert werden. Fir Schnitte ohne Vorschub sollte der Sage-
kopf in die hintere Position gebracht und der Vorschub arretiert werden (XII). Fir breitere Schnitte sollte der Vorschub entriegelt
und der Ségekopf auf Leichtgangigkeit iiber den gesamten Verstellbereich gepriift werden. Fiir einen Tauchschnitt wird der Tiefen-
anschlag mit der Schraube eingestellt, die eingestellte Tiefe an einem Probestiick tiberpriift und gegebenenfalls korrigiert (XIII).
Nach jeder Anderung des Schnittwinkels und jeder Anderung des Bewegungsmodus des Ségekopfes muss, ohne die Maschine
an die Stromversorgung anzuschlieRen, die Arbeitsbewegung im gesamten Bereich simuliert werden. Dabei ist zu priifen, ob das
Kreisségeblatt und die Schutzvorrichtungen auf Hindernisse stofen und nicht mit dem Arbeitstisch, dem Arbeitstischeinsatz, der
Tischauflageplatte oder anderen Maschinenkomponenten in Beriihrung kommen.

Vorbereitung und Fixierung des Werkstiicks

Das Material sollte fest auf dem Arbeitstisch platziert und gegen die Auflageplatte gedriickt werden, damit es sich beim Schneiden
nicht verschiebt. Verwenden Sie zur Fixierung des Materials die Tischklemme. Befestigen Sie diese an der Nut auf der gew(insch-
ten Tischseite und sichern Sie sie mit einer Schraube. Driicken Sie anschlieBend das Material gegen den Tisch und die Auf-
lageplatte. Bei langen und schweren Werkstlicken sollten beidseitig der Maschine in gleicher Hohe wie der Arbeitstisch Stiitzen
angebracht werden, um ein Umkippen und Verklemmen des Materials im Schnittspalt zu verhindern (XIV).

Die Tischverlangerungen sollten auf die erforderliche Lange ausgezogen werden, um langere Werkstiicke aufzunehmen, und an-
schliefend arretiert werden. An ihren Enden befinden sich ausziehbare Platten, die so eingestellt werden, dass sie das Material
stlitzen und dessen seitliche Bewegung wéhrend des Schneidens begrenzen (XV). Die Tischauflageplatte ist mit Erhdhungen aus-
gestattet, die in Fiihrungen gleiten. Die Position der Erhdhungen wird durch Lésen und Festziehen von Schrauben eingestellt. Die
Erhéhungen sollten immer dann verwendet werden, wenn die Hohe des Werkstiicks eine zusatzliche Unterstiitzung erfordert (XVI).
Beim Schneiden mit Fiihrungsbewegung ist der Einsatz einer Hilfskraft zur Materialabstitzung oder -stabilisierung zuldssig,
sofern dadurch die Stiitzen und Tischverldngerungen nicht ersetzt werden. Die Hilfskraft muss sich auBerhalb der Schnitt- und
Spéneauswurfzone befinden und die Arbeiten so ausfiihren, dass kein Kontakt mit dem Sageblatt oder beweglichen Maschinen-
teilen entsteht.

Es in die engere Auswahl geschafft haben

Vor Beginn der Benutzung achten Sie auf einen sicheren Stand und einen festen Griff am Griff. Der Schalter ist durch eine Sperre
gegen versehentliches Betatigen gesichert. Driicken Sie daher vor dem Betétigen des Schalters die Sperre an einer Seite des
Griffs und halten Sie diese gedriickt, wahrend Sie den Schalter betétigen. Der Schalter verfiigt nicht tiber eine Sperrfunktion fiir
Dauerbetrieb; das Gerét schaltet sich daher automatisch ab, sobald der Druck nachlésst.

Nach dem Start muss das Sageblatt seine Nenndrehzahl erreichen, bevor der Schnitt beginnt. Setzen Sie das Ségeblatt niemals
an das Material an und starten Sie dann die Maschine, da dies zu einem Verklemmen des Sageblatts, Beschadigungen der Ma-
schine oder des Materials und zu Verletzungen fiihren kann. Wenn Sie den Schnitt fortsetzen, lassen Sie das Sageblatt erneut
seine Nenndrehzahl erreichen und fihren Sie es dann in den Schnitt ein. N

Flihren Sie die Kreissage beim Sagen gleichméRig und ohne Rucke oder tiberméRigen Druck. Uben Sie nur so viel Druck aus,
wie zum Durchtrennen des Materials nétig ist. Uberlasten Sie die Maschine nicht und achten Sie darauf, dass die Sageblatter
nicht dberhitzen. Vermeiden Sie es, das Ségeblatt gegen das Material zu schlagen, und bewegen Sie die Sége so, dass sich
das Blatt im Schnitt nicht verdreht. Sollte sich das S&geblatt im Material verklemmen, schalten Sie die Maschine sofort aus und
warten Sie, bis das Blatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ziehen Sie anschliefend den Netzstecker und beseitigen Sie
die Ursache der Blockierung.

Sobald der Schnitt abgeschlossen ist, entfernen Sie das rotierende Sageblatt aus dem Schnittbereich und lassen Sie erst dann
den Schalter los. Warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist, ziehen Sie den Netzstecker der Maschi-
ne und entnehmen Sie erst dann das Material vom Tisch, bevor Sie mit dem nachsten Schritt fortfahren.

Sége verklemmt sich im Material

Sollte sich das Sageblatt im Material verklemmen, lassen Sie den Schalter sofort los und halten Sie den Schneidkopf fest, bis
das Ségeblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Trennen Sie die Maschine anschlieend vom Stromnetz, indem Sie den
Netzstecker ziehen.

Nach dem Trennen der Stromversorgung beseitigen Sie die Blockierungsursache, z. B. durch korrektes Abstiitzen und Ein-
spannen des Werkstiicks, Andern der Einstellungen oder Entfernen des Fremdkdrpers. Ziehen Sie anschlieRend das Sageblatt
vorsichtig und ruckfrei aus dem Schnitt. Priifen Sie das Ségeblatt auf Beschadigungen oder Verformungen und vergewissern Sie
sich, dass sich der Sagekopf und die Schutzvorrichtungen frei bewegen lassen. Ersetzen Sie ein beschadigtes Sageblatt, bevor
Sie die Arbeit fortsetzen.
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Aktivitaten nach der Arbeit

Sobald der Schnitt abgeschlossen ist, entfernen Sie das rotierende Sageblatt aus dem Schnittbereich und lassen Sie erst dann
den Schalter los. Warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist, trennen Sie die Maschine vom Strom-
netz und entfernen Sie anschlieBend das Material vom Arbeitstisch. Raumen Sie den Arbeitsbereich auf.

Nach Arbeitsende Staub und Spane von den Schutzvorrichtungen, dem Arbeitstisch und der Staubabsaugung entfernen und
gegebenenfalls den Staubbeutel leeren. Sageblatt und Befestigungsteile auf Beschadigungen priifen und anschliefend mit der
Wartung fortfahren.

Uberhitzungsbeschrénkungen

Die Maschine verfiigt iber keine Leistungsregelung, und der Stromverbrauch steigt mit der Belastung beim Schneiden. Je héher
der Materialwiderstand und der Druck auf den Schneidkopf sind, desto schneller erhitzt sich der Motor, was zu einer Uberhitzung
fuhren kann. Um eine Uberhitzung zu vermeiden, schneiden Sie gleichmaRig, vermeiden Sie St6Re und tibermaBigen Druck, ver-
wenden Sie ein fir das Material geeignetes Kreissageblatt und halten Sie dieses in gutem Zustand. Achten Sie auRerdem darauf,
dass die Beliiftungsoffnungen frei sind und die Maschine von Staub befreit wird.

Die Maschine ist fiir den intermittierenden, periodischen Betrieb ausgelegt. Nur etwa 25 % der Zeit eines Zyklus wird unter Last
geschnitten, die restlichen ca. 75 % in einer lastarmen Umgebung, z. B. im Leerlauf oder wahrend einer Kihlpause. Bei inten-
sivem Schneiden sollten Pausen eingelegt werden. Bei einem deutlichen Abfall der Sageblattgeschwindigkeit, ungewdhnlichen
Gerauschen oder einem splirbaren Temperaturanstieg ist der Druck zu reduzieren, der Betrieb einzustellen und die Maschine
abkuhlen zu lassen.

WARTUNG UND LAGERUNG

VORSICHT! Vor jeglichen Einstellungen, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten das Netzkabel aus der Steckdose ziehen. Nach
Abschluss der Arbeiten den technischen Zustand des Elektrowerkzeugs Uberprifen. Dazu Gehduse und Griff, Netzkabel mit
Stecker und Zugentlastung , Funktion des Schalters, freie Liftungsschlitze, Funkenbildung an den Kohlebiirsten, Gerausche von
Lagern und Zahnradern, Startverhalten und Laufruhe visuell kontrollieren. Wahrend der Garantiezeit darf das Elektrowerkzeug
nicht zerlegt oder Teile ausgetauscht werden, da dies zum Erldschen der Garantie fiihrt. Jegliche UnregelméRigkeiten, die bei
der Inspektion oder im Betrieb festgestellt werden, erfordern eine Reparatur in einer Servicestelle. Nach Abschluss der Arbeiten
sollten Gehduse, Lftungsschlitze, Schalter und Abdeckungen beispielsweise mit Druckluft (maximal 0,3 MPa), einer Biirste oder
einem trockenen Tuch gereinigt werden. Chemikalien oder Reinigungsmittel diirfen nicht verwendet werden. Werkzeuge und
Griffe sollten mit einem trockenen, sauberen Tuch abgewischt werden.

Um einen einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, halten Sie die Schutzvorrichtungen, Lufteinlésse und das Motorgehduse még-
lichst staub- und schmutzfrei und reinigen Sie die Maschine nach jedem Gebrauch. Es wird empfohlen, die beweglichen Teile
einmal im Monat zu schmieren und sie regelméaRig mit einem leicht feuchten Tuch und etwas milder Seife (ohne Lésungsmittel) zu
reinigen. Achten Sie darauf, dass kein Wasser in die Maschine eindringt. Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den beweglichen
Schutzmechanismus der Kreissage auf Verschmutzungen, entfernen Sie alte Sdgespane und Splitter mit einer Birste und prifen
Sie die Leichtgangigkeit der Schutzfiihrung. Beschédigte Arbeitstischeinsatze miissen umgehend ausgetauscht werden, da sich
Kleinteile zwischen Einsatz und Ségeblatt verklemmen und zum Blockieren des Sageblatts fiihren konnen. Bei neuen Maschinen
empfiehlt es sich, die Kohlebiirsten nach den ersten 50 Betriebsstunden und danach regelmaRig zu Uberpriifen. Ersetzen Sie
verschlissene oder beschadigte Birsten komplett.

Lagern Sie die Gehrungssage an einem dunklen, trockenen und frostfreien Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern und bei
Raumtemperatur (im dblichen Bereich fiir Werkzeuglagerung). Es wird empfohlen, die Gehrungssage in der Originalverpackung
aufzubewahren. Falls sie sich nicht mehr in der Originalverpackung befindet, decken Sie sie ab, um sie vor Staub und Feuchtigkeit
zu schiitzen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung zusammen mit dem Gerat auf.

Sichern Sie beim Transport in der Originalverpackung die beweglichen Teile und platzieren Sie die Gehrungsséage so in der
Verpackung, dass die Sicherungsvorrichtungen korrekt positioniert sind. Arretieren Sie vor dem Transport die Drehung des Ar-
beitstisches, senken Sie den Sagekopf in die untere Position ab und sichern Sie ihn mit dem Arretierstift. Arretieren Sie die
Fuhrungsfunktion mit dem Fiihrungsarretierungsknopf in der hinteren Position. Transportieren Sie die Gehrungssage stets ohne
Netzstecker. Verwenden Sie fiir kurze Strecken den Tragegriff und heben Sie die Maschine niemals an den Schutzvorrichtungen
oder Bedienelementen an.

ORI GINALANTLETITUN.G
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XAPAKTEPUCTUKM UHCTPYMEHTA
TopLOBOYHas Mifa — 3T0 YHUBEPCAMbHbIN MHCTPYMEHT, NPeAHA3HaYEHHbIN ANst PACTIIOBKY [PEBECHHBI 1 APEBECHBIX MaTepU-
anoB. LLInpokvie BOSMOXHOCTI peryninpoBKiA MO3BOMSOT BLINOMHSATb Kak NPsiMble, TaK U YrMoBbIe pacnumbl. MIHCTpyMeHT npeaHa-

3HaueH Ans paboTbl B MACTEPCKIX 1 CBOPOUHBIX Liexax, TPeGYIOLLMX NOBTOPSIOLLMXCS PACMMIIOB NOA 3aAaHHbIM YrioM. Mpasurb-
Hasi, HaziexHas 1 besonacHas pabota MHCTPYMEHTa 3aBUCHT OT 1o HaANeXaLLEro UCnob30BaHNs, NO3TOMY:

ﬂepe,q UCNOJNb30BaHNEM UHCTPYMEHTAa BHUMATENIbHO NPOYTUTE BCHO MHCTPYKLMIO M COXPaHUTE eé.

[MocTaBLUKK He HeCeT OTBETCTBEHHOCTM 3a N06ON yLiep6, BOHUKLLMIA B pesynbTaTe HecobnogeHns npasun TexHuku besonacHo-
CTW W peKoMeHAaLMiA, N3NOXEHHbIX B JaHHOM PYKOBOCTBE.

OBOPYIOBAHUE

/3nenve noctaensietca B cobpaHHOM Buae, Ho TpebyeT chopky, kak On1caHo Aanee B MHCTPYKLMK.
B 3aBoiCKyt0 ynakoBKy AOMKHbI BXOAUTL: TOPLIOBOYHAS Nuna, MELLOK Ans cbopa Nbinu, LMpKynsapHas nuna, 3axum Ans paboyero
CTONa, BUHTBI NS NEpeMELLEHNS PeXyLLeil rONoBKA.

TEXHWYECKUE NAPAMETPLI
Mapametp E n3mep Llenntb
KaranoxHblii Homep YT-821710
HomuHanbHoe Hanpsxerne [V~] 220 - 240
HomuHanbHas yacTota [u] 50
HomnHanbHas HenpepblBHast MOLLHOCTb [B] 1700
MakcumanbHasi MoLyHocTb (S6 25%) [B] 2000
HomuHanbHas ckopocTb [MnH] 4700
MakcumanbHas BbICoTa X MakcuManbHas AnvHa pesky
Yron ropu3oHTanbHoro Bpatuenust 0° / yron Haknoxa 0° [mm] 65 x 340
Yron ropu3oHTanbHoro nosopota 45° / yron Hakrnoxa 0° [mm] 65 x 240
Yron ropu3oHTanbHoro nosopota 0° / yron HaknoHa 45° [mm] 38 x 340
Yron rop13oHTanbHoro BpalLieHvst 45° / yron HaknoHa 45° [mm] 38 x 240

ﬂMCKOBaR nUna: BHELLHWIA [OuameTp x amameTp

3aXnUMa X MakcmanbHas ToMLnuHa [MM] 216x 30 2'8
MakcumanbHbIi yron cpesa [7] 45
Macca [kr] 1.7
YposeHb Lyma

- 3BykoBoe Aasnenme L, + K [nB(A)] 101,5+3,0
- mowHocTs L, + K [nB(A)] 109,5 £ 3,0
Knacc usonsumm Il
TNasepHast ykaska

- copT 2

- BNacTb [MBT] <1

- ANVHA BOMHbI [Hm] 650

3asBneHHoe 3HaueHne YpoBHS LyMa Obino M3MEPEHO C MCMONb30BaHWEM CTaHAAPTHOTO METOAA WCTbITaHMA 1 MOXET DbiTb
1CMOMb30BaHO NS CPaBHEHMSH OHOTO Npubopa ¢ ApyrvM. 3asiBNEHHOE 3HaueHNe YPOBHS LyMa MOXET ObiTb UCMONb30BAHO NP
npenBapuTENbHON OLIEHKE BO3AENCTBIS.

3asBneHHoe CyMMapHoe 3HaueHue BuBbpaLmi Bbino 13MepeHo € 1CNoNb3oBaHUEM CTaHAAPTHOTO METOAA UCTIbITaHNIA 1 MOXET
6bITb NCMONb30BAHO ANS CPABHEHNS O[HOTO MHCTPYMEHTA C pYriM. 3asiBNeHHOe CyMMapHOe 3Ha4eH1e BUbpaLm MoXeT bbiTb
11CNOMb30BAHO NP NPEBAPUTENBHON OLIEHKE BO3AENCTBIS.

[Mpumeyarme: Bubpauus 1 ypoBeHb LyMa BO BpeMsi paboTbl MHCTPYMEHTA MOTYT OTAMYATLCA OT 3aSBMEHHBIX 3HAYEHNIA B 3aBU-
CMMOCTY OT CMOcoba ero MCnonb3oBaHNs.

Mpumeyanme: [ins 3alunTsl onepatopa (Bkntoyas BCe atanbl paboyero Lnkna, Takve kak BPeMSs BbIKIIOYEHUS Uk NPOCTOS MH-
CTPYMEHTa, a Takke Bpems ero BKMo4eHns) Heobxoaumo paspabotatb Mepbl 6e30MacHOCTH, 0CHOBAHHbIE Ha OLieHKe BO3aeNt-
CTBUS B peanbHbIX YCIOBUAX JKCMNyaTaLmi.

OBLUME NPEOYNPEXAEHWUA NO BE3OMNACHOCTK NPU UCMOJIb30BAHWUWA ANEKTPOUHCTPYMEHTOB
Brumanue! O3HakoMbTECH CO BCEMM NpeaynpexaeHNAMM No TeXHNUKe 6e30NacHOCTM, UNNMIOCTPALMAMM U TEXHUYECKUMM

XapakTepuctukamu, npunaraeMbiMU K AaHHOMY 3NT€KTDOMHCTPYMEHTY . HecobniogeHne atux npasuil MOXET NPUBECTU K
NOPaXeHNH0 3NeKTPUYECKMM TOKOM, NoXapy 1nit Cepbe3HbIM TpaBMam.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA



RU
Coxpanre BCe npeaynpexaeHusa U UHCTPYKUUKU Ansa OanbHeunLwero NCnosb30BaHus.

TepMUH «3NeKTPOUHCTPYMEHTY, UCMONb3yeMblit B NPEAYNPEXAEHNSX, OTHOCUTCS KO BCEM 3NEKTPUYECKAM 3NEeKTPOUHCTPYMEH-
TaM, kak MpOBOAHbIM, Tak ¥ GECrPOBOAHBIM.

BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

MoppepxuBaiite paboyee MeCTO B XOPOLUO OCBELLEHHOM M YUCTOM COCTOSIHMM. Becrnopsifok 1 Nnoxoe OCBeLLeHne MoryT
CTaTb MPUYMHOI HECYACTHBIX CIy4aes.

He ucnonb3yiiTe aneKTPOUHCTPYMEHTLI BO B3PLIBOONACHBIX CPefax, Hanpumep, B NPUCYTCTBUM NErkoBOCMNaMeHsIHo-
LUMXCA KMAKOCTEN, ra3oB MMM NapoB. ONEKTPOMHCTPYMEHTLI CO3AAI0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT BOCMNIAMEHMTL Mbifb UMW Napbl.
[lepxuTe feTeil U NOCTOPOHHMX NOAANbLUE OT paboyeit 30HbI. [oTepst KOHLEHTPALMM MOXET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPONTS.

AnekTpobe3onacHoCTb

Bunka ceteBoro WHypa foMmkHa COOTBETCTBOBATL po3eTke. He MoanduumpyiiTe BUNKY Hukakum obpasom. He ucnonb-
3yfTe NePeXOAHNKN ANs BUMNOK C 3a3eMNEHHbIMU ANEKTPOUHCTPYMEHTaMM. HemoamduumpoBaHHas BIKa, COOTBETCTBYHO-
LLiast PO3ETKE, CHINKAET PUCK NOPAKEHNS dNEKTPUYECKIM TOKOM.

W36eraiiTe KoHTaKTa Tena ¢ 3a3eMNeHHbLIMI NOBEPXHOCTAMM, TakUMM Kak TPYObI, paanaTopb! M XONoAUNbHUKK. 3asemne-
HUe Tena yBeNnu4MBAET PUCK MOPAXKEHNS ANEKTPUYECKIM TOKOM.

He ponyckaitte nonagaHus ocafkoB UNW BNaru Ha anNeKTPOUHCTPYMeHTLI. [TonaaaHne BoAb! MW BNarv B 3NeKTPOUHCTPY-
MEHT YBENNYNBAET PUCK MOPAKEHNS 3MEKTPUYECKIM TOKOM.

He neperpyxaiite ceteBoii WwHyp. He ncnonb3yiTe ceTeBoW WHYpP ANA NEPEHOCKM, BbIAEPTMBAHNS UMM OTCOGANHEHNA
BUINKM OT Po3eTKu. [lepxute ceTeBoi WHYpP NofanbLUe OT UCTOYHUKOB Tenna, Macna, oCTpbIX KpaeB W ABUKYLMXCS Ya-
cTei. [oBpexaeHHbIA UMK 3anyTaHHbI CETEBOW LUHYP YBENNYMBAET PUCK NOPXEHWS NEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu pabote Ha OTKPLITOM BO3AYXe UCMONb3YNTE YANUHUTENH, NPEAHA3HAYEHHbIE ANS UCMONbL30BaHUA HA OTKPLITOM
BO3ayXxe. Vicnonb3oBaHue yanuHuTENs, NOAXOALIEro ANS UCTIONb30BaHNS Ha OTKPLITOM BO3AYXE, CHUXAET PUCK MOpaXeHus
3MNEKTPUYECKMM TOKOM.

Ecnu pabota ¢ aneKTpOMHCTPYMEHTOM BO BNaxXHOW cpeae Hen3bexHa, MCnonb3ynTe YCTPONCTBO 3aLUMTHOTO OTKIHOYe-
Hus (Y30) ans 3awmThl OT nepeHanpsxeHus. Vicnonb3osarne Y30 CHiXaeT puck nopaxeHns aneKTpu4eckiiM TOKOM.

JnyHasn 6esonacHocTb

ByabTe BHUMaTenbHbI, CrieauTe 3a TeM, YTO AenaeTe, U PyKOBOACTBYWTECH 3ApaBbIM CMbICIIOM Npu paboTe ¢ anekTpo-
MHCTPYMeHTOM. He ucnonb3yiiTe 3neKTPOUHCTPYMEHT, €CNU Bbl YCTanu UMW HaXoAUTECH NOA BO3AEHCTBUEM HAPKOTH-
KOB, ankoronsi Unu nekapcTs. [laxe MUHyTHas HEBHUMATEMbHOCTb MpK paboTe ¢ ANEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTM K
CEpbEe3HbIM TPaBMaM.

Wcnonb3ayiite cpeacTBa MHAMBMAYaANbLHOW 3aWwmThl. Beerga HageBaliTe 3aWwuTHbIe 04KM. Vicnonb3oBaHne CpencTs uHon-
BUAYanbHOM 3allyThl, TaKWUX Kak MPOTMBOMbINEBLIE MaCKM, HECKOMb3SLLAsH 3aluuTHast 0ByBb, Kackv W CPELCTBa 3aluuThl Cryxa,
CHVKAET PUCK CEPbE3HBIX TPABM.

MpepoTBpaTUTe cnyvaiHoe BKnto4eHue. Mepen noaknoYeHNEM K UICTOYHUKY NUTaHUS U/Mnu akkymynsTopHou 6aTapee,
a TaKke nepea TeM, kak OpaTb B pyKu UNM NEPEHOCUTL NEKTPOMHCTPYMEHT, y6eanTeCh, YTO BhIKNIOYaTeNb HaX0AUTCA
B NONTOXEHNM «BbIKNHYEHOY. [1epeHocka 3aNeKTPONHCTPYMEHTa C NanbLeM Ha BbIKIKoYaTene 1nu BKIKYEHNe 3MeKTPONHCTPY-
MEHTa C BbIKMoYaTeNeM B NONOKEHUN «BKIHOYEHO» MOXET NMPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

lMepen BKNHOYEHNEM NEKTPOMHCTPYMEHTA U3BNIEKUTE BCE PEryNIMPOBOYHbIE KIHOUM NN raeyHble Knroum. Knoy unm raev-
HbliA KITKY, OCTABMEHHbIE MPUKPENNEHHBIMM K BPaLLAOLLENCs YacTu ANEKTPOUHCTPYMEHTa, MOTYT MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM.
He BbITAIrMBaiiTe pyku CRIMLLKOM CUILHO W He nepeHanpsranTeck. Beeraa coxpaHsiiTe npaBuUbHY0 0CaHKy U paBHOBe-
cue. OT0 N03BONNT BaM NyuLLEe KOHTPONMPOBATb AMEKTPOMHCTPYMEHT B HEMPEABUAEHHbBIX CUTYaLMsIX BO Bpemst paboTbl.
OpeBaiiTech COOTBETCTBEHHO. He HapeBailTe CBOGOAHYIO ofexay U yKkpalueHus. [lepxuTte BONOChI U ofexay nopanbLue
OT ABUXYLUMXCS YacTeil INeKTPOMHCTpyMeHTa. CBoboaHas ofexaa, YKpalleHst Unn AfIMHHbIe BOMOCH MOTYT 3aLenuTbest 3a
[ABUXYLLMECS YaCTy.

Ecnu o6opynoBaHue 060pyaoBaHO AN NOAKMNIOYEHUS K CUCTEMaM NbineyganeHus unu cbopa nbinu, y6eantech, YTo
OHO NOAKNHYEHO U UCMONb3yeTcs NpaBUAbHO. Vcnonb3oBaHne CUCTEM NMblneyfaneHns CHIKAET pUck BO3HUKHOBEHHS onac-
HOCTEM, CBA3aHHBIX C MbINbHO.

He nosBonsiite onbITy, Nony4eHHOMY B pe3ynkTaTe 4acToro MCNonb30BaHNs MHCTPYMEHTOB, NPUBECTU K HEOPEXHOCTY U Wr-
HOPUPOBAHMIO NPaBUN TEXHUKM Ge3onacHoCTU. HeOCTOPOXHbIE AEACTBIS MOTYT B MIHOBEHME OKa MPUBECTY K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

Wcnonb3oBaHue 1 yxop 3a aNeKTPOUHCTPYMEHTaMK

He neperpyxaiiTe anekTponHCTpyMeHT. icnonb3yiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, NOAXOAALMIA ANA NpeanonaraemMoro npume-
HeHua. [paBunbHO NofoBpaHHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT obecneynT nyyuyto v Gonee GesonacHyo paboTy Npu Mcnonb3oBaHUM B
npeaenax ero pacyeTHoN Harpyaku.

He ucnonb3yitTe aneKTPOMHCTPYMEHT, €CNK BbIKMOYaTeNb He BKMIOYAET U He BbIKNioyaeT ero. [1o6oi MHCTPYMEHT, KoTo-
PbIM HeNb3s YNpaBnsTh C MOMOLLbIO BIKMIOYATENS), OnaceH 1 [OMKeH ObITb OTPEMOHTMPOBAH.

lMepep BbINONHEHNEM KaKMX-NMOO PerynmpoBoK, 3aMeHO! NPUHAANEXHOCTEN UMW XpPaHEHNEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa OT-

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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COEAMHUTE BUIIKY OT PO3ETKM /UMW N3BNEKNUTE aKKyMyNATOPHBIIA GNIOK, €CIIU OH CbEMHbIN. 3TV Mepbl IPEAOCTOPOXHOCTY
NpeaoTBPaTAT Cy4ailHoe BKIKYEHINE 3NMEKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe MHCTPYMEHT B HeAOCTYNHOM Ans feTeil MecTe. He no3sonsiiTe nuuam, He3HaKOMbIM C ANEKTPOMHCTPYMEHTaMU UK
[AaHHOWM MHCTPYKLMeH, paboTaTb C MHCTPYMEHTOM. ONeKTPOMHCTPYMEHTHI OnacHbl B pykax HENOATOTOBNEHHbIX MOMb3oBaTened.
lpoBoauTe TexHU4eCKOe 0BCNyKUBAHUE NEKTPOMHCTPYMEHTOB M NpUHaAnexHocTel. [poBepsiiTe MHCTPYMEHT Ha Ha-
NnNYMe CMELLEHNS UMK 3aefaHus ABUKYLIMXCA YacTell, NONOMOK AeTanen U NioObiX ApYrX HEMCNPaBHOCTEH, KOTopble
MOryT NOBRMUATL Ha paboTy aNeKTPOUHCTPYMEHTa. YCTpaHsaiTe Nobble NoBpeXaeHNs nepes MCNONbL30BaHNEM INeKTPo-
MHCTpyMeHTa. MHOrvie HecyacTHble Cryyan MPONCXOANT M3-3a MIIOXOT0 TEXHNYECKOro 0DCYKUBaHIS SNEKTPOMHCTPYMEHTOB.
CopnepxuTe pexylume MHCTPYMEHTbI B YNCTOTE U ocTpoTe. [1paBunbHO 06CNYKMBAEMbIA PEXYLUNIA MHCTPYMEHT C OCTPbIMM
KpoMKamu pexe 3aeaaet v Nerye KOHTPONMpYeTcs BO Bpems paboTbl.

WcnonbayiiTe 3aneKTpOUHCTPYMEHTbI, NPUHAANEXHOCTN, HAaCaAKM U T. Ai. B COOTBETCTBUM C HACTOSLYMMMN MHCTPYKLIMAMM,
NPVHUMasn BO BHUMaHMe TUN W YCoBMA paboTbl. Vcrnonb3oBaHme MHCTPYMEHTOB 5 paboTbl, He NpesHasHaqeHHoN Ans aTix
Lierel, MOXeT CO3AaTb ONacHyto CUTYaLMIO.

PyKoATKM 1 NOBEPXHOCTM NS 3aXBaTa AOMKHbI ObITb CYXMMM, YNCTLIMU 1 CBOGOAHBLIMM OT Macna 1 cMasku. Ckonbakme py-
KOSITKV 1 MOBEPXHOCTI AN 3aXBaTa NpenaTcTByioT 6e30MacHoMy UCTIONb30BAHMIO 1 KOHTPOMIO MHCTPYMEHTA B OMACHBIX CUTYALMAX.

PeMoHT
PeMOHT 3neKTpOMHCTPYMEHTa criefyeT NPOBOAUTL TONLKO B aBTOPM30BaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPAX C UCNONb30BaHUEM
OpUIMHaNbHBbIX 3anacHbIX YacTel. ITo 0Becne T Hagnexallyto paboTy aNeKTPOMHCTPYMEHTA.

WHCTPYKLM NO BE3ONACHOCTY NPU PABOTE C TOPLIEBBIMU NMUNAMU

TopLioBOYHbIE NUNbI NpeAHa3HaYeHbl ANs PaCNUNOBKN APeBECUHbI U APEBOBUAHLIX MaTepuanos. X Henb3s Ucnonb3oBaTh
¢ wnndoBanbHLIMK Kpyramu Ans pacnmunoBKy YepHbIX METanmNoB, Takux Kak NpyTku, Gpycku, cTonbbl 1 T. 4. Mbinb OT Wwim-
hoBaBHOTO Kpyra MOXET 3aKIMHITb IBUXYLLMECS YaCTH, Takie Kak HIDKHIA 3aLLMTHBIA KOXYX MUIBHOTO MomnoTHa. Vckpsl ot Lwummdo-
BabHOTO Kpyra MOryT 06)eub HIKHIA 3aLLMTHBIN KOXYX MUMLHOTO MONOTHA, BCTaBKy paboyero cTona 1 Apyrie NnacTuKoBble AeTani.
o BO3MOXHOCTM CNONbL3YyNTe 3aXNUMbI ANs ukcaumm 3arotosku. Ecniv 3arotoska Oyaer yaepxuBaTbes pyKon, Beeraa
AepXuUTe PYKY Ha paccTosiHuM He MeHee 100 MM ¢ Kax/aoi CTOPOHbI NUMLHOFO nonoTHa. He ucnonb3yite aty nuny ans
pe3Ku 3aroToBOK, KOTOPbIE CRIMLIKOM Marbl, YTOObI UX MOXHO ObINO HafekHO 3aKPenuUTL 3aXUMaMu UNK YAEpPKUBaThL
pykoii. Ecnv Balua pyka HaxoauTCs CIIMLLKOM BrnM3Ko K NMbHOMY MOMOTHY, PUCK TPaBMbl OT KOHTaKTa C HUM BO3pacTaeT.
3aroToBka AOMKHa ObITb HENOABMXHA U 3aKpenneHa Unu yaepXMBaTbCA Kak ONMOPHON NNMTOM, Tak U PaGoyuM CTONOM.
Hukoraa He noaaBaliTe 3aroToBKy M He pexbTe BpyUHyto. HesakpennerHas unu ABIKYyLLasCcs 3aroToBka MOXeET ObiTb 0TOpO-
LeHa ¢ 6onbLLONi CKOPOCTbIO, YTO MOXET NPUBECTM K TPaBME.

Mpotankusaitte nuny yepe3 3arotoBky. He TAHMTe nuny yepe3 3aroToBKy. [iNsi pe3ku NOAHUMUTE NUMbLHYHO FONOBKY W
nepeMecTuTe ee Haj 3aroToBKOW, He Mpope3asi, 3anycTuTe ABUraTenb, ONYCTUTE FONOBKY W NPOTONKHUTE MUY Yepe3
3aroToBKy. Peska npy 0AHOBPEMEHHOM MPOTATVIBAHWN NMWUMbI, CKOPEE BCEro, NPUBEAET K TOMY, YTO MIMbHbINA [UCK BbICKOUUT U3
3aroTOBKI 1 C CUMON OTOPOCHUT BECh Y3en AKcka B CTOPOHy onepatopa.

Hukoraa He ckpelyvBaiTe pyku BAONb HAMEYEHHOM NUHMK Pe3a, a Takke nepeA UNW 3a NUMbHBIM NONOTHOM. [lepxatb
3aroTOBKY, CKDECTVB PyKW, HANPUMEP, AepXa 3aroToBKy CnpaBa OT NUbHOTO NOMOTHA NIEBOW PYKOIE UM Haob0pOT, 04eHb OMACHO.
Hukoraa He TAHMTECH PYKOA 32 OMOPHYHO NMACTUHY TaK, 4ToObl OHa Haxoaunack Gnvske yem B 100 MM OT Kpas NMNLHOro No-
NOTHa, Hanpumep, ANs yAaneHus ApeBeCHbIX OTXOAO0B UMK Mo NGOV Apyroi NpuyMHe, Noka NUNLHOE NONOTHO BpaLLaeTcs.
PaccTosHme 0T BpalLLaHLLerocs MANbHOTO MOMOoTHa A0 BaLLIEl PyK/ MOXET ObITb HEOHEBIIHBIM, 1 Bbl MOXETE CEPbE3HO TPABMMPOBATHCS.
Mepen pe3koit ocmoTpuTe 3aroToBKy. ECnu 3aroToBKa M30rHyTa Mnu CKpy4eHa, 3akpenuTe ee Tak, 4ToObl BHELIHASA 130~
THyTasi NOBEPXHOCTb Obina obpalyeHa k onopHoil nnacTuHe. Beerpa cneaute 3a Tem, 4To6bI MeX/AY 3aroToBKOW, onop-
HOW NNacTMHON M paboyMM CTONOM BAONbL NUHUK Pe3kn He Obino 3a3opa. V3orHyTbie K CkpyYeHHbIEe 3aroToBKI MOTYT
nepekpy4MBaThCs UK CMELLaTbCA 1 3aLlemMnsATb NUNbHBIA AUCK BO BPEMS pesku. 3arotoBka AomkHa ObiTb CBOOOAHA OT rBo3aen
WMV MOCTOPOHHMX NMPESMETOB.

He ucnonb3yitte nuny, noka pabounit cTon He GyAeT OYMLIEH OT BCEX MHCTPYMEHTOB, 06Pe3KoB ApeBeCHHbI U T. 4.,
Kpome 3arotoBku . OBpesky, He3akpenmeHHbIe KyCki ApeBECHHbI UK Apyrie NPeAMETbI, COMpUKacaoLLMeCs C BpaLLatoLLYMCS
MABHBIM NONOTHOM, MOTYT BbITb OTOPOLLEHBI C BbICOKON CKOPOCTHO.

Pexbre TONbKO OAHY 3aroToBKY 3a pas. Heckonbko Croes matepuana HeBO3MOXHO [JOMMKHbIM 06pa3om 3akpenuTb unn yaep-
KVBaTb, 4TO MOXET NPUBECTY K 3aKMNHUBAHMIO MMBHOTO NOMOTHA UMK €r0 CMELLEHMIO BO BpeMst paboTh.

MNepep ncnonb3oBanvem yb6eauTech, 4To TOPLOBOYHAA NKMAa HAAEKHO 3aKpenmeHa UnK YCTaHoBNEHa Ha POBHOM, TBEPAOH
paboyeii noBepxHocTH. PoBHas, TBepaas paboyasi MOBEPXHOCTb CHIKAET PUCK TOTO, YTO TOPLIOBOYHAS NIMA CTaHET HeYCTONYMBON.
Mnanupyite cBoto pabory. Mpu U3MeHeHUM yrna HaknoHa UK KOCOro cpesa yoeauTech, YTO perynupyemasi onopHas
NnacTUHa NPaBUNbHO PAcMonoXeHa AN NoaAepkKN 3ar0TOBKM M BO M30eXaHWe KOHTaKTa C MUNbHBIM MOMOTHOM MNK
3alMTHBIM KOXYXOM. He BKMioyas WHCTPYMEHT 1 He yCTaHaBnMBas 3aroToBKY Ha CTON, MPOBEAUTE MUIMbHBIM MOMOTHOM MO
VMUTUPOBAHHOMY NOMHOMY NPONKUNY, 4ToBkI YEeaUTbCS B OTCYTCTBUN KOHTAKTA UMW pUCKa NOBPEXAEHNS OMOPHOM NNacTUHbI.
Ecnu 3aroToBka wWwipe Unu AnvHHee BepXHel YacTu BepcTaka, UCMONb3yiTe Hajnexallue onopbl, Takue Kak yanuHuTe-
nn BepcTaka, NOACTaBKM W T. A 3aroToBKM, KOTOPblE ANMHHEE UMW LWMpe BepcTaka TOPLIOBOYHON MIMbI, MOTYT OMPOKUHYTLCS,
€CIM OHM He 3aKpenmeHbl HaaexHo. Ecrn oTpesaHHas YacTb Ui 3aroToBKa OMPOKVHYTCS, OHW MOTYT MOAHATH HIKHUIA 3aLLUMTHBIV
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KOXYX Ne3BMSt U BbITb OTGPOLLEHB! BPALLAIOLLMMCS NE3BUEM.

He ucnonb3yiite apyroro Yenoseka BMeCTO YANUHUTENe BepcTaka Uk B Ka4ecTBe AONOMHUTENLHOI onopbl. HeycToil-
uMBasi onopa NS 3aroTOBKI MOXET MPUBECTY K 3aKNMHUBAHMIO MUAMBHOTO MOMOTHA UMM CMELLEHWI0 MaTepuana BO BpeMsi pesky,
4TO ByAET TAHYTL BAC 11 BaLLEro MOMOLLHMKA K BPALLAtoLLEMYCS MOMOTHY.

Hu B koeM cnyyae Henb3s 3aXMUMaTh MW NPUKMMATL PacNUNMBaeMbIil MaTepuan K BpaLyaroLiemycs NUIbLHOMY NONOTHY.
Mpy cxaTiM, HanNpyUMep, C MOMOLLbIO OrpaHYMTENeN ANUHbI, PACTIMIMBAEMbIN MaTepUan MOXET 3aKMUHUTL B NONOTHe U GbiTh
C CUMOiA BbIBPOLLIEH.

Bceraa ucnonbayiite 3aXvMbl UM NpUcnocobneHns, npeAHa3HavYeHHble Ans HaflekHo! (hikcaLumm KpyribIx MaTepua-
OB, TaKUX KaK NPYTKX UnK TpyGbl. [pyTkY MMEIOT TEHAEHLMIO BpaLLaThCsl BO BPEMS PE3KM, B PE3yrbTaTe Yero nessie «3actpe-
BAET» W NPUTSITMBAET 3ar0TOBKY PyKaMy K NE3BHI0.

Mepen KOHTaKTOM C 3aroTOBKOM JaliTe Ne3BUI HaGPaThb NONHYH CKOPOCTb. ATO CHU3UT PUCK BEIGPOCA 3aroTOBKY.

Ecnu 3arotoBka unu nessue 3aknuHuno, Buikntouute nuny. MopoxauTe, Noka Bce ABMKYLUMECS YACTHU OCTAHOBATCS, 3aTeM
OTCOEANHUTE WHYP NUTaHUS UMK U3BNIEKUTE akkyMynsTop. TONbKO Nocie 3TOro NbiTaiiTech 0CBOGOANTL 3aKNMHUBLLKIA
matepuan. MpofomKeHI1e Pesku C 3aKMMHUBLLMM MaTep1anoM MOXeT NPUBECTY K NOTEpe KOHTPOIS AN NOBPEXAEHNIO MUMbI.
Mocne 3aBepLueHNs pe3ku OTNYCTUTE KYPOK, YAEPKMBAIATE PEXYLLYIO FONOBKY B HaXaTOM MONOXEHUM U [OKAUTECH OCTa-
HOBKY Ne3BUS, NpexAe YeM yaansTh paspesaeMblii MaTepuan. Mosxoautb 6113Ko K NE3BMio BO BpeMs paboTbl OnacHo.
Kpenko nepxutech 3a pykoATKy Npu BbINOMHEHUN BPE3HOro NPONKMa UMM OTNYCKaHWM Kypka [0 MONHOTO ONyCKaHWA pexy-
Luei ronoBKM. TOPMOXKEHIE PEXYLLETO A1CKa MOXET MPUBECTM K PE3KOMY OMYCKaHMIO PEXXYLLEN FOMOBKM, YTO CO3AAET PUCK TPABMbI.

NOAroTOBKA K PABOTE

lMepeq Havanom paboTbl ybeauTech, YTO CTaHOK, LLUHYP MUTAHWS 1 BUMKA HE MOBPEXAEHD, a 3aLLUTHbIE KOXYXM Ne3BIi CBOBOAHO
nepeMeLLatTCs 1 BO3BPaLLaloTCs B 3alMTHOE nonoxeHue. Mpu obHapykeHun kakux-nbo noBpexaeHNi Unu HeucnpasHOCTEN
3aLUMTHBIX KOXYXOB He Npodomnxalite pabory.

Mpumeyarme: Bce noarotoBuTenbHble paboTbl HEOOXOAMMO MPOBOAMTL MPU OTKMIOYEHHOM 3nekTponuTaHuy. LLUHyp nutaHus
DOMKeH ObITb BbIHYT U3 PO3ETKM.

Modzomoeka paboyezo mecma

VIHCTPYMEHT CcrieflyeT HafieXHO 3aKpenuThb Ha BepCTaKe, NOLCTABKE UMK aHanoryHoM MecTe Ha paboyem MecTe. Bee 3almTHble
KOXYXW 1 NPELOXPaHNTENbHbIE YCTPONCTBA [OMKHBI GbiTb HAAEKHO 3aKpEnneHb! Nepes 3anyckoM cTaHka. YoeauTeck, Yto nunb-
Hblit auck cBoboaHo Bpalyaetcs. [pu pabote ¢ ApeBeCUHOI NpoBEpLTe Hanu4Me MOCTOPOHHUX MPESMETOB, TakuX Kak rBo3ay,
Lwypynbl 1 T. A. Mepen 3anyckom cTaHka ybeauTech, YTo BCE [BUKYLUMECS YACTW MOTYT NMABHO U MOMHOCTLIO NEPEMELLAThCs, a
NUNbHBIA ANCK HaJeXHO 3akpenneH. MNepen NOAKMOYEHNEM LUHYPa NUTaHKS K CeTH YBeamTeCh, YTO napamMeTpbl ANeKTPONUTaHms
COOTBETCTBYHT NapaMeTpam, ykasaHHbIM Ha NacnopTHOI Tabrnuke CTaHka.

TopLOBOYHYIO MUY CeayeT yCTaHaBNMBAThL Ha POBHON U YCTOYMBOM NOBEPXHOCTH, HaNpuUMep, Ha BepcTake. BricoTa ycTaHoBKM
[0mKHa GbITb OTPErynupoBaHa B COOTBETCTBUN C POCTOM onepatopa, obecneynBas nomnHyto cBoboay ABWKEHUI Ge3 YpeamepHo-
rO BbITArMBAHMS PYK, NPY STOM rapaHTUpyst YCTONYNBOE 1 HAAEKHOE NONOXEHME.

OcHoBaHue BepcTaka CHabxeHo OTBEPCTUSIMM s KpenneHus k nomy. [lns aToro 1cnonbayiTe YeTbpe KPEnexHbIX BUHTA (He
BXOOSAT B KOMMNIIEKT), @ Takke Wanbbl v raiki, ecriv Heobxoaumo, B 3aBMCUMOCTM OT TUNa BepcTaka. [locne 3akpenneHns ycTaHo-
BUTE PErynupyemylo onopy Tak, 4tobbl OHa Onvpanack Ha CToMeLUHLY 1 NpefoTepaLlana onpokuabisaHue ctatka (I11).

Peaynuposka pexywel 2onosku (IV)

Mocne 13BMeYeHust U3 ynakoBKM pexyLuas roroBka TOPLOBOYHOM Nsbl 3achMKCMPOBaHa B HUXHEM nonoxeHnu. Ytobbl pasbno-
KMpoBaTh €€, BbiTaluTe (HUKCUPYHOLLMIA LITUAT, 3aTeM NOSHUMUTE TOMOBKY, YAEPKMBAs PYKOSTKY W Crierka HafiaBnuBas, noka
OHa MOMHOCTBIO He MOAHUMETCS. B 3TOM MonoxeHwn WTnGT no3sonsieT cBOBOAHO MOAHMMATHL W OMyCKaTb PEXYLLYIO TONMOBKY.
Ecnu ronoBky HEBO3MOXHO OMYCTUTb MOMHOCTBIO WK OHA OMyLLEHa CIIMLIKOM HU3KO, OTPETYNMPYITE BHMHT, a 3aTeM 3adnkcu-
py/iTe MonoxXeHue raitkoii. Mpyu Nofbeme 1 onyckaHuM PEXyLLE ronoBKi yOeamTeCh, YTO NOABIKHBINA 3aLUMTHBIIA KOXYX NE3BUS
cBOGOHO NepemelLaeTcsl, aBTOMATUYECK) OTKpLIBAs NIE3BUE MPW OMyCKaHWM 11 aBTOMATUYECKM 3aKpbiBasi ero Npu Mogbeme.
Ecrv o6HapyxeHb! kakie-nbo NpensTcTaiAs, GrokMpyHoLLMe [BVKEHHUE 3aLLMTHOTO KoXyXa, yOepuTe ux nepes Hayanom pabotbi.

YemaHroeka u 3aMeHa MubHo20 MOM0MHa YUPKYNSPHOU Mustbl

BHVMAHWE! Mepen ycTaHOBKOI Uni 3aMEHOV MUMBHOTO MOMOTHA BLIKIKOYNTE CTAHOK, OTCOEAUHUTE €ro OT CETU U JOXANTECH
MOMHOM OCTaHOBKM NMONoTHa. Mpy 3aMeHe NUMBHOTO NONOTHA UCMONb3YyiATe 3aLUMTHbIE NepyaTkul.

lMopHUMITE pesxyLLyIo ronoBKy 1 3aduKkcupyiTe ee B BepxHeM nonoxeHnt. OcnabbTe BUHT, pacrionoXeHHbIil B OTBEPCTUM 3a-
wmTHoro koxyxa (IV). 3atem noaHUMUTE NOABIKHBIA 3ALUMTHBIA KOXYX Ne3BUS 1 0cnabbTe HUKHUIA BUHT, 4TOObI KOXYX MOT CBO-
6onHO BpaLyaTbCs. 3aTeM NONMHOCTbIO OTKPYTUTE BEPXHUI BUHT, GIKaiLLmii K pyKOSITKe, 4ToObI NOAHATH MOABUKHBIA 3aALLUMTHBIN
KOXYX [JOCTATOYHO BbICOKO N5 AOCTYNA K BUHTY Wnurpens (V).

Haxwmute 1 ynepxvsalite (ukcaTop WNMHAENS, 3aTeM C MOMOLLbH rag4qHOro Kikoya MeAneHHo NoBOpaYnBaiiTe BUHT LWNUHAENS
11 MUMbHBIA ANCK BMECTE, MoKa LNuHAEMNb He 3admkenpyetcs. (V1) Yaepxusas ukcatop WNMHAENS, OTKPYTATE BUHT LWNUHAENS
M0 YaCcoBOVi CTPerKe, CHUMIUTE HapYXXHBbIV driaHew 1 cHumuTe NunbHbI auck. (V) Mepen ycTaHOBKON HOBOTO NUMBHOMO AKCKa
O4NCTUTE KOHTAKTHbIE MOBEPXHOCTY 11 KPEMEXHBIE AMEMEHTBI OT MbINN 1 TPS3K, YCTaHOBUTE MUMbBHBIA AUCK B COOTBETCTBUN CO
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CTPenKoW HanpaBneHWst BpaLLEHWs Ha 3aLUMTHOM KOXYyXe, YCTAHOBIUTE HApYKHBbIA (naHeL 1, yaepkusas ukcaTop WNUHAENS,
3aTAHUTE BUHT LUNKMHAENS NMPOTUB YacOBOI CTPENKM. 3aTeM YCTaHOBUTE 3aLUMTHBII KOXYX B 0BpaTHOM NOpsiake CHATUS 1 Mpo-
BepbTe, NPaBIUMbHO N PaboTaeT MOABIKHBIA 3aLLMTHBINA KOXYX 1 CBOOOLHO W BPALLAETCS MUMbHbIIA ANCK KaK NepneHANKynspHo,
TaK 11 nog yrnom 45°.

Pexomerdayuu no ucrob308aHUK0 YUPKYTIAPHBIX MU

BHumaHwe! YoeauTech, 4To MakcuManbHo [OMYCTUMAst CKOPOCTb LIMPKYMSPHOI NIkl PaBHa WMk NPEBLILLAET CKOPOCTb TOPLO-
BOYHOM MM, Vicnonb3oBaHme LMPKYNSPHON NUAbl, He COOTBETCTBYIOLLE 3TOMY TpeboBaHMI0, NPUBEAET K Pa3pyLLEHNIO MUMBHO-
ro NOMOTHa BO BpeMst paboTbl, YTO MOXET CTaTb MPUYNHON CEPbE3HbIX TPABM.

Vcnonb3yitte ToNbko PeKOMEHA0BaHHbIE MPOU3BOANTENEM NUNbHbIE NOMOTHA, NPeaHa3HauYeHHbIe NS Pe3ku JpeBECUHbI 1 Ape-
BECHbIX MaTepuarnos, C TBepAoCnNaBHbIMI 3ybbsmn, cooTeeTCTByloLMe TpeboBaHnam EN 847-1 n TexHndeckum xapaktepu-
CTUKaM, yka3aHHbIM B TabnuLe TEXHUYECKUX JaHHbIX. He ucnonbayiite nunbHble nonoTHa 13 GsicTpopesyluen cranu (HSS).
He ncnonb3yiite abpasnBHble ANCKN UM MUMbHbIE MONOTHA, MPefHa3Ha4YeHHbIe ANS peskv MeTanna. He ucnonbayiite Hesakpe-
nneHHble KoMbLia Ui NepexoaHble BTYNKW ANst PErynupoBK OTBEPCTUS NOA MUNbHBIA AnCK. Mepes yCTaHoBKOI MUMBHOTO Aucka
O4NCTUTE MOHTaXHbIE NOBEPXHOCTM 1 KPENEXHbIE SNEMEHTbI OT Mbifi, CMOMbI, CMa3ku, Macna v BOpbl.

Bbifop nunbHOro NonoTHa Anst AMCKOBOM M MbI CRIEAYET NPOV3BOANTL B 3aBMCMMOCTY OT PaspesaeMoro Matepuana. Yem bonblue
3y6beB, TEM BbILLIE Ka4eCTBO Nponuna. [MoaTomy Ans peski NnaM1HUPOBaHHBIX AOCOK 1 Bornee TBep/bIX MaTepuarnos PeKOMeHYeTCs
1CMONb30BaTb MOMOTHO ¢ 48 3yBbsamu. MonoTHO ¢ 24 3ybbamu, BXOAsLee B KOMMNEKT CTaHKa, MOXHO 1CMonb3oBaTh Ans Gonee
ObICTpOIA 1 rpy6olt pe3kt [peBECUHbI, BKIIOYAS KOHCTPYKLIMOHHYIO [APEBECUHY, NPV YCIIOBUM HAANEXALLIEro KPENmeHus 3aroToBkM.
He ncnonb3yiite noBpexaeHHble unu AeopM1poBaHHbIe OTPE3Hble Ancku. [epes kaxabiM UCoNb30BaHMEM BIU3yarnbHO OCMa-
TPpWBaiiTe OTPE3HOI ANCK, U €CrI Bbl 0BHAPYXUTE TPELLMHbI, CKOMbI, M3ribbl, CIoMaHHbIe 3yObs v Ntobble [pyrve noBpexae-
HWsl, 3aMEeHNTE ero Nepes 1Cnonb3oBaHeM. [lepxka A1ck 3a MOHTaXHOE OTBEPCTHE, Crierka NoCTy4uTe No KOpMycy ANcka py4Koil
NnacT1koBOV OTBEPTKI. [TyX0ii 3ByK MOXET yka3blBaTb Ha TPELLMHY B KOPMYCE ANCKa, KOTOpasi MOXET ObiTb He BIUAHA HEBOOPY-
KEHHbIM rnasom. Ecniny Bac eCTb COMHEHIst B COCTOSIHUM [inicka, 3aMEeHIUTe ero Nepes 1enonb3oBaxineM. He peMoHTupyiiTe 1 He
1CMONb3yITe NMOBTOPHO TPECHYBLLME ANCK.

Mbineynanenve (1X)

TopLoBOYHas Nuna OCHalLieHa CoeanHUTENeM, NO3BONSIOLMM NOAKIOYNTL BXOASALUMIA B KOMMNEKT MblnecOOpHbI MELLOK 1nu
BHELLHIOK0 cucTeMy MblneyaaneHus. Mpy ncnonb3oBaHumM BXOASLLETO B KOMNIEKT MeLLKa, MOACOEAMHUTE €ro K COEOUHUTENIO U
OMOPOXHSAITE KAXAbIiA pa3, KOrga OH HaMoMHIUTCS, a Takke Nocne 3aBepLueHns paboTbl. [pu MCNONb30BaHUI BHELLHEI CUCTEMBI
nbineyaaneHus, Hanpumep, NPOMBILLNIEHHOTO MbINECOCa, NOACOEANHITE TMOKMIA LUNAHT K COBANHUTENIO HANPSIMYHO UK C MOMO-
LLbI0 COOTBETCTBYHOLLETO afanTepa Ans UCMONb3yeMOro LnaHra.

JlasepHast ykaska
TopLoBOYHas Nuna OCHaLLeHa Na3epHbIM Ykasatenem, KOTOpbI 0ToOpaxaeT NUHMI pe3a Ha MaTepuane, 3akpenneHHoM Ha
cTone. YkasaTenb akTUBMPYETCS OTAEMbHbIM NepekmioyaTeneM; OfHOKPaTHOE HaxaTue BKIKYAeT nasep, NOBTOPHOE HaxaTie
BbIKMIO4aeT €ro. He CMOTpUTE NPAMO Ha NasepHbili NyY, Tak Kak 3T0 MOXET MPUBECTU K BPEMEHHOMY Un HeoBpaTMoMy no-
BPEXAEHNIO Ma3.

YonuHumensHele kabenu

Ecnn Heobxoanmo nofkmiounTb U3AEnue ¢ MOMOLLBIO YANMHUTENbHLIX kabenew, ceyeHne NPOBOAOB YANMHUTENbHLIX kabeneit
JOMKHO ObITb HE MeHbLUe Ce4eHUs MPOBOLOB CUNOBOTO kabensi, NocTaBnsiemMoro ¢ uagenuem. [ns YAnMHUTENbHLIX kabenei
AnMHoit 6onee 25 M ceyeHe NPOBOAOB AOMKHO BbiTb HE MeHee 1,5 MM2.

OcmamoyHeil puck

[aHHoe 060pynoBaHNe CNPOEKTUPOBAHO U U3rOTOBNEHO B COOTBETCTBIM C AENCTBYHOLLMMM CTaHgapTamy 6esonacHocTi. OgHako
B MpoLiecce aKCnyaTaLym U3[enus MoryT BO3HUKATb OCTATOYHbIE PUCKY.

OnacHocTb N5 3[0POBbS, CBA3AHHAs C AMEKTPOIHEPrUei M3-3a UCMONb30BAHNS HEMPaBMIbHbIX CUMOBbIX kabenen.

LLlymoBas 0nacHoCTb BO3HIMKAET 13-32 HENCMONb30BAHNS CPEACTB 3aLUNTbI CITyXa.

OCTaTO4HbIN PUCK MOXHO CBECTU K MUHUMYMY, TLLATENbHO COBNIoAas MHCTPYKLMK NO TeXHIKe 6e30nacHoCTy.

MCMNONb30BAHUE MHCTPYMEHTA

Mepen Havanom peskv ybeanTech, YTO BCE PEryMMPOBOYHbIE (IMKCATOPbI 3aTSHYTbI, 3ALUMTHBIA KOXYX MUMBHOTO MOMOTHA UC-
npaBeH 1 HET HUKaK1X NOMeX BO BCEM Auana3oHe ABWKEHUS MUbHON ronosku. OTo cnedyeT npoBepuTb 6e3 3amycka cTaHka.
OcmoTpuTe MaTepuan Ha Hanu4ie reo3aeit, ckob, LYPYNOB U TPELLMH U OLIEHUTE, MOXHO JW ero HafAEHO 3akpenuTb. [ponoxute
LUHYP MUTaHWA 1 YANUHUTENb 3a Npeensl 30HbI Pe3ku Tak, 4Tobbl OHU He NONanK MO, MAMbHYIO FONOBKY.

3atem 3anycTute cTaHok Be3 Harpysku 1 ybeautech, 4To oH pabotaeT nnasHo, 6e3 BUOpaLyin, TpeHs unn HeobbluHbIX koneba-
HuiA. TMocne aToro OTMyCTUTE BbIKMKOYATENb 1 AOKAUTECH MOMHOM OCTAHOBKW MUMBLHOTO MOMoTHa. MoMecTuTe 0bpabaTbiBaeMblit
matepuan Ha CTon, NPUCIIOHMB ero K ONOPHOIA NAACTIHE, 1 3aKpenuTe 3axvMoM. locne 3anycka faiiTe nune AoCTUYb HOMUHANb-
HOW CKOPOCTH, MPEXAE YeM HayaTb Pe3Ky NaBHbIM [ABVKEHNEM, HE NpUnaras Ype3MepHOro yeunns.
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Hacmpolika napamempos pesku

Yron npofonbHOro pacnuna yctaHaenueaeTcs BpalleHrem paboyero crona. [ing atoro ocnabbTe BUHT BpaLLEHMs ronoBky, Ha-
KMUTE Ha (PUKCaTOp BpALLEHUS CTOMA 1 MOBEPHNTE CTOM B HY)XHOE NONOXeHMe, NCNonb3ys Lwkany. [ns ycTaHoBKi pacnpocTpa-
HEHHBIX YTTI0B MOXHO UCMOMb30BaTh TPELLOTKY, 0cnabus chukcatop 0 Lenyka, a 3aTeM 3aTAHYTb BUHT BPaLLEHINs roNnoBKu AN
hukcaumm cTona. Hukoraa He octaensiite cTon 3abnokMpoBaHHBIM TONMBKO C MOMOLLIO TPELLOTKM; BCErAa 3aTArmBaiiTe BUHT
BpaLLeHns ronoskm (X).

Yron nonepeyHoro pacnuna ycTaHaBnMBaeTCA NyTeM HaknoHa pPexyLLyeil ronoBKM BNeBo, Cit CMOTPETb CO CTOPOHBI MUIBHOTO
nonoTHa, B Ananasore ot 0 Ao 45 rpapycos. [ing atoro ocnabbTe BUHT HaKMOHa FOMOBKM, YCTaHOBUTE FOMOBKY Ha Xenaembilii yron
C MOMOLLbHO LUKAMbI, @ 3aTEM 3aTHUTE BUHT HAKMOHa ronoBky. [luanasoH HaknoHa OrpaHn4eH NONOXeHEeM BUHTA, BCTaBNEHHOMO
B Nas3, oTMevatowuin nonoxexne 0-45 rpagycos (XI).

TopLoBoYHas MUna no3BoNseT BbINOMHATL Kak pesky C ONyLLEHHOW FONOBKOIA, Tak M pesKy C HanpasnstoLumi. Mofadya ronosku
BLONb HanpaBnsioLMx MOXeT ObITb 3adhvkcupoBaHa B NHOOOM MOMOXEHUM C MOMOLLbH uKcUpytoLeid pydku. [ins pesos 6e3
nofaum ronoBKy CriedyeT YCTaHoBUTL B 3aAHee NonoxXeHue 1 3abnokuposatb nogady (XII). Ons Gonee wnpokix pe3oB nogady
cnepyeT pa3bnokvpoBaTb 1 NPOBEPUTL NNABHOCTL NEPEMELLIEHHS TONOBKY BO BCEM AuanasoHe. [1ns BbiNONHEHNs BPe3HOro pesa
YCTAHOBWTE OrpaHN4MTENb MMyBUHBI, OTPEryNMPOBaB BIHT, 3aTeM NPOBEpbLTE YCTaHOBNEHHYHO MybuHY Ha obpasuie 1 npu Heob-
xogumoctu otperynupyiite (XIII).

Mocne Kaxaoro M3MEHEHIs! yrna pe3aHus 1 Kaxaoro U3VEHeHNs pexima nepemeLLieHIs FonoBKY, He NOAKMIYas CTaHOK K UCTOY-
HUKY NUTaHWS, IMUTUPYIATE paboyee [BVKEHUE B MOMHOM /AnanasoHe v NpoBepsiiTe, YTODbI MAMbHBIA ANCK U 3aLLMTHBIE KOXYXW
He CTarnkvBanuchb C NPensTCTBUAMM 11 He ConpuKacanuice ¢ pabounm CTONOM, BCTaBKoiA paboyero cTona, OnopHoil NAUTo cTona
UK APYTAMU KOMMOHEHTaMM CTaHKa.

Modzomoska u KpenneHue 3a20mosku

Matepuan cnegyeT Npo4HO pa3mecTUTb Ha paboyem cTome W Mpukatb K OMOpHOW NnacTuHe pabodero crona, uTobbl OH He
cMeLlancs Bo Bpems pesku. [ins chukcaummu matepuana ucnonb3yiite 3axium ctona. MpukpennuTe ero K nasy Ha Hy)XHOi CTOpoHe
cTona v 3akpenute BUHTOM. 3aTem MpuXMuUTe Matepuan K CTOfy U OMOPHOW MnacTuHe. [N AMVHHBIX U TSKENbIX 3ar0TOBOK
HeobxonMo obecneynTb Onopy ¢ 0Benx CTOPOH CTaHKa Ha TOW e BbICOTe, YTO 11 pabounii CToR, 4TOBbI NPEROTBPATUTL ONPOKM-
AblBaHNe MaTepuana v ero 3actpesanue B nponmne (XIV).

YanuauTenu ctona cnepyer BbABMHYTL Ha HEOBXoaMMYIo AnnHY ANs Nopdepxku 6onee ANMHHbIX 3aroTOBOK, @ 3aTeM 3admk-
CMpOBaTb B HYXHOM MOMOXEHUU. YANMHUTENN UMEIOT BbIABINKHBIE MNACTUHBI HA KOHL|@X, KOTOpbIE CreAYyeT perynuposatb Ans
NOLAEPKKV MaTepuana 1 orpaHnyeHust ero 60KoBOro NepemelLeHmns Bo BpeMsi pesku (XV). OnopHas nnactuHa ctona cHabxeHa
MOACTABKaMW, KOTOpbIE CKOMb3SAT B HANPABSAIOLLME, NONOXEHWE KOTOPbIX Perynupyetcs ocnabneHnem 1 3aTariBaHneM BUHTOB.
lMopcraBky cnemyeT UCnonb3oBaTh BCSKMIA pas, koraa BbICOTa 3aroToBkv TpebyeT fononHuTensHoi nopaepxkm (XVI).

Mpy peske ¢ 1CNONb30BaHNEM HaNPaBNAOLLIMX ABUXEHNIA fONYCKaeTCs paboTa BCNOMOraTenbHOro oneparopa Anst NOAREpKKA
matepuana unv ctabunuaaLmm ero NoNOXeHUs, MY YCNIOBIM, YTO 3TO HE 3aMEHSIET ONophbl 1 YANMHUTENM cTona. Bcnomoratens-
Hbli1 onepaTop AOMKEH HAaXOAUTLCS BHE 30HbI PE3KW 1 30HbI YAANEHUS CTPYXXKU 1 BBIMOMHSATL OnepaLiuio Takum 06pa3om, YTobbl
He conpuKacaTbCs C JMCKOBOI MUMON U [BVKYLLMMMCS YaCTAMM CTaHKa.

Mpowén ombop

Mepen Hayanom paboTbl y6eanTech, 4T Bbl YCTON4NBO CTOUTE 1 KPEMKO AEPXKUTECH 3a PYKOATKY. Bbikniovatens 3alumiler 6no-
KMPOBKOW, NpefoTBpaLLaloLLeil cryyaitHoe cpabaTbiBaHine, NOITOMY Nepes HaxaTueM BbKIoYaTens Haxm1Te Ha BriokmpoBky,
pacronoxeHHyto C OfIHOM CTOPOHBI PYKOSTKY, W, YAEPKUBAA ee, HaXMuTe Ha Bblkntodatens. Bbiknioyatens He MeeT (yHKLMN
BnOKMPOBKY [Nt HENPEPbIBHOW PaboTbl, NOITOMY MalUMHa BbIKMIOWUTCS MOCne copoca fAaBneHuns.

Mocne 3anycka faiiTe NUNbHOMY MOMOTHY AOCTUYL HOMMHAMBHON CKOPOCTM, MpeXae Yem HauMHaTb pesky. Hukoraa He npu-
KnaablBaiiTe MAMbHBIA ANCK K MaTepuany, a 3atem 3anyckaiTe CTaHOK, Tak Kak 3T0 MOXET NPUBECTY K 3aKNMHMBAHMIO MAMLHOTO
nomnoTHa, NOBPEXAEHNIO CTaHka U MaTepuana v Tpasme. [pu Bo306HOBNEHUM peski AaliTe MUNbHOMY NOMOTHY CHOBA AOCTUYb
HOMWHAMbHOM CKOPOCTH, @ 3aTeM NOJATE €ro B 30Hy pe3aHus.

[pu pacnunoBke HanpaBnATe LMPKYNSPHYIO NNy NNaBHbIM ABIKEHNEM, 6€3 PbIBKOB 1 YpE3MEPHOTO AaBNeHNs, NpuknabiBas
TONbKO HeobxoaMMOe yeunue Ans pacnuna matepuana. He neperpyxaite CTaHOK U He AonyckaiiTe neperpesa NuMbHbIX NOMo-
TeH. /3beraliTe yaapoB nunbHOro MonoTHa 0 MaTepuan 1 ABUraiTeck Tak, 4Tobbl MONOTHO He NepeKpy4nBanoch B nponune. Ecnn
NUbHOE NONOTHO 3aCTPANO B MaTepuane, HeMEANeHHo OTMYCTUTE BbIKMKYaTeNb 1 AOKANTECH NOMHOW OCTaHOBKMA MOMOTHA.
3aTem OTKMIoYMTE CTaHOK OT CETU U YCTPaHIUTE NPUYMHY 3aCTPEBaHNS.

Mocne 3aBeplLUeHns pacnina CHAMUTE BPaLLAIOLLEecs NUMbHOE MOMOTHO C pacnuna i ToMbKO Mocne 3Toro OTNYCTUTE BbIKMKYa-
Tenb. NogoxawTe, Noka M1bHOE NONOTHO MOMHOCTBIO OCTAHOBMUTCS, OTKIKOYMTE CTaHOK OT CETU W TONMBKO MOCHe 3TOr0 CHAMMTE
maTepuan co CTona 1 NepexoauTe K creayloLemy Lwary.

Muna 3actpsna B matepuarne.

Ecnu nunbHbIi AUCK 3aCTpsHET B pa3pe3aeMoM Matepuane, HeMeNEeHHO OTMYCTUTe BbIKMioYaTeNb 1 YAepXUBaiATE PEXyLLYID
TONIOBKY HEMOABMKHO, MOKA ACK MOMHOCTLH0 HE OCTAHOBUTCS. 3aTeM OTKITHOUMTE CTAHOK OT SMEKTPOCETU, BbIHYB Er0 13 PO3ETKN.
[Mocne OTKMIOYEHUS ANEKTPOMMUTAHNS YCTPaHWUTE MPUUMHY 3aCTPEBaHMS, HAaNpUMep, HAZEXHO 3aUKCMpOBaB W 3aKPEnuB 3a-
TOTOBKY, U3MEHWB HACTPOMKW UMW YAanuB NOCTOPOHHUA NPEAMET W13 3aroTOBKW, @ 3aTEM OCTOPOXHO M3BMEKUTE MUMbHBIA AUCK
13 nponuna 6e3 pbiBkoB. OCMOTPUTE NUMbHBIA AUCK HA HanWume NOBPEXAEHMIA unn fedopmauinit n y6eauTech, 4To ronoska 1

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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3aLUNTHBIE KOXYXVM cBOBOAHO NepemeLuaoTcst. [pn NOBpexXaeHNM 3aMeHnTe ANCk nepes NPOAoIKeHeM paboTbl.

3aHsTus nocne paboTbl

locre 3aBepLueHNs pacnna CHUMUTE BpaLLAlOLLEECs MUMbHOE NOMOTHO C pacnuna 1 TONbKO MOCIE 3TOr0 OTMYCTUTE BbIKMIoa-
Tenb. MoaoxanTe, NoKa NOMOTHO MOMHOCTLIO OCTAHOBUTCA, OTCOBANHUTE CTAHOK OT UCTOHMKA NUTaHWS, 3aTeM ybepuTe Matepu-
an co cTona v npuBeauTe B NOPSAOK pabouyio 30HY.

lMocne 3aBepLueHns paboTbl yaanuTe Mbinb W CTPYKKY BOKPYT 3aLUMTHBIX KOXYXOB, paboyero cTona 1 nbineoTBofHoro natpybka, a
TakKe ONOPOXHUTE NbINECOOPHbIN MELLOK, ECIU OH UCNOMb3yeTcst. OCMOTPUTE NUNbHBIA AUCK M KpEeNeXHble AeTani Ha Hanuymne
MOBPEXAEHNIA, 3aTeM MPUCTYNaNTe K TEXHUYECKOMY 0BCyXMBaHMIO.

OrpaHnyeHus Ha neperpes

CTaHOK He MeeT perynupoBKY MOLHOCTW, 1 noTpedneHne 3HEPriM YBENMIMBAETCS C Harpy3kol BO BpeMs peski. Yem Bbilue
CONPOTUBMEHNE MaTepuana 1 aBmneHne Ha PexyLLyto ronosky, Tem ObiCTpee HarpeBaeTcs fBUraTelb, Y4TO NOTEHLManbHO MOXET
MpWBECTM K Neperpesy. [Ins yMeHblUeHNs neperpesa creayeT pesarb NiaBHbIMY JBVKEHNAMN, u3beras yaapoB U Ype3mepHo-
ro JaBNeHs,, UCMOMb30BaTL MUMBHOE MOMOTHO, NOAXOAALLEE AN AaHHOTO MaTepuana, 1 NoAAEePXVUBaTb €ro B XOpoLLeM COCTOs-
HUW, a TaKKe CeauTb 3a TeM, YTObbl BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTUS Bbini YNCTBIMW, U YAANSTL Mbiflb CO CTaHKA.

CraHoK NpefHa3HayeH Ans NpepbIBICTONA, Neproanyeckoil paboTsl, MK KOTOPOIA TONbko okono 25% BpeMeH B OHOM Lkne
TPATUTCS Ha Pesky Nof Harpy3Koi, a OCTaBLUMECSH NPUMEPHO 75% — Ha CHUXEHMe Harpyaki, Hanpumep, Ha XOMOCTON X0 1nu
nepepbIB Ha oXnaxaeHne. Bo BpeMs MHTEHCUBHOI peskin crienyeT fenatb NepepbiBbl, U eCrv HabMnoaaeTcs 3HaumuTenbHoe na-
[AeHve CKOpOCTU BPALLEHMS Ne3BMS, HEOBbIYHbIN LUYM UMK 3aMETHOE MOBLILLEHNE TeMMepaTypbl, CNENYET CHU3NTb [aBMeHue,
0CTaHoBUTb paboTy 1 4aTb CTaHKy OCTbITb.

TEXHWYECKOE OBCNYXMBAHWUE U XPAHEHUE

BHVMAHWE! Mepep BbinonHeHeM NiobbIx perynpoBok, 06CIyXMBaHUS UM PEMOHTA OTCOEANHUTE LLUHYP NUTAHWUS OT PO3ETKY.
Mocne 3aBepLueHns paboTbl NPOBEPbTE TEXHUYECKOE COCTOSHIE ANEKTPOMHCTPYMEHTA, BI3yarbHO OCMOTPEB KOPMYC U PYKOSITKY,
LUHYP NUTAHWS C BUIKOIA 1 (PUKCATOPOM HaTsHKeHMS , PaboTy BbIKIIOYATENS, NPOYNUCTKY BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTHIA, UCKpEHE
LLETOK, LUYM OT NOALIMMHMKOB 1 LUECTEPEH, 3amyCK 1 MNaBHyto paboTy. B TeyeHne rapaHTHitHoro nepuoaa nonb3oBaterb He MMeeT
npaBa pa3bupaTtb 3MeKTPOMHCTPYMEHT UMW 3aMeHSTb Kakine-nnbo yanbl UM AeTany, Tak Kak aTo aHHYNMpYeT rapaHTuio. Jliobble
0bHapyxeHHble BO BpEMS 0CMOTpa v paboThbl HEUCTIPABHOCTY SBRSIOTCS CUTHANoM K PEMOHTY B CEpBUCHOM LieHTpe. Mocne
3aBepLLeHNs paboTbl KOpMyC, BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTHAS, BBIKIIOYATENM W KPBILLKM CIIEAYET OYUCTUTb, HANPUMEP, CTpyeli BO3-
ayxa (noa aasnetvem He Bonee 0,3 MIMa), WweTkol M Cyxoi TkaHbto 6e3 MCNONb30BaHWUS XMMUKATOB MM YACTALUMX CPEACTB.
VIHCTPYMEHT 1 PYKOSTKIN CMeAYET O4UCTUTb CYXO YNCTOI TKaHBIO.

[ins obecneyerns Hapnexatlel paboTsl HEOBXOAUMO MaKCUMaNbHO OYMLLATL 3aLLUTHBIE KOXYXW, BO3AYX03aBOPHUKM 11 Kopnyc
ABUraTens ot MbINK W rpsiau, a Takke YNCTUTb CTAHOK NOCNe KaXaoro UCTonb3oBaHms. PekoMeHayeTcs cMasbiBaTb ABIKYLLMECS
4acTu pas B Mecsill, a inst NEPUOANYECKOIN O4MCTKI MCNOMNb30BaTb Crerka BMaxHYI0 TkaHb ¢ HeBOMbLUMM KONMMYECTBOM MSITKOrO
Mbina 6e3 pacTopuTeneii, YToBbl NPeaoTBPaTUTL NONaaaHNe Bofbl BHYTPb CTaHKa. Mepen kaxabiM ueronb3oBaHeM ocMaTpu-
BaWiTe MeXaHU3M NMOABWKHONO 3ALLMTHOTO KOXYXa LIMPKYNSPHON NUIbl Ha HANMYIE FPSI3N, YAANANTE CTapble OMMKY 1 LUEMKA LeT-
Koil 1 MpOBEPSATE NNABHOCTb ABWKEHUS HANPaBNSIOLLENt 3aLLMTHOTO KOXyXa. [oBpexaeHHyto BCTaBky paboyero cTona cneayet
HeMepaneHHO 3aMeHNTb, Tak Kak Menkine AeTanu MOryT 3acTpsiTb MEXy BCTaBKOI M MAMbHLIM MOMOTHOM, Bbi3biBas 3aKN1HUBaHNE
nonoTHa. Ha HOBOM CTaHKe pekOMeHAyeTCS MPOBEPSTb YroMbHbIE LUETKI Nocne nepsbix 50 4acos paboTbl, a 3aTem nepuoanye-
cku. [Mpu n3HoCe nnn NOBPEXAEHNM 3aMeHNTE BECh KOMMMEKT LUETOK.

XpaHWTb B TEMHOM, CyXOM, 3aLLWILLIEHHOM OT MOPO3a MECTe, HE[OCTYNHOM ANS AETelA, MY KOMHATHOW TemmnepaType, B npeaenax obbi4-
HOTO /iviana3oHa XpaHeHNs MHCTPYMEHTOB. PekoMeHyeTCs XpaHiTb TOPLIOBOYHYHO M MY B OPUMHAMBHOM ynakoBke. Ecrin oHa He B opury-
HarbHOI yriakoBKe, HaKPOIATe ee, YToDbl 3ALUMTUTb OT MbInW 1 Briar. COXpaHITE MHCTPYKLIMIO MO SKCMIyaTaLyi BMECTE C MIHCTPYMEHTOM.
Ipy TpaHCNOPTUPOBKE B OPUTMHAMBLHON YNaKOBKe 3aKpPEenuTe NOABUXKHBIE YACTV M NOMECTUTE TOPLIOBOYHYHO MUNY B YNaKoBKY Tak,
4TOBbI KPENEXHbIE 3MEMEHTLI Dbinu pacnonoxeHsl NpasunbHO. Mepen nepemeLLeHnem uni TPaHCopTUPOBKOW 3abnokupyiTe
BpalLeHne paboyero cTona, OnMycTUTE PEXYLLYIO TONOBKY B HINKHEE MONOXKEHWe U 3atuKCUpyiTe ee CTOMOPHBIM WTUdTOM, a
TakKe 3a6nokMpyiTe yHKLMIO NO[AYN HaNPaBnsoLLEN B 3aiHEM NONMOXEHUN C NOMOLLbIO Pyyku BrIOKUPOBKYM HanpaBnsitoLLei.
Bcerpa TpaHcnopTupyiiTe TOPLIOBOYHYIO MMy OT CETK. Vcnonb3ayiiTe pyyky Ans TPAHCMIOPTMPOBKM Ha KOPOTKIE PACCTOSHNS U He
MOAHUMAITE CTAHOK 32 3aLLMTHBIE KOXYXV UMK OpraHbl yrpaBneHus.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTWUKW IHCTPYMEHTY

TopuioBanbHa MUKa — Lie YHIBePCANbHMIA IHCTPYMEHT, MPUSHAYeHINA AN PisaHHA epeBIHN Ta AepeBHIX MaTepianis. fi wnpoki
MOXTMBOCTI PerynioBaHHsi 4O3BOMNATL BUKOHYBATW K MPAMI, TaK i KyTOBi PO3pian. IHCTPYMEHT NpusHayeHni Ans MancTepeHb
Ta CknafianbHuX pobiT, LWo noTpebyioTb MOBTOPIOBAHMX PO3pi3iB Mia 3a3nanerigb BU3Ha4eHUM kyToM. MpaBunbHa, HagiliHa Ta
6e3neyHa poboTa iHCTPYMEHTY 3anexuTb Bif NPaBUIbHOTO BUKOPUCTAHHS, TOMY:

lMepen BUKOPMCTAHHAM iHCTPYMEHTY NMPOYMTaNTE BCH IHCTPYKLIiHO Ta 30epexiTb ii.

[MocTayanbHuK He Hece BiAMOBILANbHOCTI 3a Byab-siki 30MTKY, LLO BUHMKNM BHACMILOK HEAOTPUMAHHS npasun 6e3nekn Ta peko-
MeHAaLil Lboro nocibHuka.

OBNAOHAHHA

Bupib nocravaeTbes ykomnnekToBaHM, ane notpebye cknaganHs, sk OnucaHo Aani B iHCTPYKLIT.

Y 3aBOACbKiA yNaKkoBLi MOBMHHI ByTy: TOpLitOBaNbHa MUMKa, MILLOK Ans 360py NuNY, LMPKYNSpHa Nunka, 3aTuckay pobo4oro cTony,
TBUHTU NEPEMILLEHHS! PiKy4Oi FONOBKN.

TEXHIYHI MAPAMETPU

Mapametp 0, if 3HayeHHs
Howmep y katanosi YT-821710
HominanbHa Hanpyra [V~] 220-240
HomiHanbHa yactota [u] 50
HomiHanbHa TpuBana noTyXHicTb [B] 1700
MakcumanbHa noTyxHicTb (S6 25%) [B] 2000
HomiHanbHa Wwewnakicte [xe] 4700

M a BUCOTa X MaKCl 1a JOBXMHA

pi3aHHs

KyT ropusoHtanbHoro nosopoty 0° / kyT Haxuny 0° [mm] 65 x 340
KyT ropuaoHTanbHoro noopory 45° / kyT Haxuny 0° [mm] 65 x 240
KyT ropuaoHTanbHoro nooporty 0° / kyT Haxwuny 45° [mm] 38 x 340
KyT ropuaoHTanbHoro noopoty 45° / kyT Haxuny 45° [mm] 38 x 240

JIvcK LMpKyYNSipHOT MUKV 30BHILLIKIV AiameTp X

. [mm] 216x30x238
ZiaMeTp 3aTNCkaHHs X MakcuManbHa TOBLUMHA
MakcumanbHuit KyT CKOLLEHOTO pi3aHHs! [7] 45
Maca [kr] 1.7
PiseHb Wwymy
- 3gykosui Tek L, + K [mB(A)] 101,5+3,0
- noTyxHicTb L, + K [mB(A)] 109,5+3,0
Knac isonswjii Il
JlasepHa ykaska
- knac 2
- Bnaja [mBr] <1
- [LOBXVHA XBUNi [Hm] 650

3asBreHe 3HaYeHHs LYMOBOTO BUNPOMiHIOBAHHS ByNno BUMIPSHO 3a AONOMOTOK0 CTaHAAPTHOrO MeToay BUNpodyBaHb i Moxe
6yT1 BUKOPUCTAHO AMs MOPIBHSIHHS OHOTO IHCTPYMEHTY 3 iHWUM. 3asiBNeHe 3HaUYeHHs! LLYMOBOTO BUNPOMiHIOBaHHS MOxe ByTu
BMKOPWCTAHO A5 NONepesHbOi OLLHKY BNNYBY.

3asBneHe 3aranbHe 3HaveHHs BibpaLlii 6yno BUMIPSHO 3a [OMOMOr0I0 CTaHAapTHOro MeToAy BUNpoDyBaHb i Moxe ByTn BuKo-
PUCTaHO ANS NOPIBHSHHA OAHOO IHCTPYMEHTY 3 iHLWMM. 3asBreHe 3aranbHe 3HaueHHs Bibpauii Moxe GyTn BUKOpUCTaHO Ans
nonepenHbOI OLIHKIA BNAKBY.

MMpumiTka: Bibpauis Ta Wwym nig yac poboTH iHCTPYMEHTY MOXYTb BiAPI3HATCS Bif 3asIBNEHOMO 3HAYEHHS 3anexXHO BiA crocoby
BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTY.

Mpumitka: [lng 3axucTy onepatopa (BKMt04ak4M BCi YacTUHM poBoYOro LMKy, Taki ik Yac BUMKHEHHS abo NPOCTOI0 IHCTPYMEHTY, a
TaKOX Yac akTusaLlii) HeobXigHO BCTaHOBITY 3axoay Beaneki, Lo BasytoTbCs Ha OLLHL BNNBY B (haKTUYHNX yMOBaX BUKOPUCTAHHS.

3ATANBHI NONEPEAXEHHA 3 BE3NEKWU NPU POBOTI 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTAMMU
YBara! YBaxHo npouuTaiTe BCi nonepexeHHs Woao Geanekw, intocTpallii Ta TeXHIYHI XapaKTepUCTUKM, WO HafalTbCs
pa3oM i3 LIMM eneKTPOiHCTPYMEHTOM . HenoTpumaHHs ix Moxe Npu3BecTy 10 YPaeHHs eneKTPUYHUM CTPYMOM, Moxexi abo

CEepio3HMX TPaBM.
36epiraitTe BCi nonepeakeHH Ta iHCTPYKLT ANA NOAANbLIOrO BUKOPUCTAHHS.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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TepMiH «eNneKTPOIHCTPYMEHT, L0 BUKOPUCTOBYETLCS B MOMEPEIKEHHSIX, CTOCYEThCS BCIX ENEKTPOIHCTPYMEHTIB, SIK APOTOBMX,
TaK i 6e3apoToBMX.

Besneka Ha po6oyomy micui

Tpumaiite cBOE PoGoYe MicLie A0Bpe OCBITNEHNUM i YucTUM. Bearap i noraHe OCBITNEHHS! MOXYTb NPU3BECTM AI0 HELLACHX BUNALKIB.
He BuKopucTOBYyITE eNeKTPOIHCTPYMEHTH y BUOYXOHEGe3NeYHUX cepesioBUILaX, HaNpUKNaa, Y NPUCYTHOCTI nerkosa-
AMUCTMX PiauH, ra3iB abo BUNAPIB. ENeKTPOIHCTPYMEHTI CTBOPHOKOTS iCkpU, ki MOXYTb 3ananuTit nun abo Bunapy.
Tpumaiite piTeld Ta CTOPOHHIX 0Cib noaani Bif po6o4oi 30HK. BTpata KOHLEHTpaLLii MOXe Npr3BeCT 40 BTPATH KOHTPOM.

Enektpo6Ge3neka

Bunka wHypa xuBneHHs mae BignoBigati posetui. He moaudikyiTe BUNKY xoaHUM YuHOM. He BUKopucTOBYITE apanTe-
pu ANS WTeKepiB i3 3a3eMNeHUMM eNeKTPoiHCTPYMeHTaMu. HemoaudikoBaHa BUNKa, LUO BiANOBIAAE PO3ETL, 3MEHLLYE PU3NK
YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

YHWKaiiTe KOHTaKTY Tina i3 3a3eMNeHMMU NOBEPXHAMM, TakUMK K TPYOK, paaiaTopu Ta XonoaunbHUKN. 3a3eMneHHs Tina
36inbLUYE PU3NK YPAKEHHS ENEKTPUYHAM CTPYMOM.

He ninnaBaiite enekTpoiHCTPYyMeHTH BNNMBY onapis abo Bonoru. MonaganHs Boay abo BOMOrM BCepeanHy enekTpoiHCTpY-
MEHTY 30iMbLUYE PU3NK YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyiTe WHYp XUBNEHHA. He BUKOPMCTOBYWTE LIHYP XMBNEHHA AN NePEHECEHHS, BUTATYBaHHA abo BiA-
KNIOYEHHA BUNKY Bif po3eTku. TpuMaliTe LWHYP XWUBMEHHA Noaani Bif Tenna, onii, rocTpUX KpaiB Ta pyXoMUX YacTyH.
MoLukomkeruit b0 3annyTaHNii LWHYP KUBNEHHS 30iMbLLYE PU3NK YPAXKEHHS ENEKTPUIHIM CTPYMOM.

MNig yac poboTy Ha BiAKPUTOMY NOBITPI BUKOPMCTOBYIMTE NOAOBXKYBaYi, NPU3HAYeHi AN BUKOPUCTAHHS Ha BiAKpUTOMY
noBiTpi. BukopucTaHHs nofoBxyBaya, NpuaaTHOrO ANs BUKOPUCTAHHS Ha BiAKPUTOMY MOBITPI, 3VIEHLLYE PU3VK YPaXKEHHS enek-
TPUYHUM CTPYMOM.

FAKLO HEMOXITUBO YHUKHYTU POGOTM 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTOM Yy BOIOTOMY CepefoBHLLi , BAKOPUCTOBYMTE NPUCTPIl 3aXMCHO-
ro BigkntoyeHHs (M3B) ans 3axvcty Bin Hanpyrv XUBNEHHA. Bukopuctanhs M3B 3H1Kye pusiKk ypaxeHHs eneKTpUYHUM CTPYMOM.

Ocobucra besneka

BynbTe yBaxHi, CTeXTe 3a CBOIMU [iAMM Ta KOPUCTYNTECA 3A0POBUM FMY3A0M Mif Yac Po6OTH 3 eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM.
He BuKOpUCTOBYIATE €NEKTPOIHCTPYMEHT, AIKLLO BM BTOMNEHi abo nepebyBacTe nig BNNMBOM HAapKOTMKIB, ankoromnto Yu
nikiB. HaBiTb MUTb HEYBaXHOCT N Yac poboTy 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTN A0 CEPIO3HUX TPaBM.
BukopucToByiiTe 3ac06y iHAVBIAYanbHOTo 3ax1CTy. 3aBxaM oasraiTe 3aco6u 3axMcTy oyeid. BukopucTaHHs 3acobis iHavBinyans-
HOTO 3aXMCTY, TakX SK MANI03aX1CHI Macku, HEKOB3HE 3aXVICHE B3yTTS, kackvl Ta 3ac00u 3axV1CTy CIyXy, 3HWXKYE PU3UK CEPIIO3HIX TPaBM.
3anobiraite BunagkoBomy 3anycky. lepen nigknoueHHsM A0 [kepena XUBNeHHs Talabo akymynsTopHoi Garapei, nia-
HATTAM 260 NepeHeceHHsIM eneKTPOIHCTPYMEHTY NepeKoHaNTecs, Lo BUMUKAY 3HAXOANTLCS Y BAMKHEHOMY MOMOXEHHI.
MepeHeceHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 NanbLieM Ha BUMUKaYi abo BBIMKHEHHS €MEKTPOIHCTPYMEHTY, KON BUMMKAY 3HaXOaUTbCS Y
BBIMKHEHOMY MONOXEHHI, MOXe NPU3BECTU A0 CEpIO3HNX TPaBM.

BuitmiTe Oyab-AKui peryntoBanbHUiA KN4 abo raikoBUiA KNIOY nepef YBIMKHEHHSIM €NEeKTPOiHCTPYMEHTY. [aitkosuil
Koy abo Knio, 3anLUeHNi A NpUKpinaeHM A0 00epTOBOI YaCTUHI eNEKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe NPU3BECTU A0 CEPIO3HMX TPaBM.
He nepeHanpyxyiitecs Ta He po3ruHaiTe pyku. 3aBXau NiATPUMYATE NpaBUNbHY NocTaBy Ta piBHoBary. Lie fo3sonuts
BaM KpaLLie KOHTPOIOBATY ENEKTPOIHCTPYMEHT Y HenepeadadeHmx cuTyaLisx nig vac pobotu.

OpsraiiTecs BianoBiaHo. He HociTb BinbHUIA opsar abo npukpacy. TpumaiiTe Bonoccs Ta ogsr nogani Big pyxomux ya-
CTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY. BinbHuit oasr, npukpacy abo AoBre BONOCCS MOXYTb NOTPANUTU B PYXOMi YaCTUHU.

Akuwo o6nagHaHHA obnagHaHe ANA NiAKMIOYEHHs [0 CUCTEM MUNOBMOBNEHHS abo 36opy nuny, nepeKoHaiTecs, Lo BOHM Nif-
KITH0Y€Hi Ta BUKOPUCTOBYHOTLCS HANEXKHNM YMHOM. BUKOPUCTaHHS NUMOBMOBNIOBaYa 3HWXKYE prank Hebesmex, MOB'A3aHNX i3 NUoM.
He no3BonsiiTe focsiay, HabyToMy B pe3ynbTaTi YacTOro BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTIB, NPU3BECTH A0 HeoBepekHOoCTi Ta
irHopyBaHHs npaBun 6e3nekun. HeobepexHi Aji MoXyTb NPU3BECTM 40 CEPIIO3HMX TPABM 3a YacTKy CEKyHAM.

BukopucTtaHHs Ta gornag 3a enekTpoiHCTpyMeHTaMu

He nepeBaHTaxyiiTe enekTpoiHCTPyMeHT. BUKOPMCTOBYITE NpaBUNLHUIA NEKTPOIHCTPYMEHT ANA LiNboBOro 3acTocy-
BaHHSA. [paBUnbHUA enekTPOIHCTPYMeHT 3abeaneunTb Kkpally Ta besneyHily poboTy, SKLO BUKOPUCTOBYBATH MOr0 B MexXax
MPU3HAYEHOTO HABAHTAXKEHHS.

He BMKOpMCTOBYIATE €NEKTPOIHCTPYMEHT, AKLIO BUMMUKAY He BMUKAE Ta He BUMUKAE NOTO. Byfib-AKili IHCTPYMEHT, kUM He
MOXHa KepyBaTy 3a [JOMOMOr0I0 BUMIKaYa, € Hebe3neyHnm i NoTpedye PEMOHTY.

Bin’enHaiiTe wrekep BiA po3eTku Ta/abo BUIMITL akyMynsTOpHY GaTtapeto, SIKWO BOHA 3HIMHA, NepLu HiX BUKOHYBaTy
Oyab-AKi HanawTyBaHHS, 3MiHIOBATK akcecyapy abo 3bepirati enekTpoiHcTpymeHTH. Lli 3anobixHi 3axoau 3anobiratumyTs
BMNAAKOBOMY BBIMKHEHHIO ENEKTPOIHCTPYMEHTa.

36epiraitTe iHCTPYMEHT Yy HeOCTYNHOMY Anf Aiten Micui. He fo3BonsiiTe oco6am, siki He 3HaOMi 3 eNeKTPOIHCTPYMEH-
Tamm abo He 03HANOMNEHI 3 UMM IHCTPYKLIAAMK, KOPUCTYBATMCA IHCTPYMEHTOM. EnekTpoiHCTpymMeHTH HebesneuHi B pykax
HeNiAroToBNEHNX KOPUCTYBAYIB.

0O6cnyroByitTe eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akcecyapu. MepeBipsiTe iIHCTPYMEHT Ha HasBHICTb Nepekocy abo 3akNuHKBaH-
HSl PyXOMMUX YaCTVH, NONIOMOK AeTanen Ta 6yab-AKUX iHWKUX CTaHiB, fIKi MOXYTb BNNMHYTH Ha POOOTY eNeKTPOIHCTPYMEH-
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Ta. YcyHbTe OyAb-AKi NOWKOMKEHHSA Nepes BUKOPUCTaHHAM eNeKTPOIHCTPYMeHTa. barato HellacHnx BUNaaKie CpUyMHEHi
noraHo 06cnyroByBaHMY €NEKTPOIHCTPYMEHTaMM.

Tpumaiite pixyyi iIHCTPYMEHTH YNCTUMM Ta rOCTPUMM. [TPaBUIBHO AOMMSHYTMIA PiXXY4IA IHCTPYMEHT 3 FOCTPUMI KPAsMU MEHLL
CXUMBHUIA [0 3aKNMHIOBAHHA Ta NerLue KOHTPONIoBaTK Nia yac poboTy.

BukopucToByiiTe eneKTPoiHCTPYMEHTH, aKcecyapy, HacafKu TOLO BiANOBIAHO A0 LMX IHCTPYKLIA, BpaxoBylouMu TUN Ta
yMoBYM po6oTH. BukopucTas iHCTPyMeHTIB inst poboTu, He Mpu3HayeHoi ANs HUX, MOXe CTBOPUTI HebeaneyHy cuTyaLio.
TpuMmaiiTe pyy4ku Ta NOBEPXHi ANS 3aXONNEHHA CyXUMM, YUCTUMM Ta 6e3 cnipis onii Ta MacTvna. Crinabki py4kv Ta MOBEPXHI
AN 3aX0NneHHs nepeLLKopKaoTb Be3nedHii poboTi Ta KOHTPOMI IHCTPYMEHTY B HebeaneuHnx cuTyaLjisx.

PemoHT
PeMoHTYiiTe CBIli eNeKTPOIHCTPYMEHT NULLE B aBTOPU30BAHUX PEMOHTHUX MAiCTEPHSX, BAKOPUCTOBYHOUM JIULLE OPUTi-
HanbHi 3anacHi yacTuHu. Lie 3abe3neuntb HanexHy poboTy enekTPOIHCTPYMEHTY.

IHCTPYKU| 3 BE3MEKW ANs TOPLIOBANBHUX NN

TopuloBanbHi NUNKKM NPU3HaYeHi AN pisaHHA [epeBuHN Ta fepeBonoaibHux MaTepianis. ix He cnig BUKOpUCTOBYBaTH 3i
wnichyBanbHUMM Kpyramu Ans pisaHHst YOPHUX MaTepianiB, TakuX sik IPYTKW, Gpycku, cToBnM Towwo. [un Bif Wwhidysans-
HOTO Kpyra 3aKmn1HIOE PYXOMi YaCTUHW, Taki K HIDKHIV 3axXvCT Nnesa. IckpW Bif pisaHHs LWnichyBanbHUM KPYroM CansiTb HIDKHIiA
3axXuCT Ne3a, BCTaBKy pobo4oro CTony Ta iHLLi nnacTukoBi geTani.

BukopucToByitTe 3aTucKayi Ans 3aKpinneHHs 3aroToBKU, KOMK Lie MOXNMBO. FKILO 3aroToBKy Bu byaeTe Tpumatu BpyY-
Hy, 3aBXAW TpUMaliTe pyKy Ha BifacTaHi WwoHaimeHwe 100 MM Bif KoxHoro 60Ky nunbHoro aucka. He BukopucToByiite
LiH0 NUNKY ANS PO3NUNIOBaHHSA 3aroToBOK, fIKi 3aHaATO Mani, Wob ix MoxHa Oyno HagiiHO 3aTUCHYTU abo yTpUMyBaTH
BPYYHy. AKLO BaLla pyka 3HaXOAUTbCS 3aHaATo Brnabko A0 MAMBHOTO AKCKa, PU3NK TPABMYBaHHS Bifl KOHTAKTY 3 HUM 3pOCTaE.
3aroToBka Ma€ OyTM HepyXOMOHO Ta 3aKpinneHo abo yTPMMyBaHOI ik OMOPHOI NNACTUHOM, Tak i po6oYMM CToNOM.
Hikonu He nopaBsaiiTe 3aroToBKy Ta He pixTe ii Bin pyku. HesakpinneHa abo pyxoma 3arotoBka Moxe OyTi BUKMHYTa 3 BUCO-
KOK0 LUBMAKICTIO, LLIO NPU3BEAE A0 TPaBMYBaHHS.

[poLWTOBXHITL NUNKY Kpi3b 3aroToBKy. He TArHiTL NUNKy Kpisb 3arotoBky. LLlo6 pisatw, nigHiMiTEL ronoBky nunku Ta ne-
pemicTiThb ii Haf 3aroToBKOIO, He pi3atoyM, 3anycTiTb ABUTYH, ONYCTiTb FONOBKY Ta NPOLUTOBXHITb NUNKY KPi3b 3aroToBKY.
PisaHHs nig Yac TATHEHHS WKW, IMOBIPHO, NpU3Bede AO TOTO, IO NUMbHWIA OUCK BUNAAe i3 3ar0TOBKM Ta PI3KO BUKMHE By30n
naucka B 6ik oneparopa.

Hikonu He cxpeluyiiTe pyku B3AOBX NiHii i3y, a TakoX nepes Yv 3a NUNLHUM AUCKOM. TPMMaTY 3aroTOBKY CXpeLLEHNMMA
pyKkamu, Hanpuknag, TPUMaTK 3aroTOBKY NPaBOpPYY Bif MUMBHOO ANCKa NiBOK PyKoto abo HaBnakw, Ayxe HebeaneyHo.

Hikonu He TATHITLCA 32 ONOPHY NNACTUHY Tak, Wob byab-Aka pyka 3Haxogunacs 6nuxye Hix 100 mm 3 6yab-sikoro 6oky
NUNLHOTO AUCKa, o6 BUAANUTY gepeBHe CMITTA abo 3 Oyab-AKOI iHWOI NPUYMHU, KONM NUNbHUIA AUCK 06epTaeThes.
BincraHb Big 06epToBOrO NUMBHOTO fANcka A0 BaLLOi pyku Moxe ByTh He MOMITHO, | BU MOXETE OTPUMATV Cepilo3Hy TpaBMy.
lMepen pisaHHAM nepeBipTe 3aroToBKy. AKLO 3aroToBKa 3irHyTa a6o CKpyyYeHa, 3aTUCHITb ii TaK, W06 30BHILIHA BUTHyTa
noBepxHs Gyna cnpsiMOBaHa 10 ONOPHOI NNACTVHU. 3aBXAV NEPEKOHANTECS, WO MiX 3aroTOBKOH), OMOPHOHO NMTACTMHO Ta
pobounm cTonom Hemae 3a3opy B3AOBX MiHii pisaHHA. 3irHyTi abo ckpyyeHi 3aroToBKM MOXYTb CKpy4yBaTMcs abo amillyBaTics
Ta MOXYTb 3aLLEMITHOBATI MAMbHUIA AWCK Mif Yac pi3aHHs. 3aroToBKka NoBUHHA ByTW BINBHOK Bif LiBSAXIB @GO CTOPOHHIX NpeaMETB.
He BukopucTOBYIATE NUAKY, AOKM POGOYMIA CTiN He Oyae ounLLeHWIA BiA YCiX IHCTPYMEHTIB, AepeBysHUX 06pi3KiB ToLLO,
OKpiM 3aroToBku . O6pisku abo BibHI LUIMATKW AEPEBUHYM UM iHLLI NPEOMETH, LU0 KOHTAKTYHOTb 3 06EPTOBMM NE30M MUIKHA, MO-
XyTb OYTI BIKWHYTI 3 BUCOKOKO LUBMKICTIO.

Po3nuntoitte nuwwe ofHy 3arotoBKy 3a pas. Kinbka Luapis Matepianis HEMOXNMBO HANEXHM YMHOM 3aTUCHYTH abo yTpuMyBa-
i, | Lie MOXE NPU3BECTU 10 3aKNMHIOBAHHS MUMBHOTO Ancka abo 3MilLeHHs nig yac poboTiu.

lMepea BMKOPMCTaHHSM NepekoHanTecs, WO TopLoBanbHa NMikKa 3akpinneHa abo po3milleHa Ha piBHil, TBepAin pobovin
noBepxHi. PiBHa, TBepaa poboya noBEPXHS 3MEHLLYE PU3NK HECTaBINbHOCTI TOPLIOBANBHOI NUITKY.

MnaHyite cBoto pobory. LLlopasy, konu BK 3MiHIOETe KYT ckocy abo ckocy, NepeKoHalTecs, O perynboBaHa onopHa
NNnacTMHa po3TalloBaHa NPaBMMbLHO, WOG NiATPMMYBATH 3aroTOBKY Ta YHUKHYTU KOHTaKTY 3 MUNKOBUM AUCKOM abo cuc-
TEMOHO 3aXMCTY. He BMUKaKOUW IHCTPYMEHT i He PO3MILLLyt0UM 3aroTOBKY Ha CTONMI, NPOBEAITH MUIKOBUM AUCKOM Yepes iMiTOBaHMIA
MOBHMIA po3pi3, LLOG NepekoHaTUCs Y BiACYTHOCT KOHTaKTY abo puauky nopiy OnopHOi NnacTuHu.

BukopucToByitTe HanexHy onopy, Taky ik NOAOBKyBavi BepcTaTa, podoui CTiMKM TOLO, AKLO 3aroToBKa WwupLa abo
[D0BLUA 32 BEPXHIO YaCTUHY BepcTaTa. 3aroToBki, AOBLLI abO LUMPLLI 3@ BEPCTaK TOPLIOBANLHOI MNAMKM, MOXYTb NEPEKMHYTHCS,
SIKLLO BOHY He 3aKpinneHi HagiitHo. AKLO BigpidaHa aeTanb abo 3aroToBKa NEPEKUHETHCS, BOHU MOXYTh MiZHSTY HUXKHIN 3aXVUCHNIA
KoXyx nesa abo 6yTv BUKMHYTUMI 0BEPTOBUM NE3OM.

He BukopucTOBYiiTe iHILY NIOAMHY Ik 3aMiHY NOAOBXYBaviB poboyoro cTony abo sk AoaaTkoBy onopy. Hecriiika onopa
3aroTOBKI MOXe MPU3BECTV A0 3aKMMHIOBAHHS MUIBHOTO Ancka abo 3MILLEeHHs MaTepiany nif yac pisaHHs, LWo npuTarysatume
BaC Ta BaLLOro NoMiyHKa [0 06epTOBOTO AucKa.

Po3pisaHuin matepian He MoxHa 3aTuckaTi abo npuTUCKaTU 4O 06EPTOBOrO MUNBLHOMO AWUCKA KOLHUM YMHOM. FAKLO AOTO
CTUCHYTW, HanpuKMag, 3a A0NOMOroo 0BMexXyBayiB [JOBKMHI, PO3PidaHui MaTepian MoXe 3aKnMHUTY A1ck Ta ByTi Pisko BUKMHYTUM.
3aBXau BUKOPUCTOBYATE 3aTuCKayi 860 HacazKu, NPU3HaYeHi ANs HaNeXHOro YTPUMAHHS KPYITX MaTtepianis, TakuX sk CTPX-
Hi 260 Tpy6u. CTpykHi MatoTb TEHAEHLt 0bepTaTucs nig yac pisaHHs, Yepes LLO Ne30 «3auinaey Ta TArHe 3aroToBKy pykamu A0 fesa.
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[NaitTe avcKy ROCAITY NOBHOI LWBMAKOCTI, NEPLU HiX TOPKAaTUCH 3aroTOBKHU. Lie 3MEHLWUTb puauk ii BUkugaHhs.

fKwo 3aroToBKa abo Nne3o 3aKNMUHUNO, BUMKHITbL NUNKY. 3auekaiiTe, NOKW BCi PyXOMi YaCTUHM 3yNUHATLCA, NOTIM BiA'eA-
HaWTe WHYP XMBMNEeHHs Ta/abo BMIMITL akymynsaTop. Tinbku nicns uboro cnpodyiiTe BUBINLHUTY 3aCTPAMNKIA MaTepian.
MponoBXeHH: pi3aHHs i3 3aCTPArMMM MaTepianom MoxXe NPU3BECTI A0 BTPaTH KOHTPOM abo MOLLKOAKEHHS MNMKM.

Konu Bu 3akiHumMTe pi3aHHs, BiANYCTITb KYpOK, yTPUMYITE PiXKyyy rornoBKY HaTUCHYTOH Ta 3a4yekanTe, NOKM Ne3o 3ynu-
HUTBCS, NepLU HiX 3HIMaTh MaTepian, Wo pixkeTbes. [loTopkatics [0 nesa nif Yac poboti HebesnewHo.

MiuHo TpumaiiTe pyyKy nif 4ac BUKOHaHHSA 3aHypoBaNbLHOrO pi3aHHA abo BiANyckaHHs Kypka o TOro, SiK pixy4a ronoBka
MOBHICTHO OMYCTUTLCA. [anbMyBaHHS PiXy40ro Aucka MOXe Mpu3BeCTi A0 panToBOrO OMyCKaHHS PiXy4Oi FONOBKY, LLIO CTBOPIOE
PU3VK TPaBMyBaHH.

NIArOTOBKA 10 POBEOTHU

[Mepen noyatkom poboTH NEPEBIpTe, UM HEe MOLLUKOMKEHO MALLMHY, LUHYP KMBMEHHS Ta LUTEKEP, @ TaKOX UM 3aXUCHI KOXyXu nes
BiNbHO PyXalThCs Ta MOBEPTAKTHCS Y CBOE 3aXWCHE MONMOXEHHS. FKILO BUSBNEHO Byfb-siki NOLKOMKEHHS abo HecnpaBHOCTI
3aXMCHUX KOXYXiB, MPUNUHITE POBOTY.

Mpumitka: Yci nigrotodi poboT Cnif BUKOHYBATYW NpU BifKNo4eHOMY mKepeni xuBneHHs. LLIHyp xuBneHHs mae GyTv Bin'en-
HaHWW Bif PO3ETKM.

[Mideomoska pob04020 micys

[HCTpyMeHT cnig 3akpinuT Ha pobodomy crtoni, CTinui abo nogibHomy micui Ha pobodomy micui. Mepen 3anyckom BepcTata
BCi 3aXWCHI KOXyXv Ta 3anobiXHi MpUCTPOI NOBMHHI BYTI HANEXHUM YMHOM 3aKpinneHi. MepekoHalnTecs, Lo AUCK LMPKYNSpHOT
nunKku Moxe BinbHO obeptatucs. [ig yac poboTn 3 [epeBUHOID NEPEBIPTE HASBHICTb CTOPOHHIX NMPEAMETIB, TakuX K LBSXM, LLy-
pynu ToLwo. Meper 3anyckom BepcTata NepekoHanTeCs, LU0 BCi PyXOMi YacTUHI MOXYTb pyxaTucst MNaBHO Ta MOBHICTIO, @ ANCK
LIMPKYNSIPHOI MUKW HafifHO 3akpinneHui. Mepes NiAKNIYEeHHAM LHYpa XWBMEHHS LO Mepexi NepekoHanTecs, Lo napameTpu
[PKepena XMBMeHHs BianoBiaaloTb napameTpam, 3a3HaqyeHnM Ha 3aBOACHKiN Tabnuylyi BepcTarta.

ToputoBanbHy MUKy CRig PO3MILLYBaTH Ha PiBHIA Ta CTilikiil NOBEpXHI, Takiit sk poboumit cTin. BucoTa kpinnexHs nosuHHa Bytu
BiiperynboBaHa BinoBigHO 40 3pOCTY ONepaTopa, Lo A03BONsE NOBHY poboTy 6e3 HAAMIPHOrO BUTSAryBaHHS pyk, 3abe3nedyioum
Mpy LUbOMY CTiilke Ta be3neyHe NonoxeHHs.

OcHoBa pobo4oro CToMy ocHalleHa 0TBOpaMU Anst KpinreHHs oro Ao nignoru. [ins uboro BUKOPUCTOBYATE YOTUPKM MOHTaXHI
TBUHTY (He BXOASTb 1O KOMMMEKTY), @ TakoX Laiibu Ta raiku, Ko HeobxigHo, 3anexHo Big Tuny poboyoro crony. Micns 3akpi-
NMeHHs posTalLyiiTe perynboBaHy onopy Tak, o6 BOHa cripanacs Ha CTinbHuLIo Ta 3anobirana nepekupanHto Bepctara (I11).

PezyntosatHs pixy4oi 2omosku (IV)

[icns BUIiMaHHS 3 ynakoBKM pixy4a ronoska TOpLIOBanbHOI MMMKK 3adikcoaHa B onyLLeHOMy nonoxeHHi. LLlo6 pobnokysat i,
MOTSAIHITb 32 IKCYIYMIA LUTMET, NOTIM MiSHIMITH FONOBKY, TPUMatouW ii 3a pyuKy Ta [OKNaAatouy nerkuii onip, [JOkV BOHA NOBHICTIO
He MigHiMeTbCA. Y LibOMY NOMOXEHHI WTU(T A03BONSE BiNbHO NiAHIMATY Ta ONYCKaTW PiXy4y ronoBKy. AKLO rOMOBKY HEMOXINBO
MOBHICTIO onycTUT abo BOHa ONyLLeHa 3aHafTO HI3bKO, BIAPETYMIoiTE rBUHT, @ NOTIM 3adikcyiiTe HanawTyBaHHs raikoto. Iia
yac nignomy Ta onyckaHHs pixy4oi ronoBKW NEPEKOHANTECS, LLO PYXOMMIA 3aXMCHUI KOXYX BiNbHO PyXaeTbCs, aBTOMATUYHO Bif-
KpuBato4M N1€30 Nif Yac onyckaHHs Ta aBTOMATUYHO 3aKPUBAKYM 1100 Mif Yac niavioMy. AKLO € SKiCb NepeLLKoam, Lo briokyTb
PYX 3aXV1CHOTO KOXyxXa, BuAaniTs ix nepea novatkom poboty.

BcmaroeneHHs ma 3amiHa ducka YUpKyspHOI nunku

MONEPEIXEHHA! Mepen BcTaHoBREHHSM abo 3aMiHOK NUMBHOTO AMCka BUMKHITb MaLLMHY, Bif'eaHaiiTe ii Big Mepexi Ta 3ave-
kaifTe, MoKV AUCK MOBHICTHO 3yMMHNTLCS. MiA Yac 3amiHn MAMBbHOTO AKCKa BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHI pyKaBUYKU.

MigHimiTb pixy4y ronosky Ta 3adikcyiTe ii y BepXHbOMY NonoxeHHi. [MocnabTe rBuHT, po3TaLloBaHwii B OTBOpI 32XV CHOTO KOXyXa
(IV). Motim NigHIMITb PyXOMUIA 3aXMCHUI KOXYX Ne3a Ta nocnabTe HUKHIN MBUHT, W06 3aXMCHMIA KOXYX Mir BinbHO obeptatucs.
[oTiM NOBHICTIO BIAKPYTITb BEPXHIl TBUHT, HARBMVBK4MIA O PYUKM, OB MiAHATI PYXOMUIA 3aXMCHUA KOXYX JOCTATHBO, 0B oTpu-
MaTy BoCTyn A0 reuHTa WwnmnHaens (V).

HaTucHiTb i yTpumyiiTe dhikcatop LWNMHAENS, NOTiM 33 AOMOMOTOH) railkoBOrO KIkoya NOBINbHO NOBEPTAiTE MBUHT LWNWHAENS Ta
MUNbHUIA BUCK pa3oM, AOKW LNWHAENb He 3abnokyeTbes. (V1) YTpumytoun chikcatop WNMHAENS, BiKPYTiTh MBUHT WNMHAENS 3a
TOANHHWKOBOIO CTPIMKO, 3HIMITb 30BHILLHIN (oriaHeub Ta 3HiMiTb nunbHuiA guck. (V1) Mepen BCTaHOBNEHHSIM HOBOTO MAMBHOMO
AVCKa O4MCTITb KOHTAKTHI MOBEPXHI Ta KpinneHHst Bif, nuny Ta Bpyay, BCTAHOBITb MUMbHUIA AUCK BiANOBILHO [O CTPINKK HanpsMKy
0bepTaHHs Ha 3aX1CHOMY KOXYCi, BCTAHOBITb 30BHILLIHIl (hriaHeLb Ta, yTpuMytouy (ikcaTop WNWUHAENS, 3aTAMHITh MBUHT LUNUHAE-
NS NPOTU FOAMHHWKOBOI CTPINKIA. MOTiM BCTAHOBITb 3aXMCHUIA KOXYX Y MOPSAKY, 3BOPOTHOMY [0 3HATTS, Ta NEPEBIPTE, YN PYXOMUI
3aXMCHU KOXYX MpaLtoe HanexHUM YUHOM, a NUMbHUA ANCK BiNbHO 06epTaeTbCs Sk NepneHanKynsapHo, Tak i nig kytom 45°.

PekomeHOauji wodo 8uKopucmarHs OUCKOBUX MUOK

Ygaral [NepekoHaliTecs, Lo MakcUManbHO [O3BONEHa LWBMAKICTb LMPKYNSAPHOT NUNKK LOPIBHIOE ab0 NepeBMLLYE LWBUAKICTb TOp-
LitoBanbHOI NUIKK. BYKOpUCTaHHS LMPKYNSIPHOT NNKK, Sika He BiAMOBIAAE Ll BUMO3i, npu3Beae A0 po3BUTTS MAMbHOTO AKcKa nif
yac poboTy, Lo MOXe NPU3BECTI [0 CEPIA03HUX TPABM.

BukopucToByiite nuiiLe nesa, pekoMeHA0BaHi BUPODHIKOM, NMPpU3HaYeHi Ans pisaHHs AepeBnHM Ta AepeBHIX MaTepianis, 3 TBep-
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pocnnasHAmMK 3y6uamu, LWo BignosigaoTs BuMoram EN 847-1 Ta cneundikauisam, 3a3HaueHuM y Tabnuui TexHIYHUX aaHux. He
BMKOPWCTOBYWTe ne3a 3i WamakopisanbHoi ctani (HSS). He BukopucToByiiTe abpa3uHi auckv abo nesa, npuaHadeHi Ans pisaHHs
meTany. He BIKOPUCTOBYWTE BiMbHi KinbLiA ab0 peayKLUiiHi BTYNku ANs perynioBaHHs oTBOpy nesa. lNepen BCTAHOBNEHHAM nesa
O4UCTITb MOHTaXHi MOBEPXHI Ta KPINneHHst Big N1y, CMONK, MacTuna, onii Ta Boau.

[lvck LmpkynsipHoi Mumku cnif BUGMpaTU 3anexHo Bif MaTepiany, Wo po3pisaeTbest. Yum GinbLue 3y6uiB, TUM BULLA SKICTb NpOnK-
ny. Tomy Ans po3pidaHHs NamMiHOBaHUX NANT Ta TBEPAILLNX MaTepianis peKoMeHAyeTbCa Anck 3 48 3ybuamu. [iuck 3 24 3ybusmu,
L0 BXOAMTb A0 KOMMNEKTY MaLUMHW, MOXHA BIUKOPUCTOBYBATY NS LWBMALIOFO Ta rpybilloro po3pidaHHs AEPEBUHN, BKITKHaKUM
KOHCTPYKLHY JepeBuHy, 32 YMOBH HANEXHOTO 3aKpinneHHs 3aroTOBKN.

He BukopucToByiiTe noLukomxeHi abo AedopmoBaHi BiapisHi Ancku. Mepes KOXHIUM BUKOPUCTAHHSM Bi3yarnbHO OFMIsHLTE Bipia-
HUIA BUCK, i SIKLLO BY BUSIBUTE TPILLMHM, BIOKONM, BUTUHY, 3namaHi 3y6ui abo Oyab-siki iHLLi MOLIKOMKEHHS), 3aMiHiTb Oro nepes
BUKOPUCTAHHAM. TpuMaloui AUCK 32 MOHTaXHWIA OTBIp, 3nerka MocTykaiTe Mo Kopmycy ANcKka py4koio MNacTUKOBOI BUKPYTKY.
[Tyxuit 3ByK MOXE CBIfUUTY NPO TPILLMHY B KOPMyCi AKCKa, sika Moxe 6yTv HeBUaMMA HEO3BPOEHIM OKOM. FKLLO Y BAC € CyMHIBY
LLOAi0 CTaHy AucKa, 3aMiHiTb 110r0 Neper BUKOPUCTaHHSM. He peMOHTYIATE Ta He BUKOPUCTOBYIATE MOBTOPHO TPICHYTI ANCKN.

BincmokryBanHs nuny (IX)

TopuoBanbHa Nunka ocHallieHa po3'eMoM, kvl A03BONSE NIAKKOYMTY NUNO3BIPHWK, L0 BXOAUTb A0 KOMMNEKTY, ab0 30BHILLHIO
CUCTEMY NUMOBNOBNEHHS. FAKLLO BUKOPUCTOBYETHCS MILLIOK, LLIO BXOAWTb A0 KOMMAEKTY, NPUESHYIATE H0r0 10 PO3'EMY Ta CMOPOX-
HsIfiTe WOTO LLOpa3y, KONK BiH HAMOBHIOETLCS, @ TaKoX MiCs 3aBepLUEHHs poboTH. FKILO BUKOPUCTOBYETLCS 30BHILLHS cUCTEMA
MUMOBMOBMEHHS, HANPWKNag, NPOMMUCIIOBHIA NMOCOC, Nid'€AHaNTe THYYKWi WnaHr BesnocepeaHbo A0 po3'eMy abo 3a Aonomo-
roto BiANOBIJHOrO aganTepa Ans BUKOPUCTOBYBAHONO LLMaHra.

JlasepHa ykaska

TopujoBanbHa nUka ocHaLLeHa NasepHUM MoKaxX4MKoM, AkuiA Bifobpaxae MiHito pisy Ha MaTtepiani, 3akpinneHoMy Ha CToni.
lMokaxunK akTMBYETLCA OKPEMUM NEpeMUKayYeM; OAHE HATUCKaHHA BMUKAE Nasep, a NOBTOPHE BUMMKAE ioro. He AnBITLCS Ha
NasepHuil NPOMiHb, OCKINbKM Lie MOXE CTIPUYMHITY TUMYacoBe abo MOCTiHE MOLLKOKEHHS 0Yeit.

ModoexysansHi kabeni

Akwwo HeobXigHO MiAKNIYMTYM BUPIO 3a ONOMOrOI0 MOAOBXKYBAYIB, NONEPEYHII Nepepi3 ApoTy NofoBXyBaqiB Mae byTh He MeH-
LUMM 3a NONEPEYHUiA Nepepi3 JPOTY XUBMEHHS, L0 NocTa4YaeTbes 3 BUpobom. [ns nogoBxyBayis AOBXKMHOW MoHaA 25 M none-
peyHwit nepepia apoty Mae Gyt He MeHLLe 1,5 Mm? .

3anuwkosul pusuk

MatumHa Byna cnpoekToBaHa Ta BUroTOBNEHA BIAMOBIAHO A0 YNHHWX CTaHAapTiB 6eanekn. OaHak, nif Yac BUKOpUCTaHHS BUPoDY
MOXYTb BUHUKATI 3aMNLLKOBI PUNKN.

Hebesneka Ans 300poB’s, NoB'A3aHa 3 eNeKTPUYHOK EHePrieto, Yepe3 BUKOPUCTaHHS HEMpaBUIbHUX CUMOBUX kabeni.
Hebesreka Wwymy Yepe3 HEBUKOPUCTAHHS 3aCOBIB 3aXuCTy Cryxy.

3anuLKoBuil pU3VK MOXHa MiHIMI3yBaTH, PETEMbHO AOTPUMYHOUMCh IHCTPYKLIN 3 Besneku.

BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

[Mepen noyaTkoM pisaHHs NepeBipTe, Yy BCi perynioBanbHi 3amKi 3aTArHYTI, YW 3aXMCHUIA KOXYX A1CKa NPaLoe HANEXHUM YWHOM, |
UM Hemae NepeLLKOz Y BCbOMY fjjianasoi pyxy nunkosoi ronosku. Lie crip nepesiputy, He 3anyckatoun matunty. OrnsHeTte Matepian
Ha HasIBHICTb LBSXiB, CKOD, LUYpPYMIB i TPILLWH, @ TAKOX OLHITb , Y4 MOXHA 110r0 HaZii HO NiATPUMYBATX Ta 3akpinntoBati. Mpoknagits
LUHYP XVBMEHHS Ta ByAb-AkviA NO[OBXYBaY M03a 30HOHK Pi3aHHS, LU0 BOHM He MOrmN ByTV 3aTUCHYTI Mif MUAKOBOO FOMOBKOH.
Motim 3anycTiTb MalLKHy 6e3 HaBaHTaXeHHS Ta NepeKoHalTeCs, LLO BOHA NpaLitoe NnaBHo, 6e3 AepeHyaHHs, TepTs Y HesBuYalt-
Hux BibpaLin. MoTim BignyCTiTb BUMUKAY i 3a4eKaiiTe, MoKV AUCK MOBHICTHO 3ynMHUTLCS. MoKNaaiTe MaTepian Ha CTin, Cipaymncs
Ha OMOpHY NNacTyHY, | 3aKpiniTh ioro 3aTuckadem. licns 3anycky AaiiTe N AOCATTY HOMIHANBHOT LUBMAKOCTI, MEPLL HiX pi3aTy
NAaBHUM PyXOM, HE [OKNaAato4Nn HAAMIPHOTO TUCKY.

HanawmyeaHHsi napamempis pisaHHs

KyT no3noBxHLOro pidy BCTaHOBMIOETLCA 0bepTaHHam poboyoro crony. [ins Lboro nocnabre rBUHT 0bepTaHHs rONOBKM, HATUCHITL
chikcatop 0bepTaHHs CTOMy Ta MOBEPHITb CTiN Yy NOTPIOHE MONoXeHHs 3a [OMOMOrOH0 Lkany. [ins 3BU4alHNX HanaluTyBaHb KyTa
MOXHa BIKOPUCTOBYBATM XParoBuK, Bianyckaoun ikcatop A0 KnaLaHHs, a noTiM 3aTsrHiTb FBUHT 06epTaHHs ronoBKY, LWob 3adik-
cyBaTy cTin. Hikonu He 3anuLualite CTin 3abnokoBaHUM BUKIIOYHO XPanoBIKOM; 3aBXay 3aTsryiiTe rBUHT obepTaHHs ronoskm (X).
KyT nonepeyHoro po3piay BCTAHOBMIOETLCS LUMAXOM HaXumy PiKy4oi ronoBKi NIBOPYY, SIKLIO AMBUTUCS 3 BOKY MUALHOTO AKCKa,
B Aiana3soHi 0-45 rpagycis. [ns uboro nocnabTe rBUHT Haxuny rofioBKM, BCTAHOBITL rONOBKY HA MOTPIGHWI kyT 3a [LOMOMOro
LUKany, a NOTiM 3aTArHITb FBUHT Haxuny ronosku. [lianasoH Haxumy 0BMeXyeTbCS TUM, LLO TBUHT HaxXimy BCTaBNSETLCA B Nas, WO
nosHayae nonoxenHs 0-45 rpagycis (XI).

ToputoBanbHa numka A03BONSIE BUKOHYBATH 5K Pi3aHHS FONOBKOK BHX3, Tak i 3a HanpsiMHuMu. Mofady ronosku B3[OBX Hanpsiv-
HUX MOXHa 3achikcyBaTi B Gyab-skoMy MOMOXEHHI 3a LonoMOroto chikcytouoi pyyku. [Ans pisaHHs 6e3 nogavi ronosky cnif BCTaHo-
BUTM B 3a[jHE MONOXEHHS, a nopady 3abnokysatu (XII). [ins wwptunx pisis nogady cnig po3bnokysaty, a ronoBky CAif, nepesipuTy

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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Ha NnaBHICTb pyXy B ycboMy fAiana3oi. LLlob BikoHaTH 3aHyploBanbHe pidaHHs, BCTAHOBITb 0OMeXyBay rmubuHu, perymioyn
TBWHT, NOTIM NEPEBipTe BCTAHOBMEHY MMBMHY Ha 3pasky Ta Bigperymioiite, skwo HeobxigHo (XII).

Micrnst KOXHOI 3MiHY KyTa pi3aHHS Ta KOXHOI 3MiHI PEXVUMY PyXy TOMOBKM, HE MiAKITIONAoNN BEPCTAT A0 KEPena XUBMEHHS, iMiTyiTe
poBouKil pyx y NOBHOMY Aiana3oHi Ta NepeBipsiiTe, Y He 3yCTpivatoTb AUCK LIMPKYNAPHOT MUK Ta 3aXUCHI KOXYXV KOAHIX NepeLLKof,
i He KOHTaKTYt0Tb 3 POBOYMM CTONOM, BCTaBKOK POBOYOTO CTONY, ONOPHOIO NAUTOIO CTONY abo iHLLMMI KOMMOHEHTaMM BepcTaTa.

[Mideomoska ma 3aKpinieHHs 3a20moeKu

Matepian cnig MiLHO po3micTUTI Ha poboyYoMy CTOMi Ta MPUTUCHYTW A0 OMOPHOI MAACTMHM poboyoro cTony, o6 BiH He Mir
3micTuTICS Nig yac pisaHs. LLio6 3akpinuTi MaTepian, BUKOpUCTOBYiTe 3aTuckay ctomy. MpuKkpiniTh 1#0ro [0 nasy Ha noTpibHil
CTOPOHI CTOMY Ta 3aKpiniTb rBUHTOM. [10TiM NPUTUCHITL MaTepian 4o cToMy Ta ONOPHOI NNAacTUHK. [INs LOBMUX i BXKMX 3aroTOBOK
onopw cnif, 3abeaneunTy 3 060X BOKIB BepcTaTa Ha Tili camii BUCOTI, Lo 1 pobouwii cTin, o6 3anobirtv nepekupaanHio Ta 3aknu-
HIOBaHHI0 MaTepiany B nponuni (XIV).

[MopoBxyBaui cTony cnif po3wWwnpnUTL A0 HEOBXIAHOT JOBXMHI AN1S NIATPUMKN JOBLUMX 3arOTOBOK, @ NOTIM 3addikcyBaTi Ha MicLi.
lMopoBkyBadi MatTb Ha KiHLSIX BUCYBHI MNacTuHK, SIki Crig perynioBaTh Ans nigTpUMKA Matepiany Ta oBMexeHHs 1ioro biyHoro
pyXy nif yac pisaHHst (XV). OnopHa nnacTuHa CTony ocHalyeHa MigioMHIKaMM, O KOB3atoTb Y HANPSIMHI, MOMOXEHHS AKX pe-
TyMIOETbCS LUNSXOM MocnabneHHs Ta 3aTaryBaHHs rBUHTIB. [TiaioMHIKI CRif, BUKOPWUCTOBYBATY LLOPa3y, KON BUCOTa 3aroToBKY
BUMarae 36inbLueHHs onopu (XVI).

Mig yac pisaHHs 3 HANPSIMHUM PyXOM AOMYCTVUMO MpaLioBaTh 3 AOMOMDKHUM OnepaTopoM Ans NiATpUMKK MaTtepiany abo cTabini-
3aujii oro NONoXeHHs!, 3a YMOBW, LLO Lie He 3aMiHI0E ONopy Ta NOAOBXYBaYi CTony. [onoMixHWIA onepaTop NOBUHEH 3HAXOANTUCS
no3a 30HOK pi3aHHsi Ta 30HOI0 BUKMZAHHS CTPYXKW Ta BUKOHYBATW OMepaLlito TakuM YMHOM, LIO6 HEe CMPUYMHATYU KOHTaKTY 3
[AVMCKOM LMPKYNSIPHOI Nunki abo pyxoMumu YacTuHamm BepcTara.

Pobrnisyu poapia

Mepepn noyaTkoM poboTu NepekoHaiTecs, Lo BU MaeTe CTiliKy No3uLiio Ta MiLHO TpuMaeTe pydky. Bummkay saxuieHuit brioky-
BaHHsM, 06 3ano6irTi BUNaakoBOMY CrpaLibOByBaHHIO, TOMY Nepes HaTUCKaHHSM BUMMKa4a HaTUCHITb Ha BnoKyBaHHs, po3Ta-
LLOBaHe 3 0fHOro 6OKY pyykm, i, yTPUMYHOUH 1H0r0, HATUCHITL Ha BUMMKaY. BuMukad He Mae dyHKuii BrokyBaHHs ans Ge3nepeps-
HOi poBoTH, TOMY MaLLNHa BUMUKAETBCS, KOMM TUCK 3MEHLLYETHCS.

Micns 3anycky aanTe NUAbHOMY AUCKY AOCATTV HOMIHAMBHOI LUBWAKOCTI, NEPLL HiX po3nodaTy pisaHs. Hikonn He nputuckaiite
NUNbHWIA OUCK 4O MaTepiany, a NoTiM 3anyckaiTe MaLluHY, OCKINbKA Le MOXEe 3aKMMHUTU NUMbHWIA ONUCK, NOLKOAUTU MaLLMHY
abo matepian, a Takox Npu3BecTn 4o TpaeMm. [if yac BigHOBNEHHS Pi3aHHs AaliTe MUMLHOMY AUCKY 3HOBY JOCSIITU HOMiHANbHOT
LUBMAKOCTI, @ NOTIM NofaBaiTe 1oro B po3pia.

Min vac pisaHHs BeAiTb LMPKYNSPHY MUNKY NnaBHAM pyxoM, 6e3 puBkiB abo HaMipHOrO TUCKY, 3aCTOCOBYHOYN NKLLE HEOOXIAHMIA
TUCK ANS pi3aHHa MaTtepiany. He nepesaHTaxyiTe MalLUHy Ta He JONyCcKaiTe neperpisy nes. YHukaiTe yaapis nUNkoBOro aucka
00 matepian Ta pyxanTecst Takum YMHOM, LLOO He CMPUYMHITM OTO CKPYYyBaHHS B MpOnuni. FKLIO NUAKOBE ANUCK 3acTpsirHe B
Marepiari, HeranHo BignycTiTb BUMMKaM i 3a4eKaiiTe, MoKV AUCK NOBHICTIO 3ynuHNTLCA. [0TiM Bif'eHaiiTe MaLLMHy Bif Mepexi Ta
YCYHBTE NPUYNHY 3aCTPAraHHs.

MNicns 3aBepLUeHHs po3nuny BuIMiTE 06EPTOBE NUNKOBE MOMOTHO 3 PO3NKITY i NULLE TOA BIAMYCTITb BUMUKAY. 3a4eKaliTe, Noku
NUNKOBE MOMOTHO MOBHICTIO 3yNMMHUTLCA, BIAKMIOYITh MaLLMHY Bif Mepexi i nuLe ToAi 3HIMITb MaTepian 3i CTony Ta nepexoasTe
A0 HACTYMHOTO KPOKY.

3aKnuHIOBaHHS MUKW B MaTepiani

FKLO NUMbHWIA ANCK 3acTpsirHe B Marepiani, Lo po3pi3aeThbes, HEraiHo BiAMyCTiTb BUMMKAY | TPUMAIATe pixydy ronoBKy HEpyXoMo,
[0V INCK NOBHICTIO He 3ynuHTLCS. 10TiM Big'egHaliTe iHCTPYMEHT Bifl Keperna XUBNEHHS!, BUTATHYBLLM LUTENCEMbHY BUMKY 3 PO3ETKA.
[licns BigKMIOYEHHS XMBMNEHHS YCYHBTE MPUYMHY 3aKMMHIOBAHHSI, HANPUKIAA, HaNEXHUM YMHOM MIANEpLUM Ta 3aTUCHYBLLUM 3aro-
TOBKY, 3MiHMBLUV HanaLLTyBaHHsi abo BUAANMBLLM CTOPOHHII NPeSMET i3 3aroToBKY, a noTiM obepexHo, 6e3 puBKiB, BUIMITL Ne30
3 po3piay. [epeBipTe NuMbHe NOMOTHO Ha HasBHICTb MOLLKOMKEHb abo AedopmaLlii Ta nepesipTe, UM BiflbHO PyXaloTbCs ronoBka
Ta 3aXMCHI KOXYXM. FKLIO Ne30 NOLUKOKEHO, 3aMiHITh 10ro nepes BigHOBNEHHSM poboTy.

3axoam nicns poboTy

Micns 3aBepLUeHHs po3nuny BuiiMiTe 06epTOBE NUNKOBE MOMOTHO 3 PO3NKNY i NULLE TOA BiAMYCTITb BUMUKAY. 3ayekaliTe, Noku
MOMOTHO MOBHICTIO 3yMMHITLCS, Bif €AHANTE MALLWHY Bif AXepena XMBMEHHs, a NoTiM 3HiMITb MaTepian 3 pobodoro ctony Ta
npubepitb poboyy 30Hy.

Micns 3aBepLUeHHst po6OTY BULANITL MK i CTPYXKKY 3 3aXUCHUX KOXYXIB, pOBOYOro CToMy Ta 0TBOPY ANsi NUNOBMOBIEHHS, @ TaKOX
CMOPOXHITb NMUNO36ipHIK, SKLLO BiH BUKOPUCTOBYBABCA. [epeBipTe NumbHe NOMOTHO Ta KPINUIbHI eNeMEHTI Ha HAsiBHICTb MOLLKO-
[KeHb, a NoTiM NepeiiaiTb 10 TeXHIYHOro 06CNyroByBaHHS.

O6MexeHHs! LLoao neperpisy

MaluvHa He Mae perynioBaHHs NOTYXXHOCTI, @ CNOXWUBAHHS eHeprii 36inbLuyeTbes 3i 36iMbLUEHHSIM HABAHTXEHHS Mif Yac pi3aHHs.
Yum BinbLumit onip Matepiany Ta TUCK Ha piXydy rOMOBKY, TUM LUBWALLE HArpiBAETLCS BUTYH, LU0 MOXe NPU3BECTM [0 Neperpisy.
LLlo6 3meHWwUTU Neperpis, pixTe NMaBHUM PyXoM, YHUKalouM 3abuBaHHst ab0 HAZMIPHOTO TUCKY, BUKOPUCTOBYIATE MCK LIMPKY-
NSAPHOI MUKW, BIAMOBIAHWIA MaTepiany, Ta NiATPUMYIATE OO B HANEXHOMY CTaHi, a Takox 3abeaneyTte YnCToTy BEHTUNALIAHNX

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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OTBOPIB Ta BIAANEHHS NUNY 3 MALLKHW.

MalumHa npusHayeHa 4ns nepepyByacToi, nepioguyHoi pobotu, fe nuwe bnuabko 25% Yacy B OLHOMY LMK BUTPAYa€eTbCst Ha
pi3aHHs Mif HaBaHTaXEHHSM, a peLuTta NpubnmnaHo 75% BUTPaYaETbCA Ha PO3BAHTAXEHHS, HAMPUKMaA, Ha XonocTomy xoay abo ne-
pepBy Ha oxonomkeHHs. i Yac iHTEHCHBHOTO pisaHHs cnig pobuTH NepepeM, a SKLLO CIOCTepIraeTbest 3HaYHe NAAHHS LBMAKOCTI
nesa, He3BNyaHuiA Lym abo NOMITHE MiABULLEHHS TEMMEPATYPW, 3VEHLLITb TUCK, 3yNuHITL pOGOTY Ta JaiiTe MaLUMHi OXOMOHYTU.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA TA 3BEPITAHHSA

YBATA! Mepen BukoHaHHsAM Byab-ikux HanalTyBaHb, 06CnyroByBaHHs abo peMOHTY Bif'€AHaATe LUHYP XUBMEHHS Bifl PO3ETK.
Micns 3aBepLLeHHs pobOTV NEPEBIPTE TEXHIYHNIA CTaH ENEKTPOIHCTPYMEHTY, BisyanbHO OrMHYBLUM KOPMYC Ta PYuKY, eNeKTpUYHII
LUHYP 3 BUMKOK Ta PO3BaHTaXYBaNbHIM EMIEMEHTOM, POBOTY eNeKTPUYHOTO BAMMKaYa, MPOYMLLEHHS BEHTUMALAHNX OTBOPIB, ic-
KPIHHS! LLITOK, LUyM Bifi NiALWMMHWKIB Ta LWECTEPEHb, 3anyck Ta nnaBHicTb poboTy. MpoTsirom rapaHTiiHOrO TepMiHy KOPUCTYBaYEBi
3ab0pOHEHO po3bupaTh enekTPOIHCTPYMEHT abo 3amiHioBaTy Byab-ski Byanu Y AeTani, OCKinbKi Lie Npu3Bese [0 aHyMoBaHHS
rapaHTii. By/b-siKi nopyLLeHHs, BUSIBNEH nif yac ornsay abo ekcnnyaralii, € cUrHanoM fns PEMOHTY B cepBicCHOMY LieHTpi. Micns
3aBepLUEHHs poboTI KOPNYC, BEHTUNALIHI OTBOPW, BUMMKAYI Ta KPULLKW CrIii OYUCTUTW, HAnpuknag, CTpyMeHeM nosiTps (nig
TuckoM He Ginblue 0,3 MMa), witkoto abo cyxoto randipkoto Ge3 BUKopUCTaHHS XimikaTiB abo Mutoumx 3acobiB. IHCTpymMeHTH Ta
PYYKM CAIif, O4YNLLATY CYXOH0 YMCTORD FraHUipKOK.

[ins 3abe3neyeHHs HanexHoi poboTu 3axMCHi KOXyxu, NOBITPO3abipHIKK Ta KOPNYC ABUrYHa CRIAKYITE 3a TWM, L6 BoHM Bynu
SKOMOTa YMCTILLIMMA Bif Ny Ta 6pyAy, @ TaKOX OUMLLYIATE MALLMHY MICAS KOXHOTO BUKOPUCTaHHS. PekoMeHayeTbCs 3mallyBaTh
PYXOMi 4aCTUHW pa3 Ha MiCsLib, a Ansl NEPIOANYHOTO OYMLLIEHHS BUKOPUCTOBYBATY 3Merka BONOTy TKaHWHY 3 HEBEMMKOIO KiNbKICTIO
M’IKOro Muna 6e3 Po34MHHIKIB, 06 3anobirT NoTpannAHHI0 BOAW BCEpeanHY MaLLiHu. [epen KOKHUM BUKOPUCTaHHAM Nepesi-
pSATE PYXOMUI MEXaHi3M 3aXMCHOTO KOXyXa LMPKYNAPHOT MUK Ha HasiBHICTb Bpyay, BugansiTe ctapi TMPCY Ta CKamku LUTKOK
Ta NepeBipsTe NNaBHICTb PyXy HAMPSMHOI 3aXV1CHOTO Koxyxa. [MoLKomKeHy BCTaBKy pobo4oro CTomy Crif HeraitHo 3amiHnTy,
OcKinbku ApiBHi AeTani MoXyTb 3aCTPSITV MiX BCTaBKOKO Ta MUMKOBUM NMONMOTHOM, LLO Mpu3Bese 40 3akNuHIBaHHS NonoTHa. Ha
HOBIIl MaLUMHI PEKOMEHAYETLCS NEPEBIPATI BYrinbHi LiTkv nicns neplmx 50 roguH poboTu Ta nepioanyHo nicns Lboro. Y pasi
3HOCY ab0 NOLUKOMKEHHS 3aMiHITb BECb KOMMMEKT LLITOK.

3bepiraitTe y TEMHOMY, CyxoMy, 3aXVLLEHOMY Bif, MOPO3y MiCLLi, HEAOCTYMHOMY ANS AiTelA, 3a KIMHATHOI TEMNepaTypy, B Mexax 3su4ait-
Horo AianadoHy Ans 3bepiraHHs iHCTPyMeHTiB. PexomeryeTbes 3bepiratit TopLitoBanbHY MKy B OpuriHambHil ynakosLj. SKLLO BoHa He
B OpUIriHaribHilt yniakoBL, HakpuiTe i, o6 3axucTuTI Big nuny Ta Bororv. 36epiraiite iHCTPYKLH 3 ekcrinyaTaLlii pasoM i3 MaLLKHOH.
Mig Yac TpaHCMOpTyBaHHS B OpUriHanNbHIi ynakoBLji 3aKpiniTb PyXoMi YaCTUHI Ta NOMICTITb TOPLIOBANbHY NUIKY B YNaKoOBKY Ta-
KMM YnHoM, W06 kpinunbHi npucTpoi Gynu poaTalloBaHi NpasumbHO. Mepes nepemilieHHsM abo TpaHCNopTyBaHHSAM 3abrokyiite
0bepTaHHs poboyoro CTory, ONyCTiTh PiKyYy FONOBKY B HIXKHE NONOXEHHS Ta 3adbikcyiiTe ii iKCyroUMM LWTHATOM, a Takox 3abro-
KyWTe (yHKLit0 nofiadi HanpsiMHOI B 3aHbOMY MOMNOXEHH 3a A0MOMOroH pyyky dhikcaLlii HanpsiMHOI. 3aBxay TpaHCnopTyiiTe Top-
LitoBanbHy MUKy BiAKMIOYEHOIO Big Mepexi. BukopuctosyiiTe TpaHCMOPTYBanbHY pyuKy 4 KOPOTKUX BiACTaHel i He nigHimMariTe
MaLLIMHY 32 3aXWCHi KOXyXi abo eneMeHT kepyBaHHs.

OPMWTIHAIDBHA |IHCTPYKIIA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKOS

Kampinis pjaklas yra universalus jrankis, skirtas medienai ir medienos medziagoms pjauti. Dél placiy reguliavimo galimybiy ga-
lima atlikti tiek tiesius, tiek kampinius pjavius. |rankis skirtas dirbtuviy ir surinkimo darbams, kuriems reikalingi pasikartojantys
pjaviai i$ anksto nustatytu kampu. Teisingas, patikimas ir saugus jrankio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:

Prie$ naudodami jrankj, perskaitykite visa vadovg ir jj iSsaugokite.

Tiekéjas neatsako uZ jokig Zala, atsiradusig dél Siame vadove pateikty saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.

|RANGA

Produktas pristatomas pilnai sukomplektuotas, taciau jj reikia surinkti, kaip apradyta toliau vadove.
Gamyklinéje pakuotéje turéty bati: kampinis pjtklas, dulkiy surinkimo maisas, diskinis pjiklas, darbastalio spaustukas, pjovimo

galvutés judéjimo varztai.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-821710
Nominali jtampa [V~] 220 - 240
Nominalus daznis [Hz] 50
Nuolatiné vardiné galia W] 1700

li galia (S6 25 %) W] 2000
Nominalus greitis [min] 4700

lus aukstis x lus pjovimo ilgis
E;rgézgtgtus sukimosi kampas 0° / pakreipimo mm] 65 x 340
E;rgézgtglous sukimosi kampas 45° / pakreipimo mm] 65 x 240
E:r%c:;tjlg? sukimosi kampas 0° / pakreipimo mm] 38 x 340
E:r::;z)c;r;tjg? sukimosi kampas 45° / pakreipimo mm] 38 x 240

N X

i o o
Maksimalus pjovimo kampas [7] 45
Misios [kg] 1,7
Triuk$mo lygis
-garsoslégis L, + K [dB(A)] 1015430
-galial,, K [dB(A)] 109,5+3,0
Izoliacijos klasé Il
Lazerinis Zymeklis
- klase 2
- galia [mW] <1
- bangos ilgis [nm] 650

Deklaruota triuk§mo emisijos verté buvo iSmatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bdti naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg triukSmo emisijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.
Deklaruota bendra vibracijos verté buvo iSmatuota naudojant standartinj bandymo metoda ir gali bati naudojama norint palyginti
vieng jrankj su kitu. Deklaruotg bendrg vibracijos verte galima naudoti atliekant preliminary poveikio vertinima.
Pastaba: Vibracijos ir triukSmo lygis jrankio naudojimo metu gali skirtis nuo deklaruotos vertés, priklausomai nuo to, kaip jrankis

naudojamas.

Pastaba: Operatoriaus apsaugai (jskaitant visas darbo ciklo dalis, pvz., laika, kai jrankis yra i§jungtas arba neveikia, ir jjungimo
laikq) turi bati nustatytos saugos priemonés, pagristos poveikio vertinimu realiomis naudojimo salygomis.

BENDRIEJI ELEKTRINIY [RANKIY SAUGOS |SPEJIMAI

|spéjimas! Perskaitykite visus su Siuo elektriniu jrankiu pateiktus saugos jspéjimus, iliustracijas ir specifikacijas . Jy
nesilaikymas gali sukelti elektros smgj, gaisra ar sunky suZalojima.
ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas ateiciai.

|spéjimuose vartojamas terminas ,elektrinis jrankis® reiskia visus elektrinius jrankius, tiek su laidiniais, tiek su akumuliatoriais.
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Darbo vietos sauga

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir prastas apSvietimas gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje, pavyzdziui, ten, kur yra degiy skysciu, dujy ar gary. Elekiriniai jrankiai
sukuria kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes ar garus.

Laikykite vaikus ir pasalinius asmenis atokiau nuo darbo zonos. Dél susikaupimo praradimo galite prarasti kontrole.

Elektros sauga

Maitinimo laido kiStukas turi atitikti lizda. Jokiu badu nemodifikuokite kiStuko. Nenaudokite jokiy kiStuko adapteriy su
jzemintais elektriniais jrankiais. Nemodifikuotas, bet prie lizdo tinkantis kistukas sumazina elektros smagio rizika.

Venkite kiino kontakto su jzemintais pavirSiais, tokiais kaip vamzdziai, radiatoriai ir Saldytuvai. Kiino jZeminimas padidina
elektros smagio rizika.

Saugokite elektrinius jrankius nuo krituliy ar drégmés. | elektrinj jrank] patekes vanduo ar drégmé padidins elektros smagio rizika.
Neperkraukite maitinimo laido. Nenaudokite maitinimo laido neSiojimui, traukimui ar kistuko atjungimui nuo sieninio
lizdo. Laikykite maitinimo laidg atokiau nuo kar$cio, alyvos, astriy briauny ir judanéiy daliy. PaZeistas arba susipynes
maitinimo laidas padidina elektros smagio rizika.

Dirbdami lauke, naudokite lauko salygoms skirtus ilgintuvus. Naudojant lauko salygoms tinkama ilgintuva, sumazéja elektros
smugio rizika.

Jei elektrinio jrankio naudojimas drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, naudokite lieckamosios srovés jtaisa (RCD) kaip
apsauga nuo maitinimo jtampos. RCD naudojimas sumaZina elektros smagio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite budriis, stebékite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu, kai dirbate su elektriniu jrankiu. Nenaudokite elektrinio
jrankio, kai esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio ar vaisty. Net ir akimirksnis neatidumas dirbant su elektri-
niu jrankiu gali sukelti rimtg kiino suzalojima.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada déveékite akiy apsaugos priemones. Naudojant asmenines apsaugos
priemones, tokias kaip dulkiy kaukés, neslystantys apsauginiai batai, apsauginiai $almai ir klausos apsaugos priemonés, suma-
Zéja sunkiy kdno suzalojimy rizika.

Venkite atsitiktinio jjungimo. Prie$ prijungdami prie maitinimo $altinio ir (arba) akumuliatoriaus bloko, paimdami ar nes-
dami elektrinj jrankj, jsitikinkite, kad jungiklis yra iSjungimo padétyje. Elektrinio jrankio neSimas pirStu ant jungiklio arba
elektrinio jrankio, kurio jungiklis yra jjungimo padétyje, jjungimas gali sukelti rimtus suZalojimus.

Pries jjungdami elektrinj jrankj, iSimkite bet kokj reguliavimo rakta ar verzliaraktj. Prie besisukancios elektrinio jrankio dalies
paliktas pritvirtintas verzliaraktis ar raktas gali sukelti rimtus suzalojimus.

Nepersitempkite ir nepersitempkite. Visada islaikykite taisyklingg laikyseng ir pusiausvyra. Tai leis jums geriau valdyti
elektrinj jrankj netikétose situacijose dirbant.

Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabuziy ar papuosaly. Laikykite plaukus ir drabuzius atokiau nuo judanciy
elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, papuoSalai ar ilgi plaukai gali jstrigti judanciose dalyse.

Jei jranga yra prijungiama prie dulkiy iStraukimo ar surinkimo sistemuy, jsitikinkite, kad jos yra prijungtos ir tinkamai
naudojamos. Dulkiy iStraukimo naudojimas sumaZina su dulkémis susijusiy pavojy rizika.

Neleiskite, kad dazno jrankiy naudojimo patirtis jus paskatinty tapti neatsargiais ir ignoruoti saugos taisykles. Neatsar-
gus veiksmai gali sukelti rimty suzalojimy per sekundés dal].

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziira

Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite tinkama elektrinj jrankj numatytam darbui. Tinkamas elektrinis jrankis uztikrins
geresnj ir saugesnj naSuma, kai bus naudojamas nevirsijant numatytos apkrovos.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungiklis jo nejjungia ir neiSjungia. Bet kuris jrankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra
pavojingas ir turi bati sutaisytas.

Pries$ atlikdami bet kokius elektriniy jrankiy reguliavimo veiksmus, keisdami priedus arba padédami juos sandéliuoti,
atjunkite kiStuka nuo elektros lizdo ir (arba) iSimkite akumuliatoriy, jei jj galima nuimti. Sios atsargumo priemonés padés
iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

|ranki laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite jrankio naudoti asmenims, kurie néra susipazine su elektri-
niais jrankiais ar Siomis instrukcijomis. Elekiriniai jrankiai yra pavojingi neapmokyty naudotojy rankose.

Prizidirékite elektrinius jrankius ir priedus. Patikrinkite, ar judancios jrankio dalys néra tinkamai sulygiuotos ar strigusios,
ar néra sultizusiy daliy ir ar néra kity gedimuy, kurie galéty turéti jtakos elektrinio jrankio veikimui. Prie§ naudodami elektrinj
jrankj, pasalinkite bet kokius pazeidimus. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai prizidrimi elektriniai jrankiai.

lengviau valdomas darbo metu.

Naudokite elektrinius jrankius, priedus, jtaisus ir kt. pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo tipg ir salygas. |rankiy
naudojimas kitiems, nei numatyta, darbams gali sukelti pavojingg situacija.

Rankenas ir suémimo pavirsius laikykite sausus, Svarius ir be alyvos bei riebaly. Slidzios rankenos ir suémimo pavirsiai
trukdo saugiai valdyti jrankj ir jj valdyti pavojingose situacijose.
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Remontas
Elektrinj jrankj remontuokite tik jgaliotose remonto dirbtuvése, naudodamos tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
tinkama elektrinio jrankio veikima.

SAUGOS INSTRUKCIJOS, KURIOS NAUDOJANT SKIRSTOMA PJUKLA

Kampiniai pjuklai skirti pjauti medieng ir medieng primenancias medziagas. Jy negalima naudoti su Slifavimo diskais, skirtais
pjauti juodasias medZiagas, tokias kaip strypai, strypai, stulpai ir kt. Slifavimo disko dulkés uzstrigs judancias dalis, tokias kaip
apatinis disko apsaugas. Slifavimo disko pjovimo kibirkStys nudegins apatinj disko apsauga, darbastalio jdékla ir kitas plastikines dalis.
Kai tik jmanoma, ruoSiniui pritvirtinti naudokite spaustukus. Jei ruoSinys bus laikomas ranka, rankg visada laikykite bent
100 mm atstumu nuo abiejy pjiklo disko pusiy. Nenaudokite Sio pjiiklo ruoSiniams pjauti, kurie yra per mazi, kad juos bity
galima tvirtai pritvirtinti ar laikyti ranka. Jei jlisy ranka yra per arti pjlklo disko, padidéja suzalojimo rizika dél salyCio su pjlklo disku.
Ruosinys turi biti nejudantis ir pritvirtintas arba laikomas tiek atraminés ploksteés, tiek darbo stalo. Niekada nepastiimin-
kite ruosinio ir nepjaukite ranka. Nepritvirtintas arba judantis ruoSinys gali bti dideliu grei€iu numestas ir suZaloti.

Stumkite pjiikla per ruosSinj. Netraukite pjiuklo per ruosinj. Norédami pjauti, pakelkite pjuklo galvute ir stumkite ja virs
ruosinio nepjaudami, uzveskite variklj, nuleiskite galvute ir stumkite pjukla per ruosinj. Pjaunant traukiant pjakla, pjaklo
diskas greiCiausiai iSkris i$ ruosinio ir smarkiai svies disko mazga operatoriaus link.

Niekada nesukryziuokite ranky iSilgai numatytos pjovimo linijos, priesais ar uz pjuklo disko. RuoSinio laikymas sukry-
Ziuotomis rankomis, pavyzdZiui, ruoSinio laikymas kaire ranka desinéje nuo pjuklo disko arba atvirk$Ciai, yra labai pavojingas.
Niekada nelieskite ranky uz atraminés plokstés taip, kad viena ranka bity arciau nei 100 mm nuo bet kurios pjiklo disko
pusés, norédami pasalinti medienos Siuksles ar dél kitos priezasties, kai pjiklo diskas sukasi. Besisukancio pjiklo disko
atstumas nuo jisy rankos gali bati nematomas, ir galite rimtai susizaloti.

Prie$ pjaudami, apzidrékite ruoSinj. Jei ruosinys yra sulenktas arba susiraites, pritvirtinkite jj taip, kad iSorinis iSlenktas
pavirSius buty nukreiptas j atraming plokste. Visada jsitikinkite, kad tarp ruosinio, atraminés plokstés ir darbastalio iSil-
gai pjovimo linijos néra tarpo. Sulenkti arba susiraite ruoSiniai gali susisukti arba pasislinkti ir pjovimo metu gali suspausti pjtklo
diska. Ruosinyje neturi bati viniy ar pasaliniy daikty.

Nenaudokite pjiklo, kol nuo darbo stalo nebus pasalinti visi jrankiai, medzio atraizos ir pan., iSskyrus ruosinj. Mazas
AtraiZos, palaidi medZio gabalai ar kiti objektai, lieCiantys besisukantj pjiklo diska, gali biti sviesti dideliu greiciu.

Vienu metu pjaukite tik vieng ruosinj. Keliy medZiagy sluoksniy negalima tinkamai pritvirtinti ar laikyti, todel pjaklo diskas gali
uzstrigti arba pasislinkti darbo metu.

Prie$ naudodami jsitikinkite, kad kampinis pjuklas yra pritvirtintas arba padétas ant lygaus, tvirto darbinio pavirsiaus.
Lygus, tvirtas darbinis pavirSius sumazina kampinio pjuklo nestabilumo rizikg.

Planuokite savo darba. Keiciant jstrizojo arba jstrizojo kampo nustatyma, jsitikinkite, kad reguliuojama atraminé ploksté yra
tinkamai padeéta, kad paremty ruoSinj ir iSvengty salycio su pjuklo disku ar apsaugos sistema. Nejjungdami jrankio ir nepadéje
ruosinio ant stalo, pjiiklo disku atlikite imituojama pilng pjlvj, kad jsitikintuméte, jog néra salycio su atramine plokste ir kad ji nejpjaunama.
Jei ruosinys yra platesnis arba ilgesnis uz darbastalio virSy, naudokite tinkama atrama, pvz., darbastalio prailginimus,
darbo stovus ir pan. RuoSiniai, ilgesni arba platesni uz kampinio pjtiklo darbastalj, gali apvirsti, jei jie nebus tvirtai pritvirtinti. Jei
nupjauta dalis arba ruo$inys apuvirs, jie gali pakelti apatinj disko apsaugg arba bti iSmesti besisukangio disko.

Nesinaudokite kitu asmeniu kaip darbastalio prailginimy pakaitalu ar papildoma atrama. Dél nestabilios ruoSinio atramos pju-
klo diskas gali uZstrigti arba medziaga pasislinkti pjovimo metu, todé! jus ir jlisy pagalbininka galite patraukti besisukancio disko link.
Pjaunamos medziagos negalima jokiomis priemonémis suspausti ar spausti prie besisukancio pjiklo disko. Suspaudus,
pavyzdziui, naudojant ilgio atramas, pjaunama medziaga gali jstrigti disko ir bati smarkiai iSmesta.

Visada naudokite spaustukus arba priedus, skirtus tinkamai laikyti apvalias medziagas, pvz., strypus ar vamzdzius.
Strypai pjovimo metu linke suktis, todél aSmenys ,kasti* ir rankomis traukti ruoSinj aSmeny link.

Pries liesdami ruosinj, leiskite diskui pasiekti visa greitj. Tai sumazins ruoSinio iSmetimo rizika.

Jei ruosinys arba pjovimo diskas uzstringa, iSjunkite pjukla. Palaukite, kol sustos visos judancios dalys, tada atjunkite
maitinimo laida ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Tik tada bandykite iSlaisvinti uzstrigusj ruoSinj. Toliau pjaunant su uZstri-
gusia ruosiniu, galite prarasti kontrole arba sugadinti pjakla.

Baige pjauti, atleiskite gaiduka, laikykite pjovimo galvute nuleistg ir palaukite, kol peilis sustos, pries iSimdami pjaunama
medziaga. Pavojinga siekti ranky arti peilio, kai prietaisas veikia.

Pjaudami jgilinamuoju budu arba atleisdami gaiduka pries visiskai nuleisdami pjovimo galvutg, tvirtai laikykite rankena.
Stabdant pjovimo diska, pjovimo galvuté gali biti staigiai nuleista Zemyn ir sukelti suZalojimo pavojy.

PASIRUOSIMAS DARBUI

Prie§ pradédami darbg, patikrinkite, ar jrenginys, maitinimo laidas ir kiStukas nepaZeisti, 0 apsauginiai peiliai laisvai juda ir grizta j
apsaugine padétj. Jei aptinkate kokiy nors pazeidimy ar netinkamai veikian¢iy apsauginiy dang¢iy, nebedirbkite.

Pastaba: Visus paruoSiamuosius darbus reikia atlikti atjungus maitinimo $altinj. Maitinimo laidas turi bati iStrauktas i$ sieninio lizdo.

Darbo vietos paruo$imas
|rankis turi biti pritvirtintas prie darbastalio, stovo ar panasios vietos darbo vietoje. Prie$ paleidZiant jrenginj, visi apsauginiai
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jtaisai ir saugos jtaisai turi bati tinkamai pritvirtinti. |sitikinkite, kad diskinis pjaklo diskas gali laisvai suktis. Dirbant su mediena,
patikrinkite, ar néra paSaliniy daikty, tokiy kaip vinys, varztai ir kt. Prie$ paleidziant jrenginj, jsitikinkite, kad visos judancios dalys
gali judéti sklandziai ir pilnai, o diskinis pjuklo diskas yra tvirtai pritvirtintas. Prie$ prijungdami maitinimo laidg prie elektros tinklo,
jsitikinkite, kad maitinimo Saltinio parametrai atitinka nurodytus jrenginio lenteléje.

Kampinj pjikig reikia pastatyti ant lygaus ir stabilaus pavirSiaus, pavyzdziui, darbastalio. Tvirtinimo aukstis turi biti sureguliuotas
pagal operatoriaus Ugj, kad bty galima visapusiskai dirbti be per didelio siekio, tuo paiu uztikrinant stabilig ir saugia stovésena.
Darbastalio pagrinde yra skylés, skirtos jj pritvirtinti prie grindy. Tam naudokite keturis tvirtinimo varztus (nepridedami), prireikus —
poverzles ir verzles, priklausomai nuo darbastalio tipo. Pritvirting reguliuojamg atrama, jg pastatykite taip, kad ji remtysi j stalvirj
ir neleisty jrenginiui apvirsti (111).

Pjovimo galvutés reguliavimas (IV)

ISémus i$ pakuotes, kampinio pjiklo pjovimo galvuté uzfiksuota nuleistoje padétyje. Norédami jg atrakinti, patraukite fiksavimo
kaistj, tada, laikydami uz rankenos ir Siek tiek pasiprieSindami, pakelkite galvute, kol ji visiSkai pakils. Sioje padétyje kaistis leidzia
laisvai pakelti ir nuleisti pjovimo galvute. Jei galvutés negalima iki galo nuleisti arba ji nuleista per Zemai, sureguliuokite varZtg ir
uzfiksuokite verzle. Keldami ir nuleisdami pjovimo galvute, patikrinkite, ar judantis apsauginis disko gaubtas laisvai juda, auto-
matiskai atidengdamas diskg nusileidziant ir automatiskai jj uzdengdamas pakélus. Jei aptinkate kliticiy, trukdanciy apsauginio
gaubto judéjimui, pries pradédami darbg jas pasalinkite.

Diskinio pjuklo disko montavimas ir keitimas

|SPEJIMAS! Prie§ montuodami arba keisdami pjuklo diska, iSjunkite jrenginj, atjunkite jj nuo elektros tinklo ir palaukite, kol diskas
visiSkai sustos. Keisdami pjuklo diska, mavékite apsaugines pirstines.

Pakelkite pjovimo galvute ir uZfiksuokite jg virSutinéje padétyje. Atlaisvinkite varZta, esantj apsauginio gaubto angoje (IV). Tada
pakelkite judamajj peilio apsauga ir atlaisvinkite apatinj varzta, kad apsauga galéty laisvai suktis. Tada visiSkai atsukite virSutinj
varzta, esantj arCiausiai rankenos, kad pakeltuméte judamajj apsaugaq tiek, kad galétuméte pasiekti veleno varztg (V).
Nuspauskite ir laikykite veleno fiksatoriy, tada verZliarakéiu Iétai sukite veleno varztg ir pjiklo diska kartu, kol velenas uzsifiksuos.
(V1) Laikydami veleno fiksatoriy, atsukite veleno varzta pagal laikrodzio rodykle, nuimkite iSorine flansg ir nuimkite pjiklo diska.
(V1) Prie§ montuodami naujg pjuklo diska, nuvalykite dulkes ir neSvarumus nuo kontaktiniy pavirsiy ir tvirtinimo detaliy, sumon-
tuokite pjuklo diska pagal apsauginio gaubto sukimosi krypties rodykle, sumontuokite iSoring flansa ir, laikydami veleno fiksatoriy,
priverzkite veleno varZtg prie$ laikrodZio rodykle. Tada vél sumontuokite apsaugg atvirkstine nuémimo tvarka ir patikrinkite, ar
judamasis apsauginis gaubtas veikia tinkamai ir ar pjuklo diskas laisvai sukasi tiek statmenai, tiek 45° kampu.

Rekomendacijos dél diskiniy pjakly naudojimo

|spéjimas! |sitikinkite, kad didZiausias leidZiamas diskinio pjtklo greitis yra lygus arba didesnis uz kampinio pjiklo greitj. Naudojant
diskinj pjakla, kuris neatitinka $io reikalavimo, pjiklo aSmenys darbo metu gali suliZti ir sukelti rimtus suzalojimus.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus diskus, skirtus medienai ir medienos medziagoms pjauti, su kietmetalio dantimis, atitin-
kangius EN 847-1 reikalavimus ir techniniy duomeny lenteléje nurodytas specifikacijas. Nenaudokite greitaeigio plieno (HSS) disky.
Nenaudokite abrazyviniy disky ar disky, skirty metalui pjauti. Disko kiaurymei reguliuoti nenaudokite laisvy ziedy ar redukciniy jvoriy.
Prie$ montuodami diska, nuvalykite tvirtinimo pavirsius ir tvirtinimo detales nuo dulkiy, dervos, riebaly, alyvos ir vandens.

Diskinio pjtiklo diska reikia rinktis atsizvelgiant | pjaunamg medziaga. Kuo daugiau danty, tuo aukstesné pjtvio kokybé. Todél lami-
nuotoms plokstéms ir kietesnéms medZiagoms pjauti rekomenduojamas 48 danty diskas. Prie jrenginio pridedamas 24 danty diskas
gali biti naudojamas greitesniam ir grubesniam medienos, jskaitant konstrukcing mediena, pjovimui, jei ruoSinys tinkamai pritvirtintas.
Nenaudokite paZeisty ar deformuoty pjovimo disky. Prie$ kiekvieng naudojimg vizualiai patikrinkite pjovimo diska ir, jei pastebé-
jote jtrakimy, jskilimy, sulenkimy, nuldZusiy danty ar kity paZeidimy, prieS naudojima jj pakeiskite. Laikydami diskg uz tvirtinimo
angos, lengvai pastuksenkite j disko korpusg plastikinio atsuktuvo rankena. Tuciaviduris garsas gali rodyti jtrakima disko kor-
puse, kurio plika akimi gali bati nematyti. Jei abejojate dél disko baklés, prie$ naudojimg jj pakeiskite. Netaisykite ir nenaudokite
pakartotinai jskilusiy disky.

Dulkiy iStraukimas (IX)

Kampinis pjuklas turi jungt], leidZianCig prijungti pridedama dulkiy maiSelj arba iSoring dulkiy iStraukimo sistema. Jei naudojate
pridedama maiSel], pritvirtinkite jj prie jungties ir iStustinkite jj kaskart, kai jis prisipildo, ir baigus darba. Jei naudojate iSoring dulkiy
iStraukimo sistema, pvz., pramoninj dulkiy siurblj, prijunkite lankscig zarng prie jungties tiesiogiai arba naudodami tinkama adap-
terj, skirta naudojamai Zarnai.

Lazerinis zymeklis

Kampinis pjiklas turi lazering rodykle, kuri rodo pjovimo linijg ant prie stalo pritvirtintos medZiagos. Rodyklé jjungiama atskiru
jungikliu; paspaudus jj vieng karta, lazeris jsijungia, o paspaudus dar kartg — iSsijungia. NeZitrékite j lazerio spindulj, nes tai gali
laikinai ar visam laikui pazeisti akis.

Prailginimo kabeliai

Jei gamin;j reikia prijungti ilgintuvais, ilgintuvy laido skerspjavis turi bati ne mazesnis nei prie gaminio pridedamo maitinimo laido
skerspjivis. ligintuvams, ilgesniems nei 25 m, laido skerspjivis turi biti ne mazesnis kaip 1,5 mm?.
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Likutiné rizika
Sis jrenginys suprojektuotas ir pagamintas laikantis taikomy saugos standarty. Taiau naudojant gaminj gali kilti likutiniy pavojy.
Su elektros energija susije pavojai sveikatai dél netinkamy maitinimo laidy naudojimo.
Triuk8mo pavojus dél klausos apsaugos priemoniy nedévéjimo.
Likusig rizikg galima sumazinti atidZiai laikantis saugos nurodymy.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie§ pradédami pjauti, patikrinkite, ar visi reguliavimo uzraktai yra priverZti, ar disko apsauga veikia tinkamai ir ar néra jokiy truk-
dZiy visame pjovimo galvutés judéjimo diapazone. Tai reikia patikrinti nejjungiant jrenginio. Patikrinkite, ar medziagoje néra viniy,
kabliy, varzty ir jtrdkimy, ir jvertinkite , ar jg galima saugiai paremti ir pritvirtinti. Maitinimo laidg ir bet kokj ilgintuva nutieskite uz
pjovimo zonos ribuy, kad jis nepatekty po pjovimo galvute.

Tada paleiskite pjiklg be apkrovos ir jsitikinkite, kad jis veikia sklandZiai, be jokio vibracijos, trinties ar nejprasty garsy. Tada atleis-
kite jungiklj ir palaukite, kol pjovimo diskas visiSkai sustos. Padékite medZiagq ant stalo, atremkite jg j atramine plokste ir pritvir-
tinkite spaustuku. |junge pjakla, leiskite jam pasiekti vardinj greit] ir tik tada pjaustykite sklandZiai, nenaudodami per didelio slégio.

Pjovimo parametry nustatymas

ISilginio pjovimo kampas nustatomas sukant darbo stalg. Norédami tai padaryti, atlaisvinkite galvutés pasukimo varzta, paspaus-
kite stalo pasukimo fiksatoriy ir pasukite stalg j norimg padétj naudodami skale. |prastiems kampo nustatymams galite naudoti
reketa, atleisdami fiksatoriy, kol jis uzsifiksuos, tada priverzkite galvutés pasukimo varzta, kad pritvirtintuméte stala. Niekada
nepalikite stalo uzfiksuoto vien reketu; visada priverzkite galvutés pasukimo varztg (X).

Skersinio pjovimo kampas nustatomas pakreipiant pjovimo galvute j kaire, zilrint i$ pjtklo disko, 0-45 laipsniy diapazone. No-
rédami tai padaryti, atlaisvinkite galvutés pakreipimo varzta, nustatykite galvute norimu kampu pagal skale ir tada priverzkite
galvutés pakreipimo varzta. Pakreipimo diapazona riboja pakreipimo varztas, jsukamas j anga, Zymincig 0-45 laipsniy padétj (XI).
Kampinis pjuklas leidzia pjauti tiek galva zemyn, tiek su kreipianCigja. Galvutés padavimg iSilgai kreipianCiyjy galima uzfiksuoti
bet kurioje padétyje naudojant fiksavimo rankenéle. Pjaviams be padavimo galvute reikia nustatyti j galing padétj, o padavima
uzfiksuoti (XII). Platesniems pjliviams padavimg reikia atblokuoti ir patikrinti, ar galvuté sklandziai juda visame diapazone. Noré-
dami atlikti jleidziamajj pjovima, nustatykite gylio ribotuva reguliuodami varzta, tada patikrinkite nustatyta gyl ant bandinio ir, jei
reikia, pakoreguokite (XIII).

Po kiekvieno pjovimo kampo ir kiekvieno galvos judéjimo reZzimo pakeitimo, neprijungus jrenginio prie maitinimo $altinio, imituokite
darbinj judesj visu jo diapazonu ir patikrinkite, ar diskinio pjdklo diskas ir apsaugos nesusiduria su jokiomis klidtimis ir nelie¢ia
darbo stalo, darbo stalo jdéklo, stalo atramos plokstés ar kity jrenginio komponenty.

Ruosinio paruosimas ir tvirtinimas

Medziaga turi biiti tvirtai padéta ant darbinio stalo ir prispausta prie darbinio stalo atraminés plokstés, kad pjovimo metu ji nepasi-
slinkty. MedZiagai pritvirtinti naudokite stalo spaustuka. Pritvirtinkite jj prie angos norimoje stalo puséje ir pritvirtinkite varztu. Tada
prispauskite medziaga prie stalo ir atraminés plokstés. llgiems ir sunkiems ruoSiniams atramos turi biti jrengtos abiejose maSinos
pusése tokiame paciame aukstyje kaip ir darbinis stalas, kad medZiaga neapvirsty ir neuzstrigty pjavyje (XIV).

Stalo prailginimus reikia iStiesti iki reikiamo ilgio, kad baty galima atremti ilgesnius ruo$inius, o tada uzfiksuoti. Prailginimy galuose
yra itraukiamos plokstés, kurias reikia reguliuoti taip, kad jos paremty medZiaga ir apriboty jos Soninj judéjima pjovimo metu (XV).
Stalo atraminé ploksté turi pakelimus, kurie jstumdomi j kreipiklius, kuriy padétis reguliucjama atlaisvinant ir priverziant varztus.
Pakelimus reikia naudoti visada, kai ruoSinio aukstis reikalauja didesnés atramos (XVI).

Pjaunant kreipiamuoju judesiu, priimtina dirbti su pagalbiniu operatoriumi, kuris prilaikyty medZiagg arba stabilizuoty jos padétj,
jei tai nepakeicia atramy ir stalo prailginimy. Pagalbinis operatorius turi bati uz pjovimo ir drozliy iSmetimo zonos riby ir atlikti
operacijg taip, kad nesiliesty su diskiniu pjuklo disku ar judanciomis staklés dalimis.

Pjavio atlikimas

Prie$§ pradédami, jsitikinkite, kad stovite stabiliai ir tvirtai laikote rankena. Jungiklis yra apsaugotas uzraktu, kad baty iSvengta atsi-
tiktinio jjungimo, todél prie$ paspausdami jungiklj paspauskite uzrakta, esantj vienoje rankenos puséje, ir, laikydami jj, paspauskite
jungiklj. Jungiklis neturi blokavimo funkcijos nuolatiniam veikimui, todél jrenginys i$sijungia, kai atleidziamas slégis.

Uzvede pjukla, leiskite jam pasiekti vardinj greitj i tik tada pradékite pjauti. Niekada nepriglauskite pjuklo disko prie medziagos
ir tik tada neuzveskite jrenginio, nes jis gali uzstrigti, sugadinti jrenginj ar medZiaga ir sukelti suZalojima. Atnaujindami pjovima,
leiskite pjuklo diskui vel pasiekti vardinj greit] ir tik tada jj jstumkite j pjavj.

Pjaudami diskinj pjtikla veskite sklandZiais judesiais, be triik&iojimy ar per didelio spaudimo, naudodami tik tokj spaudima, kuris
bdtinas medZiagai pjauti. Neperkraukite jrenginio ir neleiskite aSmenims perkaisti. Venkite pjuklo disko smagio j medziagg ir ju-
dinkite taip, kad jis nesisukty pjavyje. Jei pjiklo diskas uzstringa medZiagoje, nedelsdami atleiskite jungiklj ir palaukite, kol diskas
visiSkai sustos. Tada atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo ir pasalinkite uzstrigimo priezast].

Baige pjauti, nuimkite besisukantj pjtiklo diska nuo pjavio ir tik tada atleiskite jungiklj. Palaukite, kol pjiklo diskas visiSkai sustos,
atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo ir tik tada nuimkite medziagg nuo stalo ir pereikite prie kito Zingsnio.
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Pjuklo uzstrigimas medziagoje

Jei pjuklo diskas uZstringa pjaunamoje medZiagoje, nedelsdami atleiskite jungiklj ir laikykite pjovimo galvute stabiliai, kol diskas
visiSkai sustos. Tada atjunkite jrenginj nuo maitinimo Saltinio, iStraukdami jj i$ elektros lizdo.

Atjunge maitinima, pasalinkite uZstrigimo priezastj, pavyzdZiui, tinkamai paremdami ir pritvirtindami ruosinj, pakeisdami nustaty-
mus arba paSalindami paSalinj objekta i$ ruoSinio, o tada atsargiai, be trikciojimuy, iStraukite diska i$ pjavio vietos. Patikrinkite, ar
pjtklo diskas nepaZeistas ar nedeformuotas, ir patikrinkite, ar galvuté ir apsauginiai gaubtai laisvai juda. Jei paZeisti, prie$ tesdami
darba, pakeiskite diska.

Veikla po darbo

Baige pjauti, iSimkite besisukantj pjiklo diska i$ pjovimo vietos ir tik tada atleiskite jungiklj. Palaukite, kol diskas visiskai sustos,
atjunkite jrenginj nuo maitinimo Saltinio, tada nuimkite medZiaga nuo darbo stalo ir sutvarkykite darbo vieta.

Baige darba, nuvalykite dulkes ir droZles nuo apsauguy, darbo stalo ir dulkiy iStraukimo angos, o jei naudojote, iStustinkite dulkiy
maiSelj. Patikrinkite, ar pjlklo diskas ir tvirtinimo detalés nepaZeistos, tada atlikite techninés prieZitiros darbus.

Perkaitimo apribojimai

|renginys neturi galios reguliavimo, todél pjovimo metu energijos suvartojimas didéja kartu su apkrova. Kuo didesnis medziagos
pasiprieSinimas ir slégis pjovimo galvutéje, tuo greiciau jkaista variklis, o tai gali sukelti perkaitimg. Norédami sumazinti perkaiti-
ma, pjaukite sklandziais judesiais, vengdami smlgiy ar per didelio spaudimo, naudokite medziagai tinkama diskinj pjaklo diska ir
palaikykite jj geros baklés, taip pat uztikrinkite, kad ventiliacijos angos baty Svarios, o i§ jrenginio pasalintos dulkés.

Masina skirta periodiskam, pertraukiamam darbui, kai tik apie 25 % vieno ciklo laiko praleidziama pjovimui esant apkrovai, o like
mazdaug 75 % laiko praleidziama apkrova maZinancioje aplinkoje, pavyzdZiui, dirbant tuscigja eiga arba darant ausinimo pertrau-
ka. Intensyvaus pjovimo metu reikia daryti pertraukas, o jei smarkiai sumazéja peilio greitis, girdimas nejprastas triukSmas arba
pastebimai padidéja temperatira, sumaZinkite slégj, nutraukite darbag ir leiskite jrenginiui atvésti.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

ATSARGIAI! Pries atlikdami bet kokius reguliavimo, techninés priezitros ar remonto darbus, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros
lizdo. Baige darbus, patikrinkite elektrinio jrankio technine bikle vizualiai apzitrédami korpusg ir rankena, elektros laidg su kistu-
ku ir jtempimo mazinimo mechanizmu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy atkimsima, SepecCiy kibirk$¢iavima, guoliy ir
krumpliaraciy keliama triukSma, paleidima ir sklandy veikima. Garantiniu laikotarpiu naudotojas negali iSardyti elektrinio jrankio ar
keisti jokiy mazgy ar daliy, nes tai panaikins garantija. Bet kokie paZeidimai, pastebéti apZzilros ar naudojimo metu, yra signalas,
kad reikia remontuoti techninés priezitiros centre. Baige darbus, korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius ir danggius reikia valyti,
pavyzdziui, oro srove (ne didesniu kaip 0,3 MPa slégiu), Sepeciu arba sausa $luoste, nenaudojant cheminiy medziagy ar valymo
skysciy. Jrankius ir rankenas reikia valyti sausa, $varia Sluoste.

Kad jrenginys tinkamai veikty, kuo jmanoma Svariau nuo apsauginiy mechanizmy, oro jleidimo angy ir variklio korpuso nuvalykite
dulkes ir neSvarumus, o po kiekvieno naudojimo valykite jrenginj. Judangias dalis rekomenduojama sutepti kartg per ménesj, o
periodiniam valymui naudoti Siek tiek drégng Sluoste su nedideliu kiekiu Svelnaus muilo be tirpikliy ir neleisti vandeniui patekti
| irenginj. Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar diskinio pjiklo judamasis apsauginis mechanizmas néra nedvarus, Sepeciu
pasalinkite senas pjuvenas ir atplaiSas, ir patikrinkite, ar apsauginis kreiptuvas juda sklandziai. Pazeistg darbinio stalo jdékla
reikia nedelsiant pakeisti, nes smulkios dalys gali jstrigti tarp jdéklo ir pjtiklo disko, dél ko diskas uzstrigty. Naujame jrenginyje
rekomenduojama anglies Sepetélius apzidréti po pirmyjy 50 darbo valandy, o véliau — periodiSkai. Jei Sepetéliai susidévéje ar
pazeisti, pakeiskite visg Sepetéliy komplekta.

Laikyti tamsioje, sausoje, apsaugotoje nuo SalCio vietoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje, kambario temperatlroje, jprastoje
jrankiy laikymo temperatiroje. Rekomenduojama kampinj pjtiklg laikyti originalioje pakuotéje. Jei jis néra originalioje pakuotéje,
uzdenkite jj, kad apsaugotuméte nuo dulkiy ir drégmés. Naudojimo instrukcijg laikykite kartu su jrenginiu.

Transportuojant originalioje pakuotéje, pritvirtinkite judancias dalis ir jdékite kampinj pjikla j pakuote taip, kad tvirtinimo jtaisai bty
tinkamai iSdéstyti. Prie$ perkeldami arba transportuodami, uzfiksuokite darbo stalo sukimasi, nuleiskite pjovimo galvute  apating
padeét] ir uzfiksuokite jg fiksavimo kaisCiu, o tada uzfiksuokite kreiptuvo padavimo funkcijg galinéje padétyje, naudodami kreiptuvo
fiksavimo rankenéle. Visada transportuokite kampinj pjiklg atjungtg nuo elektros tinklo. Trumpiems atstumams naudokite trans-
portavimo rankeng ir nekelkite jrenginio uz apsaugy ar valdikliy.
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INSTRUMENTU RAKSTUROJUMS
Lenkzagis ir daudzpusigs instruments, kas paredzéts koksnes un koksnes materialu grieSanai. Ta pla$as regulésanas iespéjas
lauj veikt gan taisnus, gan lenkiskus griezumus. Instruments ir paredzéts darbnicam un montazas darbiem, kuros nepiecieSami at-
kartoti griezumi ieprieksS noteikta lenkT. Pareiza, uzticama un dro3a instrumenta darbiba ir atkariga no pareizas lietoSanas, tapéc:
Pirms instrumenta lietoSanas izlasiet visu lietoSanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudéjumiem, kas radusies $aja rokasgramata sniegto dro$ibas noteikumu un ieteikumu
neievéroSanas rezultata.

APRIKOJUMS

Produkts tiek piegadats pilna komplektacija, bet tas ir jasamonté, ka aprakstits talak rokasgramata.
Rupnicas iepakojuma jaieklau;: lenkzagis, puteklu savak$anas maising, rinkzagis, darba galda skava, grieSanas galvinas kustibas skrives.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-821710
Nominalais spriegums [V~] 220 - 240
Nominala frekvence [Hz] 50
Nepartraukta nominala jauda W] 1700
Maksimala jauda (S6 25%) W] 2000
Nominalais atrums [min] 4700
Maksimalais augstums x maksimalais grieSanas
garums
Horizontalais rotacijas lenkis 0° / slipuma lenkis 0° [mm] 65 x 340
Horizontalais rotacijas lenkis 45° / slipuma lenkis 0° [mm] 65 x 240
Horizontalais rotacijas lenkis 0° / slipuma lenkis 45° [mm] 38 x 340
Horizontalais rotacijas lenkis 45° / slipuma lenkis 45° [mm] 38 x 240

Ripzaga asmens: aréjais diametrs x iespilésanas

diametrs x maks. biezums mm] 216x30x28
Maksimalais slipuma grieSanas lenkis [] 45
Masa [kg] "7
Trok$na limenis

- skanas spiediens L , + K [dB(A)] 101,5+3,0
-jaudal K [dB(A)] 109,5+3,0
Izolacijas klase Il
Lazera raditajs

- klase 2

- jauda [mW] <1

- vilna garums [nm] 650

Deklaréta trok3na emisijas vértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto trokSna emisijas vertibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novértgjuma.

Deklaréta vibracijas kopgja vértiba ir izmérita, izmantojot standarta testa metodi, un to var izmantot, lai salidzinatu vienu instru-
mentu ar citu. Deklaréto vibracijas kopé€jo vértibu var izmantot sakotnéja iedarbibas novertéjuma.

Piezime: Vibracijas un trok$na emisijas instrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétas vértibas atkariba no instrumenta
lietoSanas veida.

Piezime: Lai aizsargatu operatoru (tostarp visas darbibas cikla dalas, pieméram, laikus, kad instruments ir izslégts vai dikstave,
un aktivizéSanas laikus), janosaka drosibas pasakumi, kuru pamata ir iedarbibas novértéjums faktiskajos lietoSanas apstaklos.

VISPARIGI ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBAS BRIDINAJUMI

Bridinajums! Izlasiet visus droSibas bridinajumus, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas $im elektroinstrumen-
tam . To neievéro3ana var izraisit elektriskas stravas triecienu, ugunsgréku vai nopietnus savainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noradijumus turpmakai uzzinai.

Bridinajumos lietotais termins ,elektroinstruments” attiecas uz visiem elektriskajiem elektroinstrumentiem neatkarigi no ta, vai tie
ir ar vadu vai bezvada.
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Darba drosiba

Uzturiet savu darba zonu labi apgaismotu un tiru. Nekartiba un slikts apgaismojums var izraisit negadijumus.

Nelietojiet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojoSu Skidrumu, gazu vai izgarojumu
klatbatne. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumus.

Turiet bérnus un garamgajéjus prom no darba zonas. KoncentréSanas zudums var izraist kontroles zaudésanu.

Elektrodrosiba

Stravas vada kontaktdaksai ir jaatbilst kontaktligzdai. Nekada veida nemodificéjiet kontaktdaksu. Nelietojiet kontaktdak-
Sas adapterus ar iezemétiem elektroinstrumentiem. Nemodificéta kontaktdaksa, kas atbilst kontaktligzdai, samazina elektris-
kas stravas trieciena risku.

lzvairieties no kermena saskares ar iezemétam virsmam, pieméram, caurulém, radiatoriem un ledusskapjiem. Kermena
iezeméSana palielina elektriskas stravas trieciena risku. )

Nepaklaujiet elektroinstrumentus nokriSniem vai mitrumam. Udens vai mitruma iek|GSana elektroinstrumenta palielina elek-
triskas stravas trieciena risku.

Neparslogojiet stravas vadu. Neizmantojiet stravas vadu, lai nestu, vilktu vai atvienotu kontaktdaksu no sienas kon-
taktligzdas. Sargajiet stravas vadu no karstuma, ellas, asam malam un kustigam dalam. Bojats vai sapinies stravas vads
palielina elektriskas stravas trieciena risku.

Stradajot arpus telpam, izmantojiet pagarinatajus, kas paredzéti lietosanai arpus telpam. Izmantojot pagarinatajus, kas
pieméroti lietoSanai arpus telpam, samazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumenta lietoSana mitra vidé ir neizbégama, izmantojiet atlikusas stravas ierici (RCD) ka aizsardzibu pret
barosanas spriegumu. RCD izmanto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personiga drosiba

Stradajot ar elektroinstrumentu, esiet uzmanigi, vérojiet, ko darat, un izmantojiet veselo sapratu. Nelietojiet elektroins-
trumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé. Pat mirklis neuzmanibas, stradajot
ar elektroinstrumentu, var izraistt nopietnus miesas bojajumus.

lzmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér valkajiet acu aizsargus. Izmantojot individualos aizsardzibas I-
dzeklus, pieméram, puteklu maskas, neslidosus droSibas apavus, cietas kiveres un dzirdes aizsargus, samazinas nopietnu mie-
sas bojajumu risks.

Novérsiet nejausu iedarbinaSanu. Pirms pievienojat elektroinstrumentu stravas avotam un/vai akumulatoram, panemat
vai parnésajat to, parliecinieties, vai slédzis ir izslégta stavokl. Elektroinstrumenta parnésasana, turot pirkstu uz slédza, vai
elektroinstrumenta pieslégSana, kad slédzis ir ieslégta stavokl, var izraisit nopietnus savainojumus.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet jebkuru reguléSanas atslégu vai uzgrieznu atslégu. Uzgrieznu atsléga vai
uzgrieznu atsléga, kas atstata piestiprinata pie elektroinstrumenta rotejosas dalas, var izraisit nopietnus savainojumus.
Neparsniedzieties un neparstiepieties. Vienmér saglabajiet pareizu staju un lidzsvaru. Tas |aus jums labak kontrolét elek-
troinstrumentu neparedzétas situacijas darba laika.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivu apgérbu vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbu talak no elektroinstrumenta
kustigajam dalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas dalas.

Ja iekarta ir aprikota pievieno$anai puteklu nosiikSanas vai savakSanas sistémam, parliecinieties, vai tas ir pievienotas
un tiek pareizi izmantotas. Puteklu nosik$anas izmantoSana samazina ar putekliem saistito apdraudéjumu risku.

Nelaujiet pieredzei, kas guta, biezi lietojot instrumentus, klat neuzmanigam un ignorét droSibas noteikumus. Neuzmaniga
riciba var izraistt nopietnus savainojumus sekundes simtdalas laika.

Elektroinstrumentu lietoSana un kop$ana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Izmantojiet paredzétajam lietojumam pareizo elektroinstrumentu. Pareizais elektroins-
truments nodro$inas labaku un droSaku veikispéju, ja to izmantos paredzétaja slodzeé.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un neizslédz. Jebkurs instruments, ko nevar vadit ar slédzi, ir bistams
un ir jaremonte.

Pirms jebkadu regulésanas darbu veikSanas, piederumu mainas vai elektroinstrumentu uzglabasanas atvienojiet kon-
taktdaksu no stravas kontaktligzdas un/vai iznemiet akumulatoru, ja tas ir nonemams. Sie piesardzibas pasakumi novérsTs
elektroinstrumenta nejausu ieslégsanu.

Sargajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet to lietot personam, kas nav iepazinusas ar elektroinstrumentu
lietoSanu vai $im instrukcijam. Elektroinstrumenti ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.

Uzturét elektroinstrumentus un piederumus kartiba. Parbaudiet, vai instrumenta kustigas dalas nav nepareizi izlidzinatas
vai nekeras, vai nav saliizuSas detalas un vai nav citu stavoklu, kas varétu ietekmét elektroinstrumenta darbibu. Pirms
elektroinstrumenta lietoSanas novérsiet visus bojajumus. Daudzus negadijumus izraisa slikti uzturéti elektroinstrumenti.
GrieSanas instrumentus uzturiet tirus un asus. Pareizi uzturéts griezéjinstruments ar asam malam, visticamak, neiekersies,
un to ir vieglak kontrolét darbibas laika.

lzmantojiet elektroinstrumentus, piederumus un stiprindjumus u. c. saskana ar Siem noradijumiem, nemot véra darba
veidu un apstaklus. Instrumentu izmanto$ana citiem, nevis paredzétajiem darbiem var radit bistamu situaciju.

Rokturus un satverSanas virsmas turiet sausas, tiras un bez ellas un smérvielam. Slideni rokturi un satverSanas virsmas
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apgratina instrumenta dro3u lietoSanu un kontroli bistamas situécijas.

Remonts
Elektroinstrumentu remontgjiet tikai pilnvarotas remontdarbnicas, izmantojot tikai originalas rezerves dalas. Tas nodro-
$inas elektroinstrumenta pareizu darbibu.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS ZAGESANAI

Lenkzagi ir paredzéti koka un kokam lidzigu materialu grieSanai. Tos nedrikst izmantot kopa ar slipripam dzelzs materialu,
pieméram, stienu, stienu, stabu u. c., grieSanai. Slipripas putek|i var iesprst kustigajas dalas, pieméram, apakséja asmens aiz-
sarga. Dzirksteles no slipripas grieSanas var apdedzinat apakséjo asmens aizsargu, darba virsmas ieliktni un citas plastmasas dalas.
Kad vien iespéjams, sagataves nostiprinasanai izmantojiet skavas. Ja sagatave tiks turéta ar roku, vienmér turiet roku
vismaz 100 mm attaluma no abam zaga asmens pusém. Neizmantojiet $o zagi tadu sagatavju grie$anai, kas ir parak
mazas, lai tas varétu drosi nostiprinat vai turét ar roku. Ja jisu roka atrodas parak tuvu zaga asmenim, palielinas traumu
risks, saskaroties ar zaga asmeni.

Apstradajamai detalai jabat nekustigai un nostiprinatai vai turétai gan ar pamatni, gan ar darba galdu. Nekad nepadodiet
sagatavi un negrieziet ar brivroku. Nenostiprinata vai kustiga sagatave var tikt aizmesta liela atruma, radot traumas.

Spiediet zagi cauri sagatavei. Nevelciet zagi cauri sagatavei. Lai grieztu, paceliet zaga galvinu un parvietojiet to pari
sagatavei, negriezot, iedarbiniet dzin&ju, nolaidiet galvinu un stumiet zagi cauri sagatavei. Griesana, vienlaikus velkot zagi,
visticamak, izraisTs zaga asmens izkriSanu no sagataves un spécigi metis asmens mezglu operatora virziena.

Nekad nesakrusto rokas gar paredzéto grie$anas liniju, ka ari zagripas prieks$a vai aizmuguré. Sagataves turé$ana sakrus-
totam rokam, pieméram, sagataves turé8ana ar kreiso roku pa labi no zagripas vai otradi, ir loti bistama.

Nekad nesniedzieties aiz pamatnes plaksnes t, lai jebkura roka atrastos tuvak par 100 mm no zaga asmens abam pu-
sém, lai nonemtu koka atliekas vai jebkada cita iemesla dél, kamér zaga asmens griezas. Rot&josa zaga asmens attalums
no jisu rokas var nebdt pamanams, un jis varat nopietni savainoties.

Pirms grieSanas parbaudiet sagatavi. Ja sagatave ir saliekta vai saritinajusies, nostipriniet to ta, lai aréja izliekta virsma
butu vérsta pret pamatplaksni. Vienmér parliecinieties, ka grieSanas linija starp sagatavi, pamatplaksni un darba galdu
nav atstarpes. Saliektas vai saritinajusas sagataves var sagriezties vai nobidities un grieSanas laika var saspiest zaga asmeni.
Sagatavei jabdt bez naglam vai sveSkermeniem.

Nelietojiet zagi, kamér no darba galda nav nonemti visi instrumenti, koka atgriezumi utt., iznemot sagatavi. Mazi Atgriezu-
mi vai valigi koka gabali vai citi priek$meti, kas nonak saskaré ar rot&jo$o zaga asmeni, var ikt aizmesti liela atruma.

Vienlaikus grieziet tikai vienu sagatavi. Vairakus materialu slanus nevar pareizi nostiprinat vai noturét, un zaga asmens var
iesprist vai nobidities darbibas laika.

Pirms lietosanas parliecinieties, vai lenkzagis ir nostiprinats vai novietots uz lidzenas, stingras darba virsmas. Lidzena,
stingra darba virsma samazina lenkzaga nestabilitates risku.

Planojiet savu darbu. lkreiz, kad mainat slipuma vai pagrieSanas lenka iestatijumu, parliecinieties, vai reguléjama at-
balsta plaksne ir pareizi novietota, lai atbalstitu sagatavi un izvairitos no saskares ar zaga asmeni vai aizsargsistému.
Neieslédzot instrumentu un nenovietojot sagatavi uz galda, veiciet imitétu pilnu griezumu ar zaga asmeni, lai parliecinatos, ka nav
saskares ar atbalsta plaksni vai tas pargrieSanas riska.

Ja sagatave ir plataka vai garaka par darbagalda augSdalu, izmantojiet atbilstoSu atbalstu, pieméram, darbagalda pagari-
najumus, darba stafivus utt. Sagataves, kas ir garakas vai platakas par zaga darbagaldu, var apgazties, ja tas nav dro$i nostip-
rinatas. Ja nogriezta dala vai sagatave apgazas, ta var pacelt apak$&jo asmens aizsargu vai arf to var aizmest rot&josais asmens.
Neizmantojiet citu personu ka darbagalda pagarinajumu aizvietotaju vai papildu atbalstu. Nestabils sagataves atbalsts
var izraisit zaga asmens iesprii$anu vai materiala nobidi grieSanas laika, pavelkot jis un jisu paligu rotéjosa asmens virziena.
Griezamo materialu nekada veida nedrikst saspiest vai spiest pret rotéjoSo zaga asmeni. Ja to saspieZ, pieméram, izman-
tojot gareniskos atdurus, griezamo materialu var iespriist asmens un tas var tikt spécigi izmests.

Vienmér izmantojiet skavas vai stiprinajumus, kas paredzéti apalu materialu, pieméram, stienu vai caurulu, pareizai
noturésanai. Stieni grieSanas laika médz griezties, ka rezultata asmens ,ieklaujas” un ar rokam velk sagatavi asmens virziena.
Pirms saskares ar sagatavi |aujiet asmenim sasniegt pilnu atrumu. Tas samazinas sagataves izme$anas risku.

Ja apstradajamais materials vai asmens iespriist, izslédziet zagi. Pagaidiet, lidz visas kustigas dalas apstajas, péc tam
atvienojiet stravas vadu un/vai iznemiet akumulatoru. Tikai péc tam méginiet atbrivot iespraduso materialu. Turpinot
griezt ar iespradusu materialu, var zaudét kontroli vai sabojat zagi.

Kad esat pabeidzis grieSanu, atlaidiet spriidu, turiet grieSanas galvinu nospiestu un pirms griezama materiala nonemsa-
nas pagaidiet, lidz asmens apstajas. Darbibas laika sniegties tuvu asmenim ir bistami.

Veicot iegremdésanas griezumu vai atlaizot spriidu, pirms grieSanas galvina ir pilniba nolaista, stingri turiet rokturi.
GrieSanas diska bremzeSana var izraisit grieSanas galvinas pék$nu nolaianu, radot traumu risku.

GATAVOSANAS DARBAM

Pirms darba uzsakSanas parbaudiet, vai ierice, stravas vads un kontaktdakSa nav bojati, un vai asmens aizsargi brivi kustas un
atgrieZas sava aizsargpozicija. Ja tiek konstatéti bojajumi vai nepareizi funkcionéjosi aizsargi, neturpiniet darbu.
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Piezime: Visi sagatavo$anas darbi javeic, atvienojot stravas padevi. Stravas vadam jabit atvienotam no sienas kontaktligzdas.

Darbstacijas sagatavo$ana

Instruments janostiprina pie darbagalda, stativa vai lidzigas vietas darba vieta. Pirms iekartas iedarbina$anas visiem aizsargiem
un droibas iericém jabit pareizi nostiprintam. Parliecinieties, vai ripzaga asmens var brivi griezties. Stradajot ar koku, parbau-
diet, vai nav sveSkermenu, pieméram, naglu, skrivju utt. Pirms iekartas iedarbinaSanas parliecinieties, vai visas kustigas dalas
var kustéties vienmérigi un pilniba, un vai ripzaga asmens ir drosi nostiprinats. Pirms stravas vada pievienoanas elektrotiklam
parliecinieties, vai baro$anas avota parametri atbilst tiem, kas noradtti uz iekartas datu plaksnites.

Lenkzagis janovieto uz lidzenas un stabilas virsmas, pieméram, darbagalda. Montazas augstums japielago operatora augumam,
nodrosinot pilnigu darbibu bez parmérigas aizsniegSanas, vienlaikus nodroSinot stabilu un dro3u staju.

Darbagalda pamatne ir aprikota ar caurumiem tas pieskrivé$anai pie gridas. Lai to izdaritu, izmantojiet etras stiprinajuma skri-
ves (nav ieklautas komplekta), ka ari paplaksnes un uzgrieznus, ja nepiecieSams, atkariba no darbagalda veida. Péc nostiprina-
$anas novietojiet reguléjamo balstu ta, lai tas balstitos uz galda virsmas un novérstu ierices apgasanos (Ill).

Grie$anas galvinas requlésana (IV)

Iznemot no iepakojuma, lenkzaga griesanas galvina ir blokéta nolaista stavoklr. Lai to atblokétu, pavelciet fiksacijas tapu, p&c tam
paceliet galvinu, turot rokturi un izradot nelielu pretestibu, idz ta ir pilntba pacelta. Saja pozicija tapa lauj grieanas galvinu brivi
pacelt un nolaist. Ja galvinu nevar pilniba nolaist vai ta ir nolaista parak zemu, noregul&jiet skriivi un péc tam nostipriniet iestati-
jumu ar uzgriezni. Pacelot un nolaiZot grieSanas galvinu, parbaudiet, vai kustigais asmens aizsargs brivi parvietojas, automatiski
atklajot asmeni nolaiSanas laika un automatiski to parklajot, pacelot. Ja tiek konstatéti kadi Skersli, kas kavé aizsarga kustibu,
pirms darba uzsak3anas tie janonem.

Ripzaga asmens uzstadisana un nomaina

BRIDINAJUMS! Pirms zaga asmens uzstadiSanas vai nomainas izslédziet ierici, atvienojiet to no elektrotikla un pagaidiet, lidz
asmens pilntba apstajas. Mainot zaga asmeni, valkajiet aizsargcimdus.

Paceliet grieSanas galvinu un nofiks&jiet to augséja pozicija. Atskravéjiet skrivi, kas atrodas aizsarga atveré (IV). Péc tam paceliet
kustigo asmens aizsargu un atskrivéjiet apaksejo skriivi, lai aizsargs varétu brivi griezties. Péc tam pilniba atskravéjiet augséjo
skriivi, kas atrodas vistuvak rokturim, lai paceltu kustigo aizsargu pietiekami, lai pieklatu varpstas skravei (V).

Nospiediet un turiet varpstas blokétaju, péc tam ar uzgrieznu atslégu [énam pagrieziet varpstas skrivi un zaga asmeni kopa, lidz
varpsta nofikséjas. (V1) Turot varpstas blokétaju, atskriivéjiet varpstas skravi pulkstenraditaja virziend, nonemiet aréjo atioku un
iznemiet zaga asmeni. (VII) Pirms jauna zaga asmens uzstadidanas notiriet saskares virsmas un stiprinajumus no putekliem un ne-
firumiem, uzstadiet zaga asmeni atbilstosi grieSanas virziena bultinai uz aizsarga, uzstadiet aréjo atloku un, turot varpstas blokétaju,
pievelciet varpstas skrivi pretéji pulkstenraditaja virzienam. Péc tam uzstadiet aizsargu atpakal apgriezta seciba péc nonemsanas
un parbaudiet, vai kustigais aizsargs darbojas pareizi un vai zaga asmens brivi grieZas gan perpendikulari, gan 45° lenki.

leteikumi ripkveida zagu lietoSanai

Bridinajums! Parliecinieties, vai ripzaga maksimali pielaujamais atrums ir vienads ar vai lielaks par lenkzaga atrumu. lzmantojot
ripzagi, kas neatbilst $ai prasibai, darbibas laika zaga asmens var saplist, kas var izraisit nopietnus savainojumus.

lzmantojiet tikai raZotaja ieteiktos asmenus, kas paredzéti koksnes un koksnes materialu grieSanai, ar karbida zobiem, kas atbilst EN
847-1 prastbam un tehnisko datu tabula noraditajam specifikacijam. Nelietojiet atrgriezéjtérauda (HSS) asmenus. Nelietojiet abrazivus
diskus vai asmenus, kas paredzéti metéla grieSanai. Neizmantojiet valigus gredzenus vai redukcijas uzmavas, lai regulétu asmens
urbumu. Pirms asmens uzstadiSanas notiriet montaZzas virsmas un stipringjumus no putekliem, svekiem, taukiem, ellas un tdens.
Ripzaga asmens jaizvélas atkariba no griezama materiala. Jo vairak zobu, jo augstaka griezuma kvalitate. Tapéc laminétu platnu
un cietaku materialu grieSanai ieteicams 48 zobu asmens. Komplekta ieklauto 24 zobu asmeni var izmantot atrakai un rupjakai
koksnes, tostarp konstrukciju kokmaterialu, grieSanai, ja vien sagatave ir pareizi nostiprinata.

Nelietojiet bojatus vai deformétus griezéjdiskus. Pirms katras lietoSanas reizes vizuali parbaudiet griezéjdisku, un, ja atrodat plai-
sas, Skembas, lkumus, noldzusus zobus vai citus bojajumus, nomainiet to pirms lietoSanas. Turot disku aiz stiprindjuma atveres,
viegli uzsitiet pa diska korpusu ar plastmasas skrivgrieZa rokturi. Doba skana var liecinat par plaisu diska korpusa, kas var nebit
redzama ar neapbrunotu aci. Ja rodas Saubas par diska stavokli, nomainiet to pirms lietoSanas. Neremontgjiet un nelietojiet
atkartoti saplaisajusus diskus.

Puteklu nostksana (IX)

Lenkzagis ir aprikots ar savienotaju, kas |auj pievienot komplekta ieklauto puteklu maisinu vai aréju puteklu nostksanas sistému.
Ja izmantojat komplekta ieklauto maisinu, piestipriniet to savienotajam un iztukSojiet to katru reizi, kad tas ir pilns, un péc darba
pabeiganas. Ja izmantojat aréju puteklu nosikanas sistému, pieméram, ripniecisko puteklsticgju, pievienojiet elastigo S|tteni
savienotajam tiesi vai izmantojot atbilstoSu adapteri izmantojamajai $ldtenei.

Lazera raditajs

Lenkzagis ir aprikots ar lazera raditaju, kas attélo grieSanas Iniju uz uz galda piestiprinata materiala. Raditaju aktivizé atsevisks
slédzis; nospiezot to vienreiz, lazers ieslédzas, bet nospiezot vélreiz, tas izsledzas. Neskatieties lazera stara, jo tas var izraist
Tslaicigus vai neatgriezeniskus acu bojajumus.
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Pagarinatgja kabeli
Ja produkts japievieno, izmantojot pagarintajus, pagarinataja vada Skeérsgriezumam jabit ne mazakam par produkta komplektacija
ieklauta baroanas kabela Skérsgriezumu. Pagarinatajiem, kas garaki par 25 m, vada $kérsgriezumam jabit ne mazakam par 1,5 mm?.

Atlikusais risks

ST iekarta ir projektéta un izgatavota saskana ar piemérojamajiem drosibas standartiem. Tomér produkta lietoSanas laika var
rasties atlikuSie riski.

Ar elektroenergiju saistrti veselibas apdraudéjumi nepareizu stravas kabelu lieto$anas dél.

Trok3na risks dzirdes aizsarglidzeklu nelietoSanas dé|.

AtlikuSo risku var samazinat, ripigi ievérojot droSibas noradijumus.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Pirms grieSanas sak$anas parbaudiet, vai visi regulésanas fiksatori i pievilkti, vai asmens aizsargs darbojas pareizi un vai visa
zaga galvinas kustibas diapazona nav traucgjumu. Tas japarbauda, neiedarbinot ierici. Parbaudiet, vai materiala nav naglu,
skavas, skrvju un plaisu, un novertéjiet , vai to var drosi atbalstit un nostiprinat. Izvietojiet stravas vadu un jebkuru pagarinataju
arpus griedanas zonas, lai tas netiktu iespiests zem zaga galvinas.

Péc tam darbiniet ierici bez slodzes un parliecinieties, ka ta darbojas vienmérigi, bez jebkadas vibracijas, berzes vai neparastas
vibracijas. Péc tam atlaidiet slédzi un pagaidiet, lidz asmens pilniba apstajas. Novietojiet materialu uz galda, atbalstot to pret
atbalsta plaksni, un nostipriniet ar skavu. P&c iedarbinasanas |aujiet zagim sasniegt nominalo atrumu, pirms grieZat vienmériga
kustiba, nepiemérojot parmérigu spiedienu.

GrieSanas parametru iestatisana

Garengriezuma lenki iestata, pagrieZot darba galdu. Lai to izdaritu, atskravéjiet galvas rotacijas skravi, nospiediet galda rotacijas
fiksatoru un pagrieziet galdu vélamaja pozicija, izmantojot skalu. Visparigakiem lenka iestatijumiem varat izmantot spridrata
atslégu, atbrivojot fiksatoru, 1dz tas noklikSk vieta, un péc tam pievelciet galvas rotacijas skrvi, lai nostiprinatu galdu. Nekad
neatstajiet galdu blokétu tikai ar spradrata atslégu; vienmer pievelciet galvas rotacijas skrivi (X).

Skérsgriezuma lenki iestata, noliecot grieSanas galvinu pa kreisi, skatoties no zaga asmens, 0-45 gradu diapazona. Lai to izda-
ritu, atskravejiet galvinas noliek3anas skrivi, iestatiet galvinu vélamaja lenkT, izmantojot skalu, un péc tam pievelciet galvinas no-
liekSanas skravi. Slipuma diapazonu ierobeZo noliek$anas skrilve, kas tiek ievadita sprauga, kas iezimé 0-45 gradu poziciju (XI).
Lenkzagis |auj veikt gan grieSanu ar galvu uz leju, gan ar vadotni. Galvas padevi gar vadotném var nofiksét jebkura pozicija ar
fiksacijas pogu. GrieSanai bez padeves galva jaiestata aizmuguréja pozicija un padeve janofiksé (XII). Platakiem griezieniem
padeve jaatbloké un japarbauda, vai galva kustas vienmerigi visa tas diapazona. Lai veiktu iegremdéSanu, iestatiet dziluma
ierobezotaju, reguléjot skravi, péc tam parbaudiet iestatito dzilumu uz parauga detalas un, ja nepiecieSams, noregulgjiet (XIII).
Pé&c katras grieSanas lenka mainas un katras galvas kustibas reZima mainas, nepieslédzot iekartu baroSanas avotam, simulgjiet
darba kustibu pilna diapazona un parbaudiet, vai ripzaga asmens un aizsargi nesaskaras ar Skérsliem un nesaskaras ar darba
galdu, darba galda ieliktni, galda atbalsta plaksni vai citam iekartas sastavdalam.

Sagataves sagatavosana un nostiprinasana

Materials stingri janovieto uz darba galda un japiespieZ pie darba galda atbalsta plaksnes, lai tas grie$anas laika nevarétu nobidi-
ties. Lai nostiprinatu materialu, izmantojiet galda skavu. Piestipriniet to pie spraugas vélamaja galda pusé un nostipriniet ar skrivi.
Péc tam piespiediet materialu pie galda un atbalsta plaksnes. Garam un smagam sagatavém atbalsts janodrosina abas masinas
pusés tada pasa augstuma ka darba galds, lai novérstu materiala apgasanos un iestrég$anu zagéjuma vieta (XIV).

Galda pagarinajumi japagarina Iidz vajadzigajam garumam, lai atbalstitu garakus sagataves, un péc tam janofiksé vieta. Pa-
garindjumiem galos ir izvelkamas plaksnes, kas japielago, lai atbalstitu materialu un ierobeZotu ta sanu kustibu grieSanas laika
(XV). Galda atbalsta plaksne ir aprikota ar pacélajiem, kas ieslid vadotnés, kuru poziciju regulé, atskravéjot un pievelkot skriives.
Pacélaji jaizmanto ikreiz, kad sagataves augstumam ir nepiecieSams lielaks atbalsts (XVI).

GrieZot ar vadotnes kustibu, ir pienemami stradat ar paligoperatoru, lai atbalstitu materialu vai stabilizétu ta poziciju, ja vien tas
neaizstdj balstus un galda pagarinajumus. Paligoperatoram jaatrodas arpus grieSanas zonas un skaidu izme$anas zonas un
javeic darbiba ta, lai nerastos saskare ar ripzaga asmeni vai masinas kustigajam dalam.

Izcinot uzvaru

Pirms iedarbinaSanas parliecinieties, ka ienemat stabilu poziciju un stingri satverat rokturi. Slédzis ir aizsargats ar fiksatoru, lai
novérstu nejausu iedarbinasanu, tapéc pirms slédza nospieSanas nospiediet fiksatoru, kas atrodas roktura viena puse, un, turot
to, nospiediet slédzi. Slédzim nav bloké$anas funkcijas nepartrauktai darbibai, tapéc ierice izslédzas, kad spiediens tiek atbrivots.
Péc iedarbinadanas laujiet zaga asmenim sasniegt nominalo atrumu, pirms sakat grieSanu. Nekad nenovietojiet zaga asmeni pret
materialu un péc tam neieslédziet ierici, jo tas var iesprist zaga asment, sabojat ierfci vai materialu un izraisit traumas. Atsakot
grieSanu, laujiet zaga asmenim atkal sasniegt nominalo atrumu un péc tam padodiet to griezuma.

Griezot, vadiet ripzagi vienmériga kustiba, bez raustisanas vai parmériga spiediena, pielietojot tikai materiala grieSanai nepie-
cieSamo spiedienu. Neparslogojiet ierici un nelaujiet asmeniem parkarst. Izvairieties no zaga asmens atsitiena pret materialu un
parvietojieties ta, lai tas nesagrieztos griezuma. Ja zaga asmens iesprist materiala, nekavéjoties atlaidiet sledzi un pagaidiet, lidz
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asmens pilniba apstajas. Péc tam atvienojiet ierici no elektrotikla un novérsiet iesprisanas céloni.
Kad griesana ir pabeigta, iznemiet rotéjoSo zaga asmeni no griezuma vietas un tikai tad atlaidiet slédzi. Pagaidiet, Idz zaga as-
mens pilniba apstajas, atvienojiet ierici no elektrotikla un tikai tad nonemiet materialu no galda un parejiet pie ndkamas darbibas.

Zaga iespri$ana materiala

Ja zaga asmens iesprist grieZamaja materiala, nekavéjoties atlaidiet slédzi un turiet grieSanas galvinu nekustigi, idz asmens
pilnba apstajas. Péc tam atvienojiet ierici no stravas avota, atvienojot to no stravas kontaktligzdas.

Péc stravas padeves atvieno$anas noveérsiet iestrégSanas céloni, pieméram, pareizi atbalstot un nostiprinot sagatavi, mainot
iestatfjumus vai iznemot sveskermeni no sagataves, un péc tam uzmanigi, bez raustiSanas, iznemiet asmeni no griezuma vietas.
Parbaudiet, vai zaga asmens nav bojats vai deforméts, un parbaudiet, vai galva un aizsargi brivi kustas. Ja bojats, pirms darba
atsakSanas nomainiet asmeni.

Aktivitates péc darba

Kad grie$ana ir pabeigta, iznemiet rotjoSo zaga asmeni no griezuma vietas un tikai tad atlaidiet slédzi. Pagaidiet, lidz asmens
pilntba apstajas, atvienojiet ierici no stravas avota un péc tam nonemiet materialu no darba galda un sakopjiet darba zonu.

Péc darba pabeigSanas notiriet puteklus un skaidas no aizsargiem, darba galda un puteklu nostikSanas atveres un, ja tads tika izman-
tots, iztukSojiet puteklu maisinu. Parbaudiet, vai zaga asmens un stiprindjuma detalas nav bojétas, un péc tam parejiet pie apkopes.

ParkarSanas ierobeZojumi

Masinai nav jaudas reguléSanas, un grie$anas laika energijas patérin$ palielinas lidz ar slodzi. Jo lielaka ir materiéla pretestiba un
spiediens uz grieSanas galvinu, jo atrak motors uzkarst, kas var izraisit parkarSanu. Lai samazinatu parkarSanu, grieziet ar vien-
mérigam kustibam, izvairoties no triecieniem vai parmériga spiediena, izmantojiet materialam atbilstoSu rinkveida zaga asmeni un
uzturiet to laba stavokli, k& art parliecinieties, ka ventilacijas atveres ir tiras un no ierices ir iztiriti putekli.

Masina ir paredzéta periodiskai, periodiskai darbibai, kur tikai aptuveni 25% laika viena cikla tiek pavadtti grieSanai zem slodzes,
bet atlikusie aptuveni 75% tiek pavaditi slodzi mazino$a vidé, pieméram, tuk3gaita vai dzeséSanas partraukuma. Intensivas
grieSanas laika jaievéro partraukumi, un, ja ievérojami samazinas asmens atrums, rodas neparasts troksnis vai manama tempe-
ratras paaugstina$anas, jasamazina spiediens, japartrauc darbs un jalauj iekartai atdzist.

APKOPE UN GLABASANA

UZMANIBU! Pirms jebkadu reguléSanas, apkopes vai remonta darbu veik$anas atvienojiet stravas vadu no stravas kontakt-
ligzdas. Péc darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, vizuali apskatot korpusu un rokturi, elektrisko
vadu ar kontaktdakSu un stiepes mazinataju, elektriska slédza darbibu, ventilacijas atveru tiriSanu, suku dzirksteloSanu, gultnu
un zobratu radrto troksni, iedarbinaSanu un vienmérigu darbibu. Garantijas laika lietotajs nedrikst izjaukt elektroinstrumentu vai
nomainit t& mezglus vai detalas, jo tas anulés garantiju. Jebkadas neatbilstibas, kas novérotas parbaudes vai darbibas laika, ir
signals remontam servisa centra. Péc darba pabeigSanas korpuss, ventilacijas atveres, slédzi un parsegi jatira, pieméram, ar
gaisa striiklu (ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa), otu vai sausu dranu, neizmantojot kimiskas vielas vai tirisanas skidrumus.
Instrumenti un rokturi jatira ar sausu, tiru dranu.

Lai nodrosinatu pareizu darbibu, turiet aizsargus, gaisa ieplides atveres un motora korpusu péc iespéjas tirakus no putekliem un
netirumiem, un notriet ierici péc katras lietoSanas reizes. Kustigas dalas ieteicams ieellot reizi ménes, un periodiskai tiri$anai
izmantojiet viegli mitru dranu ar nelielu daudzumu maigu ziepju bez Skidinatajiem, ka arf lai novérstu ddens iekliSanu ierice.
Pirms katras lietosanas reizes parbaudiet, vai ripzaga kustigaja aizsargmehanisma nav netirumu, notiriet vecas zagu skaidas
un Skembas ar birsti un parbaudiet aizsarga vadotnes vienmérigu kustibu. Bojats darbagalda ieliktnis nekavéjoties janomaina, jo
sukas péc pirmajam 50 darba stundam un periodiski péc tam. Ja tas ir nodiluas vai bojatas, nomainiet visu suku komplektu.
Uzglabat tum3a, sausa, no sala pasargata vieta, bérniem nepieejama vieta, istabas temperatdra, instrumentu uzglabasanai pa-
redzétaja parastaja diapazona. Lenkzagi ieteicams uzglabat originalaja iepakojuma. Ja tas neatrodas originalaja iepakojuma,
parklajiet to, lai pasargatu no putekliem un mitruma. Glabéjiet lietoSanas instrukciju kopa ar ierici.

Transportéjot lenkzagi originalaja iepakojuma, nostipriniet kustigas dalas un ievietojiet to iepakojuma ta, lai stiprinajuma ieri-
ces batu pareizi novietotas. Pirms parvietosanas vai transportédanas blokéjiet darba galda rotaciju, nolaidiet grieSanas galvinu
apakseja pozicija un nostipriniet to ar fiksacijas tapu, ka art fikséjiet vadotnes padeves funkciju aizmuguréja pozicija, izmantojot
vadotnes blok&Sanas pogu. Vienmér transportgjiet lenkzagi atvienotu no elektrotikla. Isos attalumos izmantojiet transporté$anas
rokturi un neceliet ierici aiz aizsargiem vai vadibas iericém.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJE
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Pokosova pila je vSestranny nastroj urceny k fezani dfeva a materialt na bazi dieva. Jeji rozsahlé moznosti nastaveni umozriuji
rovné i Sikmé fezy. Nastroj je urcen pro dilenské a montéazni prace vyzadujici opakované fezy pod pfedem stanovenym uhlem.
Spravny, spolehlivy a bezpe€ny provoz nastroje zavisi na jeho spravném poutziti, proto:

Pred pouzitim nastroje si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody vzniklé v dusledku nedodrZeni bezpecnostnich predpist a doporuceni uvede-

nych v této piirucce.

ZARIZENI

Produkt je dodavan kompletni, ale vyZaduje montaz, jak je popsano déle v navodu.
Tovarni baleni by mélo obsahovat: pokosovou pilu, saCek na prach, okruzni pilu, svorku pracovniho stolu, Srouby pro pohyb

fezaci hlavy.
TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Jednotka méFeni Hodnota
Katalogové Cislo YT-821710
Jmenovité napéti [V~ 220 - 240
Jmenovitd frekvence [Hz] 50
Trvaly jmenovity vykon W] 1700
alni vykon (S6 25 %) W] 2000
Jmenovité otacky [min] 4700
alni vySka x maximalni délka fezu
Horizontalni thel natoceni 0° / Uhel néklonu 0° [mm] 65 x 340
Horizontalni thel natoceni 45° / ihel naklonu 0° [mm] 65 x 240
Horizontalni thel natoceni 0° / Uhel néklonu 45° [mm] 38 x 340
Horizontalni thel natoceni 45° / Ghel naklonu 45° [mm] 38 x 240
N X
o
alni thel zkoseného fezu [7] 45
Mse [kg] 17
Hladina hluku
- akusticky tlak L , + K [dB(A)] 101,5+3,0
-vykonL K [dB(A)] 109,5+3,0
Trida izolace Il
Laserové ukazovatko
- tfida 2
- moc [mW] <1
- vinova délka [nm] 650

Deklarovana hodnota emisi hluku byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednotlivych nastroju.
Deklarovanou hodnotu emisi hluku Ize pouZit pfi pfedb&éZném posouzeni expozice.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla naméfena standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouzit k porovnani jednoho naradi s
druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize pouzit pii pfedbéZném posouzeni expozice.

Poznamka: Emise vibraci a hluku béhem provozu néfadi se mohou lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplisobu pouZiti néradi.
Poznamka: Pro ochranu obsluhy (v&etné vSech ¢asti provozniho cyklu, jako jsou doby, kdy je nastroj vypnuty nebo necinny, a
doby aktivace) musi byt stanovena bezpecnostni opatfeni zaloZena na posouzeni expozice za skuteénych podminek pouZiti.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE NARADI

Varovani! Prectéte si vSechna bezpecnostni varovani, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim . Jejich
nedodrZeni mize vést k Urazu elektrickym proudem, pozéaru nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi pouzity v upozornénich se vztahuje na veskeré elektrické nafadi, at' uz s kabelem nebo bez néj.

Bezpecnost na pracovisti
Udrzujte své pracovni misto dobre osvétlené a Cisté. Neporadek a Spatné osvétleni mohou zplsobit nehody.

O R I G I N A L N A v O D U
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Nepouzivejte elektrické naradi ve vybusném prostredi, napfiklad v pritomnosti hoflavych kapalin, plyni nebo vyparu.
Elektrické naradi vytvafi jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.
Udrzujte déti a pfihlizejici mimo pracovni prostor. Ztrata soustfedéni mize vést ke ztraté kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat zasuvce. Zastrcku zadnym zplsobem neupravujte. Nepouzivejte Zadné adapté-
ry s uzemnénym elektrickym naradim. Neupravena zastrcka, ktera odpovida zasuvce, snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Zabranite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické naradi srazkam ani vihkosti. Vniknuti vody nebo vihkosti do elektrického naradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte napajeci kabel k pfenaseni, tahani ani odpojovani zastrcky ze zasuvky. Udr-
Zujte napéajeci kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran a pohyblivych ¢asti. Poskozeny nebo zamotany napajeci kabel
zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti prodluzovaciho kabelu vhodného pro
venkovni pouZiti snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud je provozovani elektrického naradi ve vlhkém prostredi nevyhnutelné, pouzijte proudovy chrani¢ (RCD) jako
ochranu proti napajecimu napéti. PouZiti proudového chranice snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

Budte ostraziti, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte elektrické
naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i Iék. | chvilka nepozornosti pfi praci s elektrickym nafadim miize
vést k vaznému zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pouzivejte ochranu oéi. Pouzivani osobnich ochrannych prostfedkd, jako jsou
protiprachové masky, protiskluzova bezpeénostni obuv, prilby a chranice sluchu, snizuje riziko vazného zranéni.

Zabranite nahodnému spusténi. Pred pfipojenim elektrického naradi ke zdroji napajeni a/nebo baterii, pred jeho zvednu-
tim nebo prenasenim se ujistéte, Ze je vypinac ve vypnuté poloze. PfenaSeni elekirického nafadi s prstem na vypinaci nebo
zapinani elektrického naradi, které ma vypina¢ v zapnuté poloze, mize zplsobit vazné zranéni.

Pied zapnutim elektrického naradi odstrarte veskery sefizovaci kli¢ nebo maticovy klic. KIi¢ nebo maticovy kli¢ ponechany
na rotujici ¢asti elektrického nafadi mize zpUsobit vazné zranéni.

Nenatahuijte se piili$ ani se pfili§ nenatahujte. Vzdy udrzujte spravné drzeni téla a rovnovahu. To vdm umozni Iépe oviadat
elektrické naradi v neocekavanych situacich béhem prace.

Oblecte se vhodné. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Udrzujte vlasy a obleceni v dostatecné vzdalenosti od pohybli-
vych casti elektrického naradi. Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé viasy se mohou zachytit v pohyblivych &astech.

Pokud je zafizeni vybaveno pro pfipojeni k systémiim odsavani nebo shéru prachu, zajistéte, aby byly spravné pfipojeny
a pouzivany. PouZivani odsavani prachu snizuje riziko nebezpedi souvisejicich s prachem.

Nenechte se kvli zkuSenostem ziskanym castym pouzivanim naradi stat neopatrnymi a ignorovat bezpec¢nostni pravi-
dla. Neopatrné jednani mize ve zlomku vtefiny zpusobit vazna zranéni.

Pouzivani a péce o elektrické naradi

Nepietézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné elektrické naradi pro zamyslené pouziti. Spravné elektrické nafadi po-
skytne lep$i a bezpecnéjsi vykon , pokud se pouziva v ramci uréeného zatizeni.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej spina¢ nezapina a nevypina. Jakékoli nafadi, které nelze ovladat spinacem, je
nebezpecné a mélo by byt opraveno.

Pied provadénim jakychkoli iprav, vyménou prisluSenstvi nebo ulozenim elektrického naradi odpojte zastréku ze zasuv-
ky a/nebo vyjméte baterii, pokud je odnimatelna. Tato opatfeni zabrani nahodnému zapnuti elektrického nafadi.
Uchovavejte naradi mimo dosah déti. Nedovolte osobam, které nejsou s elektrickym naradim obeznameny nebo nejsou
s timto navodem obeznameny, aby naradi obsluhovaly. Elektrické néfadi je v rukou neproskolenych uzivatell nebezpecné.
Provadéjte udrzbu elektrického naradi a prislusenstvi. Zkontrolujte naradi, zda nejsou pohyblivé ¢asti nespravné vyrov-
nany nebo zaseknuté, zda nejsou poskozené nebo zda nedoslo k dalSimu poskozeni, které by mohlo ovlivnit jeho pro-
voz. Pred pouzitim naradi opravte veskeré poskozeni. Mnoho nehod je zpiisobeno $patné udrzovanym elektrickym naradim.
UdrZujte fezné nastroje Cisté a ostré. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami se méné zadfe a béhem provozu se
snaze ovlada.

Pouzivejte elektrické naradi, pfisluSenstvi a nastavce atd. v souladu s témito pokyny a s ohledem na druh a podminky
prace. PouZivani nafadi k jinym uéellim, nez ke kterym je uréeno, mize vytvofit nebezpecénou situaci.

Rukojeti a tichopné plochy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti a tichopné plochy brani bezpe¢nému
provozu a ovladani néfadi v nebezpeénych situacich.

Opravy

Nechte své elektrické naradi opravovat pouze v autorizovanych opravnach a za pouziti pouze originalnich nahradnich
dild. Tim zajistite spravny provoz elektrického naradi.
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BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POKOSOVE PILY

Pokosové pily jsou urceny pro fezani dfeva a materiali podobnych dievu. Nemély by se pouzivat s brusnymi kotoui
pro fezani zeleznych materiall, jako jsou tyce, tyce, sloupky atd. Prach z brusného kotouce zasekne pohyblivé ¢asti, jako je
spodni kryt kotouce. Jiskry z fezani brusnym kotoucem spali spodni kryt kotouce, vlozku pracovniho stolu a dalSi plastové dily.
Kdykoli je to mozné, pouzivejte k zajisténi obrobku svorky. Pokud budete obrobek drzet ruéné, drzte ruku vzdy alespoi
100 mm od obou stran pilového kotouce. Nepouzivejte tuto pilu k fezani obrobki, které jsou pfili§ malé na to, aby se
daly bezpecné upnout nebo drzet ruéné. Pokud mate ruku pfilis blizko pilového kotouce, zvysuije se riziko zranéni v disledku
kontaktu s pilovym kotougem.

Obrobek musi byt nehybny a zajistény nebo drzeny jak opérnou deskou, tak pracovnim stolem. Nikdy neposouvejte ob-
robek ani nefezte volné z ruky. Nezaji$tény nebo pohybuijici se obrobek mize byt vymrstén vysokou rychlosti a zplsobit zranéni.
Protlacte pilu obrobkem. Netahejte pilu obrobkem. Chcete-li fezat, zvednéte hlavu pily a pohybuijte s ni po obrobku bez
fezani, nastartujte motor, spustte hlavu a protlacte pilu obrobkem. Rezani pfi tahu pily pravdépodobné zpusobi, Ze pilovy
kotou¢ vyklouzne z obrobku a prudce vymrsti sestavu kotou¢e smérem k obsluze.

Nikdy si nezkfizte paze podél zamyslené linie fezu, ani pied €i za pilovym kotoucem. Drzeni obrobku zkfizenyma rukama,
napfiklad drzeni obrobku napravo od pilového kotouce levou rukou nebo naopak, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesahejte za opérnou desku tak, aby kterakoli z rukou byla blize nez 100 mm od kterékoli strany pilového kotouce,
abyste odstranili dievéné ulomky nebo z jakéhokoli jiného diivodu, kdyz se pilovy kotou¢ otaci. Vzdalenost rotujiciho
pilového kotouce od vasi ruky nemusi byt zfeteln a mohli byste se vazné zranit.

Pied rezanim obrobek zkontrolujte. Pokud je obrobek ohnuty nebo zkrouceny, upnéte jej tak, aby vnéjsi zakiiveny po-
vrch sméroval k opérné desce. Vzdy se ujistéte, ze mezi obrobkem, opérnou deskou a pracovnim stolem neni podél linie
fezu zadna mezera. Ohnuté nebo zkroucené obrobky se mohou kroutit nebo posouvat a béhem fezani mohou seviet pilovy
kotoug. Obrobek by mél byt bez hrebikl nebo cizich pfedmétd.

Nepouzivejte pilu, dokud neni pracovni stiil zbaven veskerého naradi, dievénych odrezki atd. kromé obrobku. Malé
Odrezky nebo volné kusy dfeva ¢i jiné pfedméty, které pfijdou do kontaktu s rotujicim pilovym kotou¢em, mohou byt vymrstény
vysokou rychlosti.

Rezte vzdy pouze jeden obrobek. Vice vrstev materialu nelze spravné upnout ani udrZet a mize dojit k zaseknuti pilového
kotouce nebo jeho posunuti béhem provozu.

Pied pouzitim se ujistéte, ze je pokosova pila zajiSténa nebo umisténa na rovném a pevném pracovnim povrchu. Rovny
a pevny pracovni povrch snizuje riziko nestability pokosové pily.

Naplanuijte si praci. Kdykoli ménite nastaveni tihlu zkoseni nebo pokosu, ujistéte se, zZe je nastavitelna opérna deska
spravné umisténa tak, aby podpirala obrobek a zabranila kontaktu s pilovym kotouéem nebo ochrannym systémem.
Bez zapnuti nastroje a bez obrobku na stole provedte pilovym kotou¢em simulovany plny fez, abyste se ujistili, Ze nedochazi ke
kontaktu s opérnou deskou ani k jejimu profiznuti.

Pokud je obrobek $irsi nebo delSi nez horni okraj pracovniho stolu, pouzijte vhodnou podpéru, jako jsou prodlouzeni
pracovniho stolu, pracovni stojany atd. Obrobky del$i nebo $irsi neZ pracovni stlil pokosové pily se mohou pfevrhnout, po-
kud nejsou bezpecné upevnény. Pokud se odfezany dil nebo obrobek pfevrhne, mize zvednout spodni kryt kotouCe nebo byt
vymrstén rotujicim kotoucem.

Nepouzivejte jinou osobu jako nahradu za prodlouzeni pracovniho stolu ani jako dodateénou oporu. Nestabilni opéra
obrobku muze zpusobit zaseknuti pilového kotouce nebo posunuti materialu béhem fezani, coZ vas i vaseho pomocnika pfitahne
k rotujicimu kotougi.

Rezany material nesmi byt zadnym zpisobem sviran ani tlacen proti rotujicimu pilovému kotouci. Pokud je stlacen, napfi-
klad pomoci podélnych doraz, muze se fezany material zaseknout v kotoudi a prudce vymrstit.

Vzdy pouzivejte svorky nebo prislusenstvi uréené k fadnému uchyceni kulatych materialt, jako jsou tyce nebo trubky.
Tyce maji tendenci se béhem fezani otacet, coz zplisobuje, Ze kotou¢ ,zakousne* a pfitdhne obrobek rukama k kotoudi.

Pied kontaktem s obrobkem nechte kotou¢ dosahnout pIné rychlosti. Tim se sniZi riziko vymrsténi obrobku.

Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, vypnéte pilu. Pockejte, az se vSechny pohyblivé ¢asti zastavi, a poté odpojte
napajeci kabel a/nebo vyjméte baterii. Teprve poté se pokuste uvolnit zaseknuty material. Pokraovani v fezani se zasek-
nutym materialem miZe zpUsobit ztratu kontroly nebo poskozeni pily.

Po dokonceni fezani uvolnéte spoust, drzte fezaci hlavu stisknutou a pred odstrafiovanim fezaného materialu pockejte,
az se kotou¢ zastavi. Sahani do blizkosti kotouce za béhu je nebezpecné.

Pfi ponorném fezu nebo uvolnéni spousté pred Uplnym spusténim fezné hlavy pevné drzte rukojet. Brzdéni fezného
kotouce by mohlo zplisobit nahlé stahnuti fezné hlavy doll a riziko zranéni.

PRIPRAVA NA PRACI
Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda nejsou stroj, napajeci kabel a zastrcka poskozené a zda se kryty kotoucd volné pohybuiji

a vraceji do své ochranné polohy. Pokud zjistite jakékoli poSkozeni nebo nefunkéni kryty, nepokracujte v praci.
Poznamka: Veskeré pfipravy musi byt provedeny pii odpojeném napajeni. Napajeci kabel musi byt odpojen od zasuvky.
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Priprava pracovni stanice

Néstroj by mél byt upevnén k pracovnimu stolu, stojanu nebo podobnému mistu na pracovisti. Pfed spusténim stroje musi byt
vSechny ochranné kryty a bezpe€nostni zafizeni fadné zajistény. Ujistéte se, Ze se kotou¢ okruzni pily volné otaci. Pri préaci se
dfevem zkontrolujte, zda se v ném nenachézeji cizi predméty, jako jsou hfebiky, Srouby atd. Pfed spusténim stroje se uijistéte,
ze se vSechny pohyblivé ¢asti mohou plynule a piné pohybovat a Ze je kotou€ okruzni pily bezpeéné upevnén. Pfed pfipojenim
napajeciho kabelu k elektrické siti se uijistéte, ze parametry napajeni odpovidaji parametrim na typovém Stitku stroje.

Pokosova pila by méla byt umisténa na rovném a stabilnim povrchu, napfiklad na pracovnim stole. Montézni vyska by méla
byt nastavena podle vysky obsluhy, aby umozriovala piny provoz bez nadmémého dosahu a zaroven byla zajisténa stabilni a
bezpeéna poloha.

Zékladna pracovniho stolu je vybavena otvory pro pfipevnéni k podlaze. K tomu pouzijte Etyfi montazni Srouby (nejsou sougasti
dodavky) a v pFipadé potfeby podlozky a matice, v zavislosti na typu pracovniho stolu. Po upevnéni umistéte nastavitelnou pod-
péru tak, aby spocivala na desce stolu a zabranila pfevraceni stroje (Ill).

Nastaveni fezné hlavy (IV)

Po vyjmuti z obalu je fezna hlava pokosové pily zajisténa ve snizené poloze. Chcete-li ji odemknout, zatahnéte za pojistny kolik a
poté hlavu zvednéte, pficemz drzte rukojet a kladete mirny odpor, dokud se zcela nezvedne. V této poloze umozriuje kolik volné
zvedani a spousténi fezné hlavy. Pokud nelze hlavu zcela spustit nebo je spusténa pfili§ nizko, sefidte Sroub a poté zajistéte
nastaveni matici. Pfi zvedani a spousténi fezné hlavy zkontrolujte, zda se pohyblivy kryt kotouce volné pohybuje, automaticky od-
haluje kotou¢ pfi spousténi a automaticky jej zakryva pii zvedani. Pokud zjistite néjaké pfekazky blokujici pohyb krytu, odstrarite
je pred zahajenim prace.

Instalace a vyména kotouce okruzni pily

VAROVANI! Pfed instalaci nebo vyménou pilového kotouce vypnéte stroj, odpojte jej ze zasuvky a pockejte, az se kotou¢ zcela
zastavi. Pfi vyméné pilového kotouce pouzivejte ochranné rukavice.

Zvednéte feznou hlavu a zajistéte ji v horni poloze. Povolte Sroub umistény v otvoru ochranného krytu (IV). Poté zvednéte po-
hyblivy kryt kotouce a povolte spodni Sroub, aby se kryt mohl volné otacet. Poté zcela vySroubujte horni Sroub, ktery je nejblize
rukojeti, abyste pohyblivy kryt dostate¢né zvedli a ziskali pfistup ke Sroubu vietena (V).

Stisknéte a podrZte aretaci vietena a poté pomoci klice pomalu otacejte Sroubem vietena a pilovym kotoucem spolecné, dokud se
vieteno nezablokuje. (V1) Drzte aretaci vietena a odSroubuijte Sroub vietena ve sméru hodinovych rucicek, odstrante vnéjsi pfirubu
a vyjméte pilovy kotou€. (VII) Pfed instalaci nového pilového kotouce ocistéte kontaktni plochy a upeviovaci prvky od prachu a
vietena a utdhnéte Sroub vietena proti sméru hodinovych rucicek. Poté nainstalujte ochranny kryt zpét v opaéném poradi nez pfi
demontéZi a zkontrolujte, zda pohyblivy ochranny kryt funguje spravné a zda se pilovy kotou¢ volné otaci jak kolmo, tak i v Ghlu 45°.

Doporuceni pro pouZiti kotoucovych pil

Varovani! Ujistéte se, Ze maximaini povolena rychlost kotoucové pily je stejna nebo vy33i nez rychlost pokosové pily. PouZiti kotouco-
vé pily, ktera tento pozadavek nesplfiuje, povede k rozbiti pilového kotouce béhem provozu, coz by mohlo vést k vaznému zranéni.
PouZivejte pouze kotouce doporucené vyrobcem, uréené pro fezéani dieva a materialli na bézi dreva, s karbidovymi zuby, spliujici
poZadavky normy EN 847-1 a specifikace uvedené v tabulce s technickymi Udaji. Nepouzivejte kotouce z rychlofezné oceli (HSS).
NepouZivejte brusné kotouce ani kotouce urcené pro fezani kovl. K nastaveni otvoru kotouce nepouZivejte volné krouzky ani re-
dukeéni pouzdra. Pfed montaZi kotouce oCistéte montazni plochy a upeviiovaci prvky od prachu, pryskyfice, mastnoty, oleje a vody.
Pilovy kotou¢ by mél byt vybran na zakladé fezaného materialu. Cim vice zubu, tim vy3si je kvalita fezné spary. Proto se pro fe-
zani laminovanych desek a tvrd$ich materialt doporucuje kotou¢ se 48 zuby. Kotou¢ s 24 zuby, ktery je souéasti stroje, Ize pouzit
pro rychlejSi a hrubsi fezani dfeva, véetné konstrukéniho dfeva, za pfedpokladu, Ze je obrobek fadné upevnén.

Nepouzivejte poSkozené nebo deformované fezné kotouce. Pfed kazdym pouZitim Fezny kotou¢ vizuainé zkontrolujte a pokud
zjistite praskliny, od$tépky, ohyby, zlomené zuby nebo jiné poskozeni, pfed pouzitim jej vymérite. DrZte kotou¢ za montézni otvor
a lehce poklepejte na télo kotouce rukojeti plastového Sroubovaku. Duty zvuk muZe signalizovat prasklinu v téle kotouce, ktera
nemusi byt pouhym okem viditelna. Pokud mate jakékoli pochybnosti o stavu kotouCe, pred pouzitim jej vymeérite. Prasklé kotouce
neopravuijte ani znovu nepouzivejte.

Odsavani prachu (IX)

Pokosova pila je vybavena konektorem, ktery umoZiuje pfipojeni dodaného sacku na prach nebo externiho systému odsavani
prachu. Pokud pouZivate dodany sacek, pfipojte jej ke konektoru a vyprazdnéte jej pokazdé, kdyz je plny, a po dokon€eni prace.
Pokud pouZivate externi systém odsavani prachu, napfiklad primyslovy vysavag, pfipojte flexibilni hadici pfimo ke konektoru
nebo pomoci vhodného adaptéru pro pouzitou hadici.

Laserové ukazovatko

Pokosova pila je vybavena laserovym ukazovatkem, které zobrazuje linii fezu na materidlu pfipevnéném ke stolu. Ukazovatko
se aktivuje samostatnym spinacem; jednim stisknutim se laser zapne a dal$im stisknutim se vypne. Nedivejte se do laserového
paprsku, mohlo by dojit k do¢asnému nebo trvalému poskozeni o€i.

O R I G I N A L N A Vv O D U



Cz

ProdluZovaci kabely

Pokud je nutné pfipajit vyrobek pomoci prodluZovacich kabeld, prifez vodi¢d prodluzovacich kabeldl by nemél byt mensi nez
prifez vodicl napajeciho kabelu doddvaného s vyrobkem. U prodluzovacich kabell del$ich nez 25 m by priifez vodict nemél
byt mensi nez 1,5 mm?.

Zbytkové riziko

Stroj byl navrzen a vyroben v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi normami. Béhem pouzivani produktu se vSak mohou vyskytnout
zbytkova rizika.

Zdravotni rizika spojend s elektrickou energii v dlisledku pouZziti nespravnych napajecich kabeld.

Nebezpedi hluku v diisledku nepouzivani ochrany sluchu.

Zbytkové riziko Ize minimalizovat peclivym dodrzovanim bezpecnostnich pokyn.

POUZITIi NASTROJE

Pred zahajenim Fezani zkontrolujte, zda jsou vSechny sefizovaci zamky utazené, zda kryt kotouce funguje spravné a zda v celém
rozsahu pohybu pilové hlavy nedochazi k zadnym problém(m s rusenim. Toto by mélo byt ovéreno bez spusténi stroje. Zkont-
rolujte material, zda neobsahuije hfebiky, sponky, Srouby a praskliny, a zhodnotte, zda jej Ize bezpecné podepfit a zajistit. Vedte
napajeci kabel a pfipadny prodiuZovaci kabel mimo oblast fezani tak, aby se nemohl zachytit pod pilovou hlavou.

Poté spustte stroj bez zatéZe a ujistéte se, ze béZi hladce, bez chvéni, tfeni nebo neobvyklych vibraci. Poté uvolnéte spinac a po-
¢kejte, aZ se kotou¢ UpIné zastavi. PoloZte material na still, opfete jej 0 nosnou desku a zajistéte jej svorkou. Po spusténi nechte
pilu dosahnout jmenovitych otacek, nez zacnete fezat plynulym pohybem bez nadmérného tlaku.

Nastaveni parametrii fezani

Uhel podéIného fezu se nastavuje otacenim pracovniho stolu. Za timto Ucelem povolte $roub pro otaéeni hlavy, stisknéte aretaci
otaceni stolu a otocte stlil do poZzadované polohy pomoci stupnice. Pro bézné nastaveni thlu miZete pouZit racnu, uvolnit aretaci,
dokud nezacvakne, a poté utahnout Sroub pro otaceni hlavy, abyste stul zajistili. Stl nikdy nenechavejte zajistény pouze ra¢nou;
vZdy utdhnéte Sroub pro otaceni hlavy (X).

Uhel pficného fezu se nastavuje naklonénim fezné hlavy doleva, pfi pohledu od pilového kotouce, v rozsahu 0-45 stupiid. Za timto
celem povolte Sroub pro naklonéni hlavy, nastavte hlavu na poZzadovany Uhel pomoci stupnice a poté Sroub pro naklonéni hlavy
utdhnéte. Rozsah naklonéni je omezen naklonénim $roubu pro naklonéni do drazky, které oznacuje polohu 0-45 stupriti (XI).
Pokosova pila umoZiuje Fezani jak hlavou dold, tak i s voditkem. Posuv hlavy podél voditek Ize zaaretovat v jakékoli poloze
pomoci aretaéniho knofliku. Pro fezy bez posuvu by méla byt hlava nastavena do zadni polohy a posuv zaaretovan (XII). Pro
Sirdi fezy by mél byt posuv odemcen a hlava by méla byt zkontrolovana, zda se pohybuje plynule v celém rozsahu. Pro provedeni
zapichovaciho fezu nastavte hloubkovy doraz sefizenim Sroubu, poté zkontrolujte nastavenou hloubku na vzorku a v pfipadé
poteby ji upravte (XIII).

Po kazdé zméné uhlu fezu a kazdé zméné rezimu pohybu hlavy, bez pfipojeni stroje k napajeni, simulujte pracovni pohyb v pl-
ném rozsahu a zkontrolujte, zda kotouc a ochranné kryty nenarazeji na Zadné prekazky a nedotykaji se pracovniho stolu, viozky
pracovniho stolu, opémé desky stolu nebo jinych souéasti stroje.

Priprava a upevnéni obrobku

Material by mél byt pevné umistén na pracovnim stole a pfitlaéen k nosné desce pracovniho stolu, aby se béhem fezani nemohl
pohnout. K zajisténi materialu pouzijte svérku stolu. Pfipevnéte ji k drazce na pozadované strané stolu a zajistéte ji Sroubem. Poté
piitlacte material ke stolu a nosné desce. U dlouhych a téZkych obrobkl by méla byt na obou stranach stroje zajisténa podpéra ve
stejné vySce jako pracovni sttil, aby se zabranilo prevraceni a zaseknuti materialu v fezné sparé (XIV).

Prodluzovaci desky stolu by mély byt vysunuty na pozadovanou délku pro uchyceni delSich obrobki a poté zajistény na misté.
ProdluZovaci desky maji na svych koncich vysuvné desky, které by mély byt nastaveny tak, aby podpiraly material a omezovaly jeho
bo&ni pohyb béhem fezani (XV). Opérna deska stolu je vybavena podpérami, které se zasouvaji do voditek, jejichZ poloha se na-
stavuje povolovanim a utahovanim Sroubt. Podpéry by se mély pouzivat vzdy, kdyZ vySka obrobku vyzaduje zvySenou oporu (XVI).
Pfi fezani s vodicim pohybem je pfijatelné spolupracovat s pomocnou obsluhou, ktera podpira materidl nebo stabilizuje jeho polohu,
za predpokladu, Ze tato obsluha nenahrazuje podpéry a prodlouZeni stolu. Pomocna obsluha se musi nachazet mimo feznou zénu
a zonu odhazovani tfisek a provadét operaci tak, aby nedoslo ke kontaktu s pilovym kotoucem ani s pohyblivymi &astmi stroje.

Prorazit

Pred spusténim se ujistéte, Ze mate stabilni postoj a pevné drZite rukojet. Spinac je chranén zamkem, ktery zabrafuje nahodné-
mu spusténi, proto pfed stisknutim spinae stisknéte zamek umistény na jedné strané rukojeti a pfi jeho drzeni stisknéte spinac.
Spina¢ nema funkci blokovani pro nepfetrzity provoz, takZe se stroj po uvolnéni tiaku vypne.

Po spusténi nechte pilovy kotou¢ dosahnout jmenovitych otacek, nez zahéjite fez. Nikdy nepiikladejte pilovy kotou€ k materialu
a poté stroj spoustéjte, mohlo by dojit k jeho zaseknuti, poSkozeni stroje nebo materidlu a zranéni. Pi obnoveni fezani nechte
pilovy kotou¢ znovu dosahnout jmenovitych otacek a poté jej posunite do fezu.

Pi fezani vedte kotoucovou pilu plynulym pohybem, bez trhani nebo nadmérného tlaku, a vyvijejte pouze tlak nezbytny k fezani
materilu. NepfetéZujte stroj a nedovolte, aby se kotouce prehfaly. Zabrarite naraziim pilového kotouce do materialu a pohybujte
se tak, aby se kotou¢ v fezné zafezu neprotacel. Pokud se pilovy kotou¢ v materialu zasekne, okamzité uvolnéte spinac a pockej-
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te, az se kotou€ UpIné zastavi. Poté stroj odpojte ze zasuvky a odstrarite pFicinu zaseknuti.
Jakmile je fez dokoncen, vyjméte rotujici pilovy kotou¢ z Fezu a teprve poté uvolnéte spinac. Pockejte, aZ se pilovy kotou¢ Upiné
zastavi, odpojte stroj ze zasuvky a teprve poté odstrarite material ze stolu a pokracujte dalSim krokem.

Zasekavani pily v materilu

Pokud se pilovy kotou zasekne v fezaném materialu, okamzité uvolnéte spinac a drZte fezaci hlavu v klidu, dokud se kotou¢
UpIné nezastavi. Poté odpojte stroj od napéjeni vytazenim zastrky ze zasuvky.

Po odpojeni napajeni odstrarite pficinu zaseknuti, napfiklad Fadnym podepfenim a upnutim obrobku, zménou nastaveni nebo
odstranénim ciziho pfedmétu z obrobku, a poté opatrné a bez trhani vyjméte pilovy kotou€ z fezu. Zkontrolujte pilovy kotouc, zda
neni poSkozeny nebo deformovany, a zkontrolujte, zda se hlava a ochranné kryty volné pohybuji. Pokud je kotou¢ poSkozeny,
pred obnovenim prace jej vymérite.

Aktivity po praci

Jakmile je fez dokoncen, vyjméte rotujici pilovy kotou€ z fezu a teprve poté uvolnéte spinac. Pockejte, az se kotou¢ Upiné zastavi,
odpojte stroj od napajeni a poté odstrarite material z pracovniho stolu a uklidte pracovni prostor.

Po dokonéeni prace odstrarite prach a tfisky z okoli ochrannych krytt, pracovniho stolu a otvoru pro odsévani prachu a vyprazdnéte
prachovy sacek, pokud je pouZit. Zkontrolujte pilovy kotou¢ a montazni prvky, zda nejsou poskozené, a poté pokracujte v Udrzbé.

Omezeni prehféti 3

Stroj nema regulaci vykonu a spotfeba energie se zvySuje se zatizenim béhem fezani. Cim vétsi je odpor materialu a tlak na
feznou hlavu, tim rychleji se motor zahfiva, coz mize vést k prehfati. Pro snizeni pfehfati fezte plynulym pohybem, vyhybejte se
zaklepavani nebo nadmérnému tlaku, pouzivejte kotou¢ okruzni pily vhodny pro dany material a udrzujte jej v dobrém stavu a
zajistéte, aby byly vétraci otvory isté a aby byl ze stroje odstrafovan prach.

Stroj je navrZen pro preruSovany, periodicky provoz, kdy pouze asi 25 % Casu v jednom cyklu se FeZe pod zatiZenim, pfiCemz
zbyvajicich piiblizné 75 % se feze v prostfedi odleh¢ujicim zatéZ, jako je chod na volnobéh nebo prestavka na chlazeni. Béhem
intenzivniho fezani by se mély délat pfestavky a pokud dojde k vyraznému poklesu rychlosti kotouce, neobvyklému hluku nebo
znatelnému zvySeni teploty, snizte tlak, zastavte praci a nechte stroj vychladnout.

UDRZBA A SKLADOVANI

POZOR! Pred provadénim jakychkoli prav, servisu nebo Udrzby odpojte napéjeci kabel ze zasuvky. Po ukonéeni prace zkont-
rolujte technicky stav elektrického nafadi vizudlni kontrolou téla a rukojeti, elektrického kabelu se zastrckou a odlehéenim tahu ,
funkce elektrického spinace, uvolnéni vétracich otvord, jiskfeni kartacd, hluku z loZisek a prevodU, spusténi a plynulého chodu.
Béhem zaru¢ni doby nesmi uzivatel elektrické nafadi rozebirat ani vymérovat zadné podsestavy nebo dily, protozZe by to vedlo ke
ztraté zaruky. Jakékoli nesrovnalosti zjisténé béhem kontroly nebo béhem provozu jsou signalem k opravé v servisnim stedisku.
Po ukonceni prace by mély byt pouzdro, vétraci otvory, spinace a kryty vycistény napiiklad proudem vzduchu (tlakem nepresa-
hujicim 0,3 MPa), kartatem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemikalii nebo Cisticich tekutin. Naradi a rukojeti by mély byt
Cistény suchym, Cistym hadfikem.

Pro zachovani spravného provozu udrzujte ochranné kryty, pfivody vzduchu a kryt motoru co nejvice bez prachu a necistot a
po kazdém poutziti stroj Cistéte. Doporucuje se jednou mésicné mazat pohyblivé Casti a pro pravidelné ¢isténi pouzivejte mirné
navihceny hadfik s malym mnozstvim jemného mydla bez rozpoustédel a zabrarite vniknuti vody do stroje. Pfed kazdym pou-
Zitim zkontrolujte pohyblivy mechanismus ochranného krytu kotoucové pily, zda neni znegistény, odstrarite staré piliny a trisky
kartacem a zkontrolujte plynuly pohyb voditka ochranného krytu. Poskozenou vioZku pracovniho stolu je tfeba okamzité vyménit,
protoZe malé ¢asti se mohou zaseknout mezi vioZkou a pilovym kotou¢em a zpUsobit jeho zaseknuti. U nového stroje se doporu-
Cuje zkontrolovat uhlikové kartace po prvnich 50 hodindch provozu a poté pravidelné. Pokud jsou opotfebované nebo poskozené,
vymérite celou sadu kartact.

Skladujte na tmavém, suchém a nemrznoucim misté mimo dosah déti, pfi pokojové teploté, v rozmezi bézném pro skladovani
naradi. Doporucuje se skladovat pokosovou pilu v originalnim obalu. Pokud neni v originalnim obalu, zakryjte ji, abyste ji chranili
pied prachem a vihkosti. Uchovavejte navod k obsluze se strojem.

Pfi pfepravé v originalnim obalu zajistéte pohyblivé Casti a umistéte pokosovou pilu do obalu tak, aby zajistovaci prvky byly
spravné umistény. Pfed pfemisténim nebo pfepravou zajistéte otaeni pracovniho stolu, spustte fezaci hlavu do spodni polohy
a zajistéte ji pojistnym kolikem a zajistéte funkci posuvu vodici listy v zadni poloze pomoci pojistného knofliku vodici listy. Poko-
sovou pilu vzdy pFepravujte odpojenou od sité. Na kratké vzdalenosti pouzivejte pfepravni rukojet a nezvedejte stroj za ochranné
kryty ani ovladaci prvky.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJA
Pokosova pila je vSestranny nastroj uréeny na rezanie dreva a materialov na baze dreva. Jej rozsiahle moznosti nastavenia
umozriuju rovné aj Sikmé rezy. Nastroj je urCeny na dielenské a montazne prace vyZadujlice opakované rezy pod vopred uréenym
uhlom. Spravna, spolahliva a bezpetna prevadzka nastroja zavisi od spravneho pouzivania, preto:
Pred pouzitim nastroja si precitajte cely navod a uschovajte si ho.
Dodavatel nezodpoveda za Ziadne Skody vyplyvajuce z nedodrZania bezpecnostnych predpisov a odportc¢ani uvedenych v tejto prirucke.
VYBAVENIE
Produkt sa dodava kompletny, ale vyZaduje montéz, ako je popisané dalej v navode.

Vyrobné balenie by malo obsahovat: pokosovu pilu, vrecko na zber prachu, okruznu pilu, svorku pracovného stola, skrutky na
pohyb rezacej hlavy.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-821710
Menovité napétie [V~] 220 - 240
Nominalna frekvencia [Hz] 50
Trvaly menovity vykon W] 1700
alny vykon (S6 25 %) w] 2000
Menovitd rychlost [min] 4700
4lna vyska x maximélna dizka rezu
Horizontalny uhol natocenia 0° / uhol sklonu 0° [mm] 65 x 340
Horizontalny uhol natocenia 45° / uhol sklonu 0° [mm] 65 x 240
Horizontalny uhol natocenia 0° / uhol sklonu 45° [mm] 38 x 340
Horizontalny uhol natocenia 45° / uhol sklonu 45° [mm] 38 x 240

Kotu¢ kotucovej pily: vonkajsi priemer x upinaci

priemer x max. hribka [mm] 216x30x2,8
alny uhol rezu skosenim [] 45

Hmota [kg] 1,7

Hladina hluku

- akusticky tlak L, + K [dB(A)] 1015430

-vjkon L, K [dB(A)] 109,5+3,0

Trieda izolacie Il

Laserové ukazovatko

- trieda 2

- vykon [mW] <1

- vinové dizka [nm] 650

Deklarovana hodnota emisie hluku bola nameranéd pomocou $tandardnej testovacej metddy a mozno ju pouZit na porovnanie
jedného naradia s druhym. Deklarovana hodnota emisie hluku sa mdze poutzit pri predbeznom postdeni expozicie.
Deklarovana celkova hodnota vibrécii bola namerana pomocou $tandardnej testovacej metddy a mozno ju pouzit na porovnanie
jedného néradia s drunym. Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze pouZit pri predbeznom posudeni expozicie.
Poznamka: Emisie vibracii a hluku poCas prevadzky naradia sa mozu liSit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spdsobu
pouZivania naradia.

Poznamka: Na ochranu obsluhy (vratane vSetkych asti prevadzkového cyklu, ako st ¢asy, kedy je nastroj vypnuty alebo necinny, a
¢asy aktivacie) musia byt zavedené bezpeénostné opatrenia zaloZené na postideni expozicie za skutoénych podmienok pouZivania.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE ELEKTRICKE NARADIE

Varovanie! Precitajte si vSetky bezpe¢nostné upozornenia, obrazky a Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim .
Ich nedodrzanie méZe mat za nésledok Uraz elektrickym prudom, poZiar alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” pouZity v upozoreniach sa vztahuje na v3etko elektrické naradie, ¢i uZ s kablom alebo bez kabla.

Bezpecnost’ na pracovisku
Udrzujte si pracovny priestor dobre osvetleny a €isty. Neporiadok a slabé osvetlenie mézu spdsobit nehody.
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Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom prostredi, napriklad v pritomnosti horlavych kvapalin, plynov alebo vypa-
rov. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mézu zapalit prach alebo vypary.
Deti a okoloidtice drzte mimo pracovného priestoru. Strata sustredenia mdze viest k strate kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napéajacieho kabla musi byt kompatibilna so zasuvkou. Zastrcku nijako neupravujte. Nepouzivajte Ziadne adap-
téry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim. Neupravend zastrcka, ktora je kompatibilng so zasuvkou, znizuje riziko
Urazu elektrickym pradom.

Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia, radiatory a chladni¢ky. Uzemnenie tela zvySuje riziko
Urazu elektrickym prudom.

Nevystavujte elektrické naradie zrazkam ani vlhkosti. Vloda alebo vihkost vniknica do elektrického naradia zvy3uije riziko
Urazu elektrickym prudom.

Nepret'azujte napajaci kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na prenasanie, tahanie ani odpajanie zastrcky zo zasuvky.
Uchovavajte napajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran a pohyblivych ¢asti. Poskodeny alebo zamotany napa-
jaci kébel zvy3uie riziko Urazu elektrickym pradom.

Pri praci vonku pouzivajte predizovacie kable uréené na vonkajsie pouzitie. PouZitie prediZzovacieho kabla vhodného na
vonkajSie pouzitie zniZuje riziko urazu elektrickym pradom.

Ak sa neda vyhnut’ prevadzke elektrického naradia vo vihkom prostredi, pouzite ako ochranu pred napajacim napatim
pradovy chrani¢ (RCD). PouZitie pridového chranic¢a zniZuie riziko Urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpeénost’

Pri obsluhe elektrického naradia bud'te ostraziti, sledujte, ¢o robite, a pouzivajte zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické
naradie, ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu ¢i liekov. Aj chvilkova nepozomost pri obsluhe elektrického nara-
dia méZe viest k vaZnemu zraneniu 0sob.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy noste ochranu o€i. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov, ako su
protiprachové masky, protiSmykové bezpecnostna obuv, prilby a chranice sluchu, zniZuje riziko vazneho zranenia osob.
Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napajania a/alebo akumulatoru, zdvihnutim alebo prenasanim
elektrického naradia sa uistite, Ze je vypinac v polohe vypnuté. Prenasanie elektrického naradia s prstom na vypinaci alebo
zapnutie elektrického naradia, ktoré ma vypina¢ v polohe zapnuté, méze viest k vaznemu zraneniu.

Pred zapnutim elektrického naradia odstrante vSetky nastavovacie kl'ice alebo kfuce. KIU¢ alebo k¢ ponechany pripev-
neny k rotujucej Casti elektrického naradia moZe spdsobit vazne zranenie.

Nenat'ahujte sa prili$ ani sa prili$ nenatahujte. Vzdy udrziavajte spravne drzanie tela a rovnovahu. To vam umozni lepSie
ovladat elektrické naradie v neoCakavanych situaciach pocas prace.

Oblecte sa primerane. Nenoste volné oblec¢enie ani Sperky. Udrzujte vlasy a oble¢enie v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti elektrického naradia. Volné oblecenie, Sperky alebo dihé viasy sa mdZu zachytit v pohyblivych Eastiach.

Ak je zariadenie vybavené na pripojenie k systémom odsavania alebo zberu prachu, uistite sa, Ze st pripojené a spravne
pouzivané. Pouzivanie odsavania prachu zniZuje riziko nebezpecenstiev suvisiacich s prachom.

Nenechajte sa skusenostami ziskanymi ¢astym pouzivanim naradia viest’ k nedbanlivosti a ignorovaniu bezpecnost-
nych pravidiel. Neopatrné konanie moZze v zlomku sekundy spdsobit vazne zranenia.

Pouzivanie a starostlivost’' o elektrické naradie

Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte spravne elektrické naradie na uréeny ucel. Spravne elektrické naradie poskytne
lepSi a bezpecnejsi vykon , ak sa pouziva v ramci ureného zataZenia.

Nepouzivajte elektrické naradie, ak sa vypinaéom neda zapnut’ a vypnut’. Akékolvek naradie, ktoré sa neda ovladat vypina-
¢om, je nebezpecné a malo by sa opravit.

Pred akymkol'vek nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo uskladnenim elektrického naradia odpojte zastréku zo
zasuvky alalebo vyberte batériu, ak je odnimatel'na. Tieto opatrenia zabrania nahodnému zapnutiu elektrického naradia.
Uchovavajte naradie mimo dosahu deti. Nedovolte osobam, ktoré nie sii oboznamené s elektrickym naradim alebo s
tymito pokynmi, aby naradie obsluhovali. Elektrické naradie je nebezpecné v rukach nezaskolenych pouZivatefov.

Udrzba elektrického naradia a prisluSenstva. Skontrolujte naradie, ¢i nie st pohyblivé ¢asti nespravne zarovnané alebo za-
seknuté, ¢i nie st diely zlomené alebo €i nie su v inom stave, ktory by mohol ovplyvnit jeho prevadzku. Pred pouzitim elek-
trického naradia opravte akékolvek poskodenie. Mnoho nehdd je spdsobenych nespravne udrziavanym elektrickym naradim.
Udrziavajte rezné nastroje Cisté a ostré. Spravne udrziavany rezny nastroj s ostrymi hranami sa menej zasekne a pocas pre-
vadzky sa lahsie oviada.

Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a nadstavce atd’. v sulade s tymito pokynmi, beruc do tvahy typ a podmien-
ky prace. PouZivanie naradia na iné tcely, ako na ktoré je uréené, moZze vytvorit nebezpecnu situéciu.

Rukovéte a uchopové plochy udrziavajte suché, Cisté a bez oleja a mastnoty. Kizké rukovate a Uchopové plochy brania
bezpecnej obsluhe a ovladaniu naradia v nebezpecnych situaciach.

Opravy
Nechajte si elektrické naradie opravovat' iba v autorizovanych opravovniach a pouzivajte len originalne nahradné diely.
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Tym sa zabezpedi spravna prevadzka elekirického néradia.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE POKOSOVE PiLY

Pokosové pily sii urené na rezanie dreva a materialov podobnych drevu. Nemali by sa pouZivat' s brisnymi kotic¢mi na
rezanie Zeleznych materialov, ako st tyce, tyce, stipiky atd'. Prach z brisneho kotica zasekne pohyblivé Casti, ako je napriklad
spodny kryt kotuca. Iskry z rezania brusnym kotUc¢om spalia spodny kryt kotuca, vioZku pracovného stola a dalSie plastové Casti.
Vidy, ked' je to mozné, pouzivajte na upevnenie obrobku svorky. Ak budete obrobok drzat’ rukou, vzdy drzte ruku aspon
100 mm od kazdej strany pilového kotuca. Tuto pilu nepouzivajte na rezanie obrobkov, ktoré su prili§ malé na to, aby
sa dali bezpecne upnut’ alebo drzat' rukou. Ak mate ruku prili$ blizko pilového kotiéa, zvySuje sa riziko poranenia v désledku
kontaktu s pilovym koticom.

Obrobok musi byt nehybny a zaisteny alebo drzany opornou doskou aj pracovnym stolom. Nikdy neposuvajte obrobok ani
ho nerezte volnou rukou. Nezaisteny alebo pohybujuci sa obrobok méze byt vymrsteny vysokou rychlostou a spdsobit zranenie.
Pretlacte pilu cez obrobok. Net'ahajte pilu cez obrobok. Ak chcete rezat', zdvihnite hlavu pily a pohybujte fiou po obrobku
bez rezania, nastartujte motor, spustite hlavu a pretlacte pilu cez obrobok. Rezanie pocas tahania pily pravdepodobne
spdsobi, Ze pilovy kotuc vyklzne z obrobku a prudko vymrsti zostavu kotica smerom k obsluhe.

Nikdy si neprekrizujte ruky pozdiz zamyslanej iary rezu, ani pred alebo za pilovym kotii¢om. Drzanie obrobku prekrizeny-
mi rukami, napriklad drzanie obrobku napravo od pilového kotuca favou rukou alebo naopak, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesiahajte za podpernt dosku tak, aby bola ktorakofvek ruka blizSie ako 100 mm od ktorejkol'vek strany pilového
kotui¢a, aby ste odstranili zvySky dreva alebo z akéhokol'vek iného dévodu, kym sa pilovy kotu¢ otaca. Vzdialenost rotu-
juceho pilového kotuca od vasej ruky nemusi byt zrejma a mohli by ste sa vazne zranit.

Pred rezanim skontrolujte obrobok. Ak je obrobok ohnuty alebo skrateny, upnite ho tak, aby vonkajsi zakriveny povrch
smeroval k opornej doske. Vzdy sa uistite, Ze medzi obrobkom, opornou doskou a pracovnym stolom nie je pozdiz linie
rezu ziadna medzera. Ohnuté alebo skrutené obrobky sa mdzu skrutit alebo posunut a pocas rezania mdzu zovret pilovy kotdc.
Obrobok by mal byt bez klincov alebo cudzich predmetov.

Nepouzivajte pilu, kym nie je pracovny stol zbaveny vSetkych nastrojov, zvySkov dreva atd’. okrem obrobku. Malé Od-
rezky alebo volné kusy dreva alebo iné predmety, ktoré pridu do kontaktu s rotujucim pilovym kota¢om, mézu byt vymrstené
vysokou rychlostou.

Rezte vzdy iba jeden obrobok. Viacero vrstiev materialov nie je mozné spravne upnit alebo drzat a pocas prevadzky sa moze
pilovy kotu¢ zaseknut alebo posundt.

Pred pouzitim sa uistite, ze pokosova pila je zaistena alebo umiestnena na rovnom a pevnom pracovnom povrchu. Rovny
a pevny pracovny povrch znizuje riziko nestability pokosovej pily.

Naplanuijte si pracu. Pri kazdej zmene nastavenia uhla skosenia alebo pokosu sa uistite, ze nastavitefna oporna doska je
spravne umiestnena tak, aby podopierala obrobok a zabranila kontaktu s pilovym koti¢om alebo ochrannym systémom.
Bez zapnutia naradia a bez obrobku na stole prevedte pilovy koti¢ simulovanym Gplnym rezom, aby ste sa uistili, Ze nedochadza
ku kontaktu s opornou doskou alebo k jej prerezaniu. ’

Ak je obrobok $irsi alebo dIhsi ako horna hrana pracovného stola, pouzite vhodnu podperu, ako st predizenia pra-
covného stola, pracovné stojany atd’. Obrobky dlhie alebo $irSie ako pracovny stol pokosovej pily sa mdzu prevratit, ak nie
st bezpe€ne upevnené. Ak sa odrezany diel alebo obrobok prevrati, méze zdvihnut spodny kryt kotuca alebo byt vymrstené
rotujicim kotdcom. )

Nepouzivajte inii osobu ako nahradu za predizenie pracovného stola ani ako dodatocnu oporu. Nestabiln opierka obrob-
ku méZe spdsobit zaseknutie pilového kotlca alebo posunutie materidlu pocas rezania, ¢o vas a vasho pomocnika pritiahne k
otacajlcemu sa kotucu.

Rezany material nesmie byt Ziadnym spdsobom stlaéeny ani pritlateny k rotujicemu pilovému koticu. Ak je stlaceny,
napriklad pomocou pozdlZznych dorazov, rezany material sa moze kotic¢om zaklinit a prudko vymrstit.

Vzdy pouzivajte svorky alebo nadstavce uréené na spravne uchytenie okrahlych materialov, ako su tyce alebo rary. Tyce
maju tendenciu sa pocas rezania otacat, ¢o spdsobuje, Ze ¢epel ,zahryzne* a taha obrobok rukami smerom k ¢epeli.

Pred kontaktom s obrobkom nechajte kotu¢ dosiahnut pInu rychlost. ZniZite tym riziko vymrStenia obrobku.

Ak sa obrobok alebo kotui¢ zasekne, vypnite pilu. Pockajte, kym sa vSetky pohyblivé ¢asti zastavia, potom odpojte napa-
jaci kabel a/alebo vyberte batériu. Az potom sa pokuste uvolnit' zaseknuty material. Pokracovanie v rezani so zaseknutym
materidlom méZze spdsobit stratu kontroly alebo poSkodenie pily.

Po dokonceni rezania uvolnite spist, podrzte reznu hlavu stlaent a pockajte, kym sa kotu¢ nezastavi, nez odstranite
rezany material. Siahanie do blizkosti koti¢a poCas behu je nebezpecné.

Pri zanorovani alebo uvolneni spuste pred uplnym spustenim rezacej hlavy pevne drzte rukovat. Brzdenie rezacieho
koti€a mdZe spbdsobit nahle stiahnutie rezacej hlavy nadol, o méze viest k nebezpecenstvu zranenia.

PRIPRAVA NA PRACU
Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i nie st stroj, napajaci kabel a zastréka poskodené a Ci sa ochranné kryty kotti¢ov volne pohybuju

a vracaju do svojej ochrannej polohy. Ak zistite akékolvek poSkodenie alebo poruchu ochrannych krytov, nepokracuijte v praci.
Poznamka: V3etky pripravy sa musia vykonat' pri odpojenom zdroji napajania. Napajaci kabel musi byt' odpojeny od siet'ovej zasuvky.
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Priprava pracovnej stanice

Naradie by malo byt upevnené na pracovnom stole, stojane alebo podobnom mieste na pracovisku. Pred spustenim stroja musia byt
v3etky ochranné kryty a bezpecnostné zariadenia riadne zaistené. Uistite sa, Ze sa kotu¢ okruznej pily volne ot&ca. Pri praci s drevom
skontrolujte, i sa v stroji nenachadzajui cudzie predmety, ako su klince, skrutky atd’. Pred spustenim stroja sa uistite, ze vSetky pohyblivé
Casti samdzu plynulo a plne pohybovat a Ze kotd¢ okruznej pily je bezpeéne namontovany. Pred pripojenim napéjacieho kabla k elektric-
kej sieti sa uistite, Ze parametre napajania zodpovedaju parametrom uvedenym na typovom $titku stroja.

Pokosova pila by mala byt umiestnena na rovnom a stabilnom povrchu, napriklad na pracovnom stole. Montézna vyska by mala byt na-
stavend na vysku obsluhy, aby sa umoznila piné prevadzka bez nadmemého dosahu a zéroven sa zabezpecil stabilny a bezpecny postoj.
Zakladnia pracovného stola je vybavena otvormi na jeho priskrutkovanie k podlahe. Na to pouZite tyri montazne skrutky (nie s
st&astou balenia) spolu s podlozkami a maticami, ak je to potrebné, v zavislosti od typu pracovného stola. Po upevneni umiestnite
nastavite/nu podperu tak, aby spocivala na doske stola a zabranila prevrateniu stroja (Ill).

Nastavenie reznej hlavy (IV)

Po vybrati z obalu je rezna hlava pokosovej pily zablokovana v zniZenej polohe. Na jej odblokovanie potiahnite zaistovaci kolik
a potom zdvihnite hlavu, pri¢om drzte rukovat a vyvijajte mierny odpor, kym sa Uplne nezdvihne. V tejto polohe kolik umoziiuje
volné zdvihanie a spustanie reznej hlavy. Ak sa hlava neda Uplne spustit alebo je spustena prili§ nizko, nastavte skrutku a potom
nastavenie zaistite maticou. Pri zdvihani a spustani reznej hlavy skontrolujte, ¢i sa pohyblivy kryt kottca volne pohybuije, pricom
pri spustani automaticky odkryva kotu¢ a pri zdvihani ho automaticky zakryva. Ak zistite, Ze pohyb krytu blokuju nejaké prekazky,
pred zacatim prace ich odstrarte.

Indtalécia a vymena kotuca okruznej pily

VAROVANIE! Pred instalaciou alebo vymenou pilového kotica vypnite stroj, odpojte ho zo siete a pockajte, kym sa kotu¢ uplne
nezastavi. Pri vymene pilového kott¢a noste ochranné rukavice.

Zdvihnite reznu hlavu a zaistite ju v hornej polohe. Uvolnite skrutku umiestnent v otvore ochranného krytu (IV). Potom zdvihnite
pohyblivy ochranny kryt Eepele a uvolnite spodnu skrutku, aby sa ochranny kryt mohol volne otacat. Potom Uplne odskrutkujte hornd
skrutku, ktord je najblizSie k rukovati, aby ste zdvihli pohyblivy ochranny kryt natolko, aby ste mali pristup k skrutke vretena (V).
Stlatte a podrzte aretaciu vretena, potom pomocou kli¢a pomaly otacajte skrutkou vretena a pilovym kotti¢om sucasne, kym
sa vreteno nezaisti. (V) Drzte aretaciu vretena a odskrutkujte skrutku vretena v smere hodinovych ruciciek, odstrarte vonkajsiu
prirubu a vyberte pilovy kotu¢. (VII) Pred indtalaciou nového pilového kotuca o€istite kontaktné plochy a upeviovacie prvky od
prachu a necistét, namontujte pilovy koti¢ v sulade so Sipkou smeru otacania na kryte, naindtalujte vonkajsiu prirubu a drzte
aretéaciu vretena a utiahnite skrutku vretena proti smeru hodinovych ruciciek. Potom nainstalujte kryt spét v opaénom poradi ako
pri demontazi a skontrolujte, i pohyblivy kryt funguje spravne a ¢i sa pilovy kotuc volne otaca kolmo aj v uhle 45°.

Odpordcania pre pouz'ivanie kotacovych pil

Varovanie! Uistite sa, Ze maximéalna povolena rychlost kotucovej pily je rovnaka alebo vyssia ako rychlost pokosovej pily. PouZitie
kottgovej pily, ktora nespifia tiito poziadavku, sposobl pocas prevadzky rozbitie pilového kotuca, ¢o mdze viest k vaznemu zraneniu.
PouZivajte iba kotace odporicané vyrobcom, ur€ené na rezanie dreva a materialov na baze dreva, s karbidovymi zubami, ktore
spifiaju poziadavky normy EN 847-1 a spifiaju specmkame uvedené v tabulke s technickymi udajmi. NepouZivajte kotuce z rych-
loreznej ocele (HSS). NepouZivajte brisne kotice ani kotce urcené na rezanie kovov. Na nastavenie otvoru koti¢a nepouzivajte
volné krazky ani redukéné objimky. Pred montéZou kotuéa ocistite montazne povrchy a upeviiovacie prvky od prachu, Zivice,
mastnoty, oleja a vody.

Pilovy kotué by sa mal vyberat na zaklade rezaného materialu. Cim viac zubov, tym vy$Sia je kvalita rezu. Preto sa na rezanie
laminovanych dosiek a tvrdSich materidlov odporuca pilovy kotu¢ so 48 zubami. Pilovy kotu¢ s 24 zubami, ktory je sucastou
balenia stroja, sa mdZze pouZit na rychlejSie a hrubSie rezanie dreva vratane konstrukéného dreva, za predpokladu, ze obrobok
je sprévne upevneny.

NepouZivajte poSkodené alebo deformované rezacie kottce. Pred kazdym pouZitim rezny kotu¢ vizudlne skontrolujte a ak zistite
akékolvek praskliny, odStiepenia, ohnutia, ziomené zuby alebo akékolvek iné poSkodenie, pred pouzitim ho vymerite. DrZte kotuc
za montazny otvor a jemne poklepte na telo kotuca rukovatou plastového skrutkovaca. Duty zvuk mdze naznacovat prasklinu v
tele kotuca, ktora nemusi byt volnym okom viditelna. Ak méate akékolvek pochybnosti o stave kotuca, pred pouZitim ho vymerite.
Prasknuté kotice neopravujte ani znovu nepouZivajte.

Odsavanie prachu (IX)

Pokosova pila je vybavena konektorom, ktory umozduje pripojit dodané vrecko na prach alebo externy systém odsavania prachu.
Ak pouzivate dodané vrecko, pripojte ho ku konektoru a vyprazdnite ho vzdy, ked je pIné a po ukonCeni prace. Ak pouZivate
externy systém odsavania prachu, napriklad priemyselny vysavac, pripojte flexibilni hadicu priamo ku konektoru alebo pomocou
vhodného adaptéra pre pouZiti hadicu.

Laserové ukazovatko

Pokosova pila je vybavena laserovym ukazovatkom, ktoré zobrazuje Ciaru rezu na materiali pripevnenom k stolu. Ukazovatko
sa aktivuje samostatnym spinadom; jeho jednym stladenim sa laser zapne a opatovnym stlagenim sa vypne. Nepozerajte sa do
laserového lU¢a, pretoZe to moze spdsobit dodasné alebo trvalé poskodenie odi.
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Predlzovacie kable

Ak je potrebné pripojit vyrobok pomocou predizovacich kablov, prierez vodiCov predlzovacich kablov by nemal byt mensi ako
prierez vodiCov napajacieho kabla dodaného s vyrobkom. Pri prediZovacich kabloch dihSich ako 25 m by prierez vodi¢ov nemal
byt mensi ako 1,5 mm2.

Zvyskové riziko

Stroj bol navrhnuty a vyrobeny v stlade s platnymi bezpeénostnymi normami. Po¢as pouzivania produktu sa véak mozu vyskytnit
zvyskové rizika.

Zdravotné riziké spojené s elektrickou energiou v ddsledku pouZivania nespravnych napéjacich kablov.

Nebezpegenstvo hluku v dosledku nepouzivania ochrany sluchu.

Zvy$kové riziko mozno minimalizovat' starostlivym dodrziavanim bezpe¢nostnych pokynov.

POUZIVANIE NASTROJA

Pred zacatim rezu skontrolujte, ¢i su vSetky nastavovacie zamky utiahnuté, &i kryt kotuca funguje spravne a ¢i v celom rozsahu
pohybu pilovej hlavy nedochadza k ziadnym problémom s prekazkami. Toto by sa malo overit bez spustenia stroja. Skontrolujte
materidl, ¢i neobsahuje klince, sponky, skrutky a praskliny, a posudte, ¢i ho mozno bezpecne podopriet a zaistit. Napajaci kabel
a akykolvek predizovaci kabel vedte mimo oblasti rezania tak, aby sa nemohol zachytit pod pilovou hlavou.

Potom spustite stroj bez zatazenia a uistite sa, Ze bezi hladko, bez chvenia, trenia alebo nezvycajnych vibrécii. Potom uvolhite
spina¢ a pockajte, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi. PoloZte material na stél, oprite ho o nosni dosku a zaistite ho svorkou. Po
spusteni nechajte pilu dosiahnut menovitu rychlost a potom zacnite rezat plynulym pohybom bez nadmerného tlaku.

Nastavenie parametrov rezania

Uhol pozdizneho rezu sa nastavuje otaCanim pracovného stola. Na tento ucel uvornite skrutku otacania hlavy, stlacte aretaciu

otacania stola a otocte stol do pozadovanej polohy pomocou stupnice. Pre bezné nastavenie uhla méZete pouzit racfiu, uvolnit

aretaciu, kym nezacvakne, a potom utiahnut skrutku otacania hlavy, aby ste stél zaistili. Stol nikdy nenechavajte zaisteny iba

ra¢hou; vzdy utiahnite skrutku otacania hlavy (X).

Uhol priecneho rezu sa nastavuje naklonenim reznej hlavy dofava pri pohfade z pilového kotica v rozsahu 0-45 stupfiov. Na

tento ucel uvolnite skrutku na nastavenie sklonu hlavy, nastavte hlavu na pozadovany uhol pomocou stupnice a potom skrutku na

nastavenie sklonu hlavy utiahnite. Rozsah sklonu je obmedzeny vedenim skrutky na nastavenie sklonu do drazky, ktora oznacuje

polohu 0-45 stupfiov (XI).

Pokosova pila umoziuje rezanie s hlavou nadol aj s vodiacimi prvkami. Posuv hlavy pozdiz vodiacich list je mozné zaistit v fubo-

volnej polohe pomocou zaistovacieho gombika. Pri rezoch bez posuvu by mala byt hlava nastavena do zadnej polohy a posuv

zablokovany (XII). Pri $irSich rezoch by mal byt posuv odblokovany a hlava by sa mala skontrolovat, i sa plynule pohybuje v
celom svojom rozsahu. Na vykonanie zanorovacieho rezu nastavte hibkovy doraz nastavenim skrutky, potom skontrolujte nasta-

ven hibku na vzorke a v pripade potreby ju upravte (Xny.

Po kaZdej zmene uhla rezu a kazdej zmene rezimu pohybu hlavy, bez pripojenia stroja k zdroju napéjania, simulujte pracovny

pohyb v plnom rozsahu a skontrolujte, €i kotU¢ a ochranné kryty koticovej pily nenarazaju na Ziadne prekazky a nedotykaju sa

pracovného stola, viozky pracovného stola, opornej dosky stola alebo inych komponentov stroja.

Priprava a upevnenie obrobku

Material by mal byt pevne umiestneny na pracovnom stole a pritla¢eny k nosnej doske pracovného stola, aby sa po¢as rezania
nemohol pohnut. Na upevnenie materialu pouZite svorku stola. Pripevnite ju k draZke na poZadovanej strane stola a zaistite ju
skrutkou. Potom pritlate material k stolu a nosnej doske. Pri dlhych a tazkych obrobkoch by mala byt na oboch stranach stroja
zabezpecena podpera v rovnakej vySke ako pracovny stdl, aby sa zabranilo prevrateniu a zaseknutiu materialu v reze (XIV).
Predizenia stola by sa mali vysunut na pozadovant dizku, aby podopierali dihie obrobky, a potom sa zaistit na mieste. Predi-
Zenia maju na svojich koncoch vysuvné dosky, ktoré by sa mali nastavit tak, aby podopierali material a obmedzovali jeho bo¢ny
pohyb pocCas rezania (XV). Nosna doska stola je vybavena stipackami, ktoré sa zastvaju do voditok, ktorych poloha sa nastavuje
uvolnenim a utiahnutim skrutiek. Zdvihacky by sa mali pouzivat vzdy, ked vyska obrobku vyZaduje zvySenu podopretie (XVI).
Prirezani s vodiacim pohybom je prijatelné pracovat s pomocnou obsluhou na podopreti materialu alebo stabilizacii Jeho polohy
za predpokladu, Ze to nenahradza podpery a prediZenia stola. Pomocna obsluha sa musi nachadzat mimo zony rezania a zény
odhadzovania triesok a vykonavat operaciu spdsobom, ktory nespdsobuje kontakt s koti¢om kotucovej pily alebo pohyblivymi
Castami stroja.

Robit rez

Pred spustenim sa uistite, Ze mate stabilny postoj a pevne drzite rukovat. Spinac je chraneny zamkom, aby sa zabranilo nahod-
nému spusteniu, preto pred stlatenim spinaca stlatte zdmok umiestneny na jednej strane rukovéte a podrzanim stlacte spinac.
Spina¢ nema funkciu blokovania pre nepretrziti prevadzku, takze sa stroj po uvolneni tlaku vypne.

Po spusteni nechajte pilovy koti¢ dosiahnut menovitu rychlost pred zacatim rezu. Nikdy neprikladajte pilovy koti¢ k materialu
a potom stroj spustajte, pretoze to méze spdsobit zaseknutie pilového kotuca, poskodenie stroja alebo materialu a zranenie. Pri
obnoveni rezania nechajte pilovy koti¢ opat dosiahnut menovitd rychlost a potom ho posurite do rezu.
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Pri rezani vedte okruznu pilu plynulym pohybom, bez trhania alebo nadmermého tlaku, pricom vyvijajte iba tlak potrebny na reza-
nie materialu. NepretaZujte stroj ani nedovolte, aby sa kotuce prehriali. Zabrarite narazom pilového kottca o material a pohybuijte
sa tak, aby sa kotl¢ v reze neskrutil. Ak sa pilovy kotu¢ zasekne v materiali, okamzite uvolnite spina¢ a pockajte, kym sa kotu¢
Uplne nezastavi. Potom odpojte stroj zo siete a odstrarite pri¢inu zaseknutia.

Po dokonceni rezu vyberte rotujuci pilovy kotu¢ z rezu a az potom uvolnite spina. Pockajte, kym sa pilovy kotd€ uplne nezastavi,
odpojte stroj zo siete a az potom odstrarite material zo stola a pokracujte dalSim krokom.

Zaseknutie pily v materiali

Ak sa pilovy kotu¢ zasekne v rezanom materiali, okamZite uvolnite spina¢ a drZte reznu hlavu stabilne, kym sa kotu¢ Uplne neza-
stavi. Potom odpojte stroj od napajania vytiahnutim zastrcky zo zasuvky.

Po odpojeni napéjania odstrarite pri¢inu zaseknutia, napriklad spravnym podopretim a upnutim obrobku, zmenou nastaveni
alebo odstranenim cudzieho predmetu z obrobku, a potom opatrne a bez trhania vyberte pilovy kotd¢ z rezu. Skontrolujte pilovy
kotug, ¢&i nie je poSkodeny alebo deformovany, a skontrolujte, ¢i sa hlava a ochranné kryty volne pohybuju. Ak je poskodeny, pred
obnovenim préace kotu¢ vymerite.

Aktivity po praci

Po dokonéeni rezu vyberte rotujuci pilovy kotu¢ z rezu a az potom uvolnite spina¢. Pockajte, kym sa kotu¢ dplne nezastavi, od-
pojte stroj od zdroja napajania a potom odstrarite material z pracovného stola a upratajte pracovny priestor.

Po skonceni prace odstrarite prach a triesky z okolia ochrannych krytov, pracovného stola a otvoru na odsavanie prachu a vy-
prazdnite vrecko na prach, ak sa pouziva. Skontrolujte pilovy kotu¢ a montazne prvky, i nie si poskodené, a potom pokracujte
v udrZbe.

Obmedzenia prehriatia .

Stroj nema regulaciu vykonu a spotreba energie sa zvySuje so zataZenim pocas rezania. Cim vacsi je odpor materialu a tlak na
reznu hlavu, tym rychlejSie sa motor zahrieva, o mdze viest k prehriatiu. Aby ste znizili prehriatie, rezte plynulym pohybom, vy-
hybajte sa narazom alebo nadmernému tlaku, pouzivajte kotu¢ okruznej pily vhodny pre dany material a udrZiavajte ho v dobrom
stave a zabezpecte, aby boli vetracie otvory Cisté a aby bol zo stroja odstraneny prach.

Stroj je navrhnuty na prerusovanu, periodickd prevadzku, kde iba priblizne 25 % €asu v jednom cykle sa stravi rezanim pod zata-
Zzenim, priCom zvySnych priblizne 75 % sa stravi v prostredi odfah¢ujlicom zétaz, ako je napriklad prevadzka na volnobeh alebo
prestavka na chladenie. Pocas intenzivneho rezania by sa mali robit prestavky a ak déjde k vyraznému poklesu rychlosti kotuca,
nezvyCajnému hluku alebo citelnému zvy3eniu teploty, zniZte tlak, prestarite pracovat a nechajte stroj vychladnut.

UDRZBA A SKLADOVANIE

POZOR! Pred vykonanim akychkolvek Uprav, servisu alebo Udrzby odpojte napajaci kabel zo zasuvky. Po ukonéeni prace skon-
trolujte technicky stav elektrického naradia vizualnou kontrolou tela a rukovate, elektrického kabla so zastrckou a odfahéenim
tahu , ¢innosti elektrického spinaca, uvolnenia upchatych vetracich otvorov, iskrenia kief, hluku z loZisk a prevodov, spustenia
a plynulého chodu. Po¢as zéruénej doby nesmie pouzivatel rozoberat elektrické naradie ani vymienat Ziadne podzostavy alebo
diely, pretoze by to viedlo k strate zaruky. Akékolvek nezrovnalosti zistené pocas kontroly alebo pocas prevadzky su signalom
pre opravu v servisnom stredisku. Po ukonCeni prace by sa mal kryt, vetracie otvory, spinace a kryty vycistit napriklad pridom
vzduchu (s tlakom nepresahujicim 0,3 MPa), kefou alebo suchou handrickou bez pouZitia chemikalii alebo Eistiacich prostriedkov.
Naradie a rukovate by sa mali Cistit suchou, ¢istou handri¢kou.

Pre zaistenie spravnej prevadzky udrziavajte ochranné kryty, privody vzduchu a kryt motora ¢o najviac bez prachu a necistét a po
kazdom pouZiti stroj Cistite. Odpori¢a sa mazat pohyblivé Casti raz mesacne a na pravidelné Cistenie pouzite mierne navlhéenu
handricku s malym mnoZstvom jemného mydla bez rozpustadiel a zabrérite vniknutiu vody do stroja. Pred kaZdym pouzitim
skontrolujte pohyblivy mechanizmus ochranného krytu okruznej pily, €i nie je zneCisteny, odstrante staré piliny a triesky kefou a
skontrolujte plynuly pohyb vedenia ochranného krytu. Poskodenu vioZku pracovného stola by ste mali okamzite vymenit, pretoze
malé Casti sa mdZu zaseknut medzi viozkou a pilovym kotucom, €o mdze spdsobit zaseknutie kotica. Na novom stroji sa odpo-
ruca skontrolovat' uhlikové kefky po prvych 50 hodinach prevadzky a potom pravidelne. Ak su opotrebované alebo poskodené,
vymerite cell sadu kief.

Skladujte na tmavom, suchom a nemrzniicom mieste mimo dosahu deti, pri izbovej teplote, v rozsahu beznom pre skladovanie
naradia. Odporuca sa skladovat pokosovu pilu v originalnom baleni. Ak nie je v originalnom baleni, prikryte ju, aby ste ju chranili
pred prachom a vlhkostou. Navod na obsluhu uchovavajte spolu so strojom.

Pri preprave v originalnom baleni zaistite pohyblivé Casti a vloZte pokosovu pilu do obalu tak, aby boli zaistovacie zariadenia
spravne umiestnené. Pred premiestriovanim alebo prepravou zablokujte otaCanie pracovného stola, spustite reznu hlavu do
spodnej polohy a zaistite ju zaistovacim kolikom a zablokujte funkciu posuvu vodiacej liSty v zadnej polohe pomocou zaistovacie-
ho gombika vodiacej listy. Pokosovu pilu vzdy prepravujte odpojenu od siete. Na kratke vzdialenosti pouZivajte prepravnu rukovat
a nezdvihajte stroj za ochranné kryty ani oviadacie prvky.
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SZERSZAM JELLEMZOI
A gérvago flirész egy sokoldall szerszam, amelyet fa és faalapu anyagok vagasara terveztek. Széleskérli bedllitasi lehet6ségei
lehetévé teszik mind az egyenes, mind a ferde vagasokat. A szerszamot miihelyi és dsszeszerelési munkékhoz tervezték, ame-
lyek ismétlédd vagasokat igényelnek elére meghatarozott szdgben. A szerszam helyes, megbizhatd és biztonsagos mikddése a
megfelelé hasznalattdl fligg, ezért:
A szerszam hasznalata el6tt olvassa el a teljes kézikonyvet, és drizze meg.
A szallitd nem vallal feleldsséget a jelen kézikényv biztonsagi el6irdsainak és ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokeért.
FELSZERELES

Atermék kompletten kerll kiszallitasra, de a kézikényvben késébb leirtak szerint dsszeszerelést igényel.
Agyari csomagolasnak tartalmaznia kell: gérvago flirészt, porgyijté zsakot, korflirészt, munkaasztal-szoritét, vagofej-mozgatd csavarokat.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-821710
Névleges fesziiltség [V~] 220 - 240
Névleges frekvencia [Hz] 50
Folyamatos névleges teljesitmény W] 1700
Maximéli itmény (S6 25%) W] 2000
Névleges sebesség [min] 4700
Max. magassag x max. vagasi hossz
Vizszintes elforgatasi szog 0° / dolésszog 0° [mm] 65 x 340
Vizszintes forgasszog 45° / délésszog 0° [mm] 65 x 240
Vizszintes forgasszog 0° / dolésszog 45° [mm] 38 x 340
Vizszintes forgasszog 45° / dolésszog 45° [mm] 38 x 240
\lf:sr{:geszzglap: kiils6 &tmérd x befogasi atmérd x max. mm] 26x30x28
alis ferde vagasi sz6g [] 45
Témeg [kg] 1,7
Zajszint
- hangnyomés L , + K [dB(A)] 101,5+3,0
j ény L, tK [dB(A)] 109,5+3,0
Szigetelési osztaly Il
Lézermutatd
- osztaly 2
-eré [mW] <1
- hulldmhossz [nm] 650

Amegadott zajkibocsatasi értéket szabvanyos vizsgalati modszerrel mérték, és felhasznalhatd két szerszam 6sszehasonlitasara.
A megadott zajkibocsatasi érték felhasznalhato az eldzetes expozicios értékeléshez.

Amegadott rezgési dsszértéket szabvanyos vizsgalati modszerrel mérték, és felhasznalhatd két szerszam Gsszehasonlitasara. A
megadott rezgési dsszérték felhasznalhatd az elézetes expozicios értékeléshez.

Megjegyzés: A szerszam mikodése kozbeni rezgés- és zajkibocsatas eltérhet a megadott értéktdl a szerszam hasznalatanak
madjatdl fiiggden.

Megjegyzés: A kezeld védelme érdekében a tényleges hasznalati kérilmények kozétti expozicid értékelésén alapuld biztonsagi
intézkedéseket kell meghatérozni (beleértve a mikédési ciklus minden részét, példaul a szerszam kikapcsolt vagy Uresjarati
id6szakait, valamint az aktivalasi idSket).

ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK AZ ELEKTROMOS KESZSZERSZAMOKHOZ

Figyelem! Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, illusztraciot és specifika-
ciot . Ezek be nem tartasa aramiitést, tlizet vagy sulyos sérlést okozhat.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast késobbi felhasznalas céljabol.

A figyelmeztetésekben hasznalt ,elektromos szerszam” kifejezés minden elektromos szerszamra vonatkozik, fiiggetleniil attdl,
hogy vezetékes vagy akkumulatoros.
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Munkahelyi biztonsag

Tartsa a munkateriiletét jol megvilagitva és tisztan. A rendetlenség és a rossz megvilagitas baleseteket okozhat.

Ne hasznaljon elektromos szerszamokat robbanasveszélyes kornyezetben, példaul gyalékony folyadékok, gazok vagy
g6zok jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat kelthetnek, amelyek meggyujthatjak a port vagy a gézoket.

Tartsa tavol a gyermekeket és a szemlélédoket a munkateriilettdl. A koncentraciovesztés az iranyitas elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

A tapkabel csatlakozodugojanak illeszkednie kell a konnektorhoz. Semmilyen médon ne alakitsa at a csatlakozodugot.
Ne hasznaljon csatlakozéadaptereket foldelt elektromos szerszamokkal. A konnektorhoz illeszkedd, mddositatlan csatlako-
z6dugd csokkenti az dramiités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, példaul csovekkel, radiatorokkal és hiitdszekrényekkel. A test foldelése
ndveli az aramiités kockazatat.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat csapadéknak vagy nedvességnek. Az elektromos szerszamba juté viz vagy ned-
vesség noveli az dramités kockazatat.

Ne terhelje tul a tapkabelt. Ne hasznalja a tapkabelt a csatlakozé hordozasara, hiizasara vagy a fali aljzatbol valé kihu-
zasara. Tartsa tavol a tapkabelt hétol, olajtol, éles szélektdl és mozgo alkatrészektdl. A sériilt vagy 6sszegubancolddott
tapkabel néveli az dramités kockazatat.

Kiiltéri munkavégzés esetén kiiltéri hasznalatra tervezett hosszabbito kabelt hasznaljon. A kiltéri hasznalatra alkalmas
hosszabbité kabel hasznélata csbkkenti az aramiités kockazatéat.

Ha az elektromos szerszam nedves kérnyezetben valé hasznalata elkeriilhetetlen, hasznaljon maradékaram-védékap-
csolot (RCD) a halézati fesziiltség elleni védelemként. Az RCD hasznalata csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyes biztonsag

Maradjon figyelmes, figyeljen oda, mit csindl, és hasznalja a jozan eszét elektromos szerszam hasznalata kozben. Ne
hasznaljon elektromos szerszamot, ha faradt, vagy kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt all. Mar egy pillanatnyi
figyelmetlenség is stlyos személyi sériilést okozhat elektromos szerszam hasznalata kdzben.

Hasznaljon személyi véddfelszerelést. Mindig viseljen szemvédét. A személyi védéfelszerelések, példaul porvédé maszkok,
csUiszasgatld biztonsagi cipék, véddsisak és hallasvédd hasznalata csokkenti a stlyos személyi sériilések kockazatat.

Keriilje a véletlen beinditast. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold kikapcsolt allapotban van, mielétt csatlakoztatja a
tapforrashoz és/vagy az akkumulatorhoz, felveszi vagy hordozza az elektromos szerszamot. Az elektromos szerszam hor-
dozésa Ugy, hogy az ujja a kapcsoldn van, vagy ha olyan elektromos szerszdmot csatlakoztat, amelynek a kapcsoldja bekapcsolt
allasban van, sulyos sériilést okozhat.

A szerszam bekapcsolasa elétt tavolitson el minden beallitokulcsot vagy villaskulcsot. A szerszam forgo alkatrészéhez
rogzitett villaskulcs vagy kulcs sulyos sériilést okozhat.

Ne nydljon tul, és ne is nyujtézkodjon tilsagosan. Mindig ligyeljen a helyes testtartasra és az egyensulyra. Ez lehetévé
teszi, hogy munka kézben varatlan helyzetekben jobban tudja iranyitani az elektromos szerszamot.

Olt6zzon megfelelden. Ne viseljen bd ruhazatot vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhazatat az elektromos szer-
szam mozgo alkatrészeitdl. A b ruhazat, ékszerek vagy hosszu haj beakadhat a mozgé alkatrészekbe.

Ha a berendezés porelszivé vagy porgyiijtd rendszerhez csatlakoztathaté, gy6z6djon meg arrél, hogy azok megfeleléen
csatlakoznak és hasznalatra keriilnek. A porelszivas hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek kockazatat.

Ne hagyd, hogy a gyakori szerszamhasznalat soran szerzett tapasztalat miatt figyelmetlenné valj és figyelmen kiviil
hagyd a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekedetek masodpercek alatt sulyos sériiléseket okozhatnak.

Elektromos szerszamok hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tal az elektromos szerszamot. Hasznalja a megfeleld elektromos szerszamot a kivant alkalmazashoz. A meg-
felel6 elektromos szerszam jobb és biztonsagosabb teljesitményt nyUjt, ha a tervezett terhelésen belll hasznaljak.

Ne hasznaljon elektromos szerszamot, ha a kapcsoloval nem lehet be- és kikapcsolni. Minden olyan szerszam, amelyet
nem lehet a kapcsoldval vezérelni, veszélyes, és meg kell javitani.

Miel6tt barmilyen beallitast végezne, tartozékokat cserélne, vagy az elektromos szerszamot tarolna, hiizza ki a csatlako-
z6dugot a konnektorbdl ésivagy vegye ki az akkumulatort, ha az levehetd. Ezek az dvintézkedések megakadalyozzak az
elektromos szerszam véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekek eldl elzarva. Ne engedje, hogy olyan személyek hasznaljak az elektromos szerszamokat vagy
ezeket az utasitasokat, akik nem ismerik azokat. Az elekiromos szerszamok veszélyesek lehetnek nem képzett felhasznalok kezében.
Karbantartsa az elektromos szerszamokat és tartozékokat. Ellendrizze a szerszamot a mozgé alkatrészek hibas beal-
litasara vagy beszorulasara, az alkatrészek torésére és minden olyan éllapotra vonatkozéan, amely befolyasolhatja az
elektromos szerszam miikodését. Az elektromos szerszam hasznalata el6tt javitsa ki a sériiléseket. Sok balesetet a nem
megfeleléen karbantartott elektromos szerszamok okoznak.

Tartsa tisztan és élesen a vagdszerszamokat. Egy megfelelden karbantartott, éles szélli vagoszerszam kisebb valdsziniiséggel
szorul be, és mikadés kdzben kdnnyebben iranyithato.

Az elektromos szerszamokat, tartozékokat, feltéteket sth. ezen utasitdsoknak megfelelden hasznalja, figyelembe véve a
munka tipusat és koriilményeit. A szerszamok rendeltetéstiktdl eltéré céli hasznalata veszélyes helyzetet teremthet.

E E R EDET I UTAS I T A s



HU

Tartsa a fogantyukat és a markolatfeliileteket szarazon, tisztan, olaj- és zsirmentesen. A csuszos fogantytk és markolatfe-
liletek megakadalyozzak a szerszam biztonsagos kezelését és iranyitasat veszélyes helyzetekben.

Javitasok
Elektromos szerszamat csak hivatalos szervizben javittassa, kizarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ez biztositja
az elektromos szerszam megfelelé mikodését.

BIZTONSAGI UTASITASOK GERFURESZEKHEZ

A gérvago flirészek fa és faszerii anyagok vagasara szolgalnak. Nem szabad 6ket vastartalmu anyagok, példaul rudak,
rudak, oszlopok sth. vagasahoz hasznalt koszoriikorongokkal egyiitt hasznalni. A kdszorlikorong pora beszorithatja a moz-
g0 alkatrészeket, példaul az als¢ flirészlapvédot. A koszérlikorong vagasabol szarmazo szikrak megégethetik az also fiirészlap-
véd6t, a munkaasztal betétjét és mas miianyag alkatrészeket.

Amunkadarab rogzitéséhez lehetdség szerint hasznaljon szoritokat. Ha a munkadarabot kézzel fogja, mindig tartsa a ke-
zét legalabb 100 mm tavolsagra a fiirészlap mindkét oldalatol. Ne hasznalja ezt a flirészt olyan munkadarabok vagasara,
amelyek tul kicsik ahhoz, hogy kézzel biztonsagosan rogziteni vagy megtartani lehessen dket. Ha a keze tdl kzel van a
flrészlaphoz, megné a flirészlappal vald érintkezésbdl eredd sérilésveszély.

A munkadarabnak allé helyzetben kell lennie, és mind a hatlapnak, mind a munkaasztalnak rogzitenie vagy megtartania
kell. Soha ne tolja elére a munkadarabot, és ne vagjon szabadkézzel. A nem rdgzitett vagy mozgd munkadarab nagy sebes-
séggel elrepllhet, és sériilést okozhat.

Nyomja a fiirészt a munkadarabon keresztiil. Ne hizza a fiirészt a munkadarabon keresztiil. Vagashoz emelje fel a fii-
részfejet, és mozgassa a munkadarab folé vagas nélkiil, inditsa el a motort, engedie le a fejet, és nyomja a fiirészt a mun-
kadarabon keresztiil. A flirész hlizasa kdzben végzett vagas valoszinlileg a flirészlap kiemelkedését okozza a munkadarabbdl,
és a pengeegységet hevesen a kezeld felé repiti.

Soha ne keresztezze a karjait a kivant vagasi vonal mentén, illetve a fiirészlap el6tt vagy mogoétt. A munkadarab keresztbe
tartasa, példaul a munkadarab bal kézzel a flirészlaptdl jobbra vagy forditva torténé tartasa nagyon veszélyes.

Soha ne nydljon a hatlap mogé ugy, hogy barmelyik keze 100 mm-nél kézelebb legyen a fiirészlaphoz, akar fahulladék
eltavolitasa, akar barmilyen mas okbol, mikdzben a fiirészlap forog. A forgd fiirészlap tavolsaga a kezétdl nem feltétlentl
lathatd, és sulyosan megsérilhet.

Vagas el6tt ellendrizze a munkadarabot. Ha a munkadarab gorbiilt vagy felkunkorodott, rogzitse ugy, hogy a kiilsé ivelt
feliilete a hatlap felé nézzen. Mindig iigyeljen arra, hogy ne legyen rés a munkadarab, a hatlap és a munkaasztal kozott
a vagasi vonal mentén. A gorbiilt vagy felkunkorodott munkadarabok elcsavarodhatnak vagy elmozdulhatnak, és vagas kdzben
becsiphetik a flirészlapot. A munkadarabon ne legyenek szogek vagy idegen targyak.

Ne hasznalja a fiirészt, amig a munkaasztalrél le nem szabadult minden szerszam, fahulladék stb., kivéve a munkadarabot.
Kis A forgo flirészlappal érintkezésbe ker(il6 fahulladékok, laza fadarabok vagy egyéb targyak nagy sebességgel kirepiilhetnek.
Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon. Tébb réteg anyag nem rogzitheté megfelel6en, és a fiirészlap beszorulhat vagy
elmozdulhat miikddés kozben.

Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gérvago fiirész rogzitve van, vagy sik, szilard munkafeliiletre van helyezve.
Asik, szilard munkafelilet csokkenti a gérvago fiirész instabilla valasanak kockazatat.

Tervezze meg munkajat. A ferde- vagy gérszog beallitaisanak modositasakor ligyeljen arra, hogy az allithaté hatlap meg-
feleléen legyen elhelyezve, hogy megtamassza a munkadarabot, és elkeriilje az érintkezést a flirészlappal vagy a védé-
rendszerrel. A szerszam bekapcsolasa és a munkadarab asztalon valé elhelyezése nélkiil futtassa at a fiirészlapot egy szimulalt
teljes vagason, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy nincs érintkezés az hatlappal, illetve hogy ne vagja el azt.

Hasznaljon megfelelé tamasztékot, példaul munkapad-hosszabbitokat, munkaallvanyokat stb., ha a munkadarab szé-
lesebb vagy hosszabb, mint a munkapad teteje. A gérvago fiirész munkapadjanal hosszabb vagy szélesebb munkadarabok
felborulhatnak, ha nincsenek biztonsagosan régzitve. Ha a levéagott rész vagy a munkadarab felborul, felemelheti az alsé fiirész-
lapvédét, vagy a forgo flirészlap elrepiilhet.

Ne hasznéljon mésik személyt munkapad-hosszabbitoként vagy kiegészitd tdmasztékként. Az instabil munkadarab-alap a
flirészlap beszorulasat vagy az anyag elmozdulasat okozhatja vagas kézben, ami Ont és segitdjét a forgo fiirészlap felé hizza.
A vagandé anyagot semmilyen médon nem szabad a forgé fiirészlaphoz szoritani vagy hozzanyomni. Ha dsszenyomjak,
példaul hossziitkdzokkel, a vagandd anyag beékelddhet a fiirészlapba, és hevesen kilokédhet.

Mindig olyan szoritokat vagy tartozékokat hasznaljon, amelyek kerek anyagok, példaul rudak vagy csovek megfeleld
rogzitéséhez késziiltek. A rudak vagas kdzben hajlamosak forogni, ami miatt a flirészlap ,raharap”, és a munkadarabot a kezé-
vel a flirészlap felé huzza.

Miel6tt a munkadarabhoz érne, hagyja, hogy a fiirészlap elérje teljes sebességét. Ez csokkenti a munkadarab kidobasanak
kockazatat.

Ha a munkadarab vagy a fiirészlap beszorul, kapcsolja ki a fiirészt. Varja meg, amig minden mozgé alkatrész leall, majd
hiizza ki a tapkabelt és/vagy vegye ki az akkumulatort. Csak ezutan probalja meg kiszabaditani az elakadt anyagot. Az
elakadt anyaggal valo tovabbi vagas a flirész feletti kontroll elvesztéséhez vagy a fiirész karosodasahoz vezethet.

Amikor befejezte a vagast, engedje el a ravaszt, tartsa lenyomva a vagofejet, és varja meg, amig a fiirészlap megall,
miel6tt eltavolitja a vagandoé anyagot. Veszélyes a fiirészlap kdzelébe nyuini mikédés kozben.
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Meriilévagas kozben, vagy amikor a vagofej teljesen leengedése eldtt elengedi a ravaszt, tartsa erésen a fogantyut. A
vagokorong fékezése a vagofej hirtelen lehlizddasat okozhatja, ami sérillésveszélyt okozhat.

MUNKARA FELKESZULES

A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a gép, a tapkabel és a csatlakozodugd sértetlen-e, valamint hogy a fiirészlapvéddk
szabadon mozognak-e és visszatérnek-e véd6helyzetikbe. Ha barmilyen sérilést vagy hibasan miikddé véddburkolatot talél, ne
folytassa a munkat.

Megjegyzés: Minden elékésziiletet kihuzott tapegység mellett kell elvégezni. A tapkabelt ki kell huzni a fali aljzatbol.

A munkaéllomas el6készitése

A szerszamot rogziteni kell egy munkapadhoz, allvanyhoz vagy hasonl6 helyre a munkahelyen. A gép inditasa elétt minden vé-
déburkolatot és biztonsagi berendezést megfeleléen rogziteni kell. Gy6zédjon meg arrél, hogy a korfiirészlap szabadon forog. Fa
megmunkalasa esetén ellenrizze, hogy nincsenek-e idegen targyak, példaul szdgek, csavarok stb. A gép inditasa eldtt gy6z6djon
meg arrol, hogy minden mozgé alkatrész siman és teljesen mozog, és hogy a korflrészlap biztonsagosan van-e rogzitve. A tapkabel
csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a tapegység paraméterei megegyeznek a gép adattablajan feltiintetett értékekkel.
Agérvago flirészt vizszintes és stabil feliiletre, példaul munkapadra kell helyezni. A felszerelési magassagot a kezelé magassaga-
hoz kell igazitani, lehet6vé téve a teljes miikodést tulzott kinydlas nélkil, mikézben biztositva van a stabil és biztonsagos helyzet.
A munkapad alapja furatokkal van ellatva a padlohoz valé rogzitéshez. Ehhez négy rogzitécsavart (nem tartozék) kell hasznalni,
valamint alatéteket és anyakat, ha sziikséges, a munkapad tipusatol figgéen. A rogzités utan helyezze el az allithaté tamasztékot
Ugy, hogy az az asztallapon fekiidjon, és megakadalyozza a gép felborulasat (Il).

A vagofej beallitasa (IV)

A csomagolashol kivéve a gérvago fiirész vagofeje leengedett helyzetben rogziil. A kioldashoz hizza meg a rogzitdcsapot, majd
emelje fel a fejet, mikdzben a fogantyut fogja és enyhe ellenllast fejt ki, amig teljesen fel nem emelkedik. Ebben a helyzetben a
csap lehetdvé teszi a vagofej szabad emelését és siillyesztését. Ha a fej nem siillyeszthetd le teljesen, vagy tdl alacsonyra van
stillyesztve, allitsa be a csavart, majd rogzitse a bedllitast az anyaval. A vagofej emelésekor és leengedésekor ellenérizze, hogy
a mozgathatd pengevédd szabadon mozog-e, leengedéskor automatikusan felfedi-e a pengét, emeléskor pedig automatikusan
eltakarja-e. Ha barmilyen akadalyt talal a védéburkolat mozgasaban, a munka megkezdése el6tt tavolitsa el azokat.

Kérfiirészlap beszerelése és cseréje

FIGYELMEZTETES! A flirészlap beszerelése vagy cseréje el6tt kapcsolja ki a gépet, hiizza ki a csatlakozddugét a konnektorbdl,
és varja meg, amig a flirészlap teljesen ledll. A firészlap cseréjekor viseljen védokesztyit.

Emelje fel a vagofejet, és rogzitse felsd helyzetben. Lazitsa meg a véddburkolat furataban taldlhaté csavart (V). Ezutan emelje
fel a mozgathatd pengevédét, és lazitsa meg az alsé csavart, hogy a véd6burkolat szabadon foroghasson. Ezutan csavarja ki
teljesen a fogantydhoz legkdzelebb esd felsd csavart, hogy a mozgathatd védéburkolat annyira megemelkedjen, hogy hozzafér-
hessen az orsécsavarhoz (V).

Nyomja meg és tartsa lenyomva az orséreteszelét, majd egy villdskulcs segitségével lassan forgassa el az orsdcsavart és a
fiirészlapot egy(itt, amig az orsé be nem rogzil. (V1) Az orséreteszel(t fogva csavarja ki az orsocsavart az dramutato jarasaval
megegyezd iranyba, vegye le a kiils6 peremet, és vegye ki a fiirészlapot. (VII) Uj fiirészlap beszerelése el6tt tisztitsa meg az érint-
kezéfellleteket és a rogzitdket a portol és a szennyezédésektdl, szerelje fel a flrészlapot a véddburkolaton talalhato forgasiranyt
jelzé nyilnak megfelelen, szerelje fel a kiilsé peremet, és az orsoreteszelét fogva hizza meg az orsdcsavart az éramutatd jara-
saval ellentétes iranyban. Ezutan szerelje vissza a véddburkolatot a leszerelés forditott sorrendjében, és ellendrizze, hogy a moz-
gathaté védéburkolat megfeleléen mikddik-e, és hogy a fiirészlap szabadon forog-e mind merélegesen, mind 45°-os szdgben.

Ajanlasok korfiirészek hasznalatahoz

Figyelem! Gy6z6djon meg arrél, hogy a korflirész maximalisan megengedett sebessége megegyezik vagy nagyobb a gérvago
flrész sebességénél. Az ilyen kdvetelménynek nem megfeleld kérfiirész hasznalata a flirészlap mikodés kozbeni eltdréséhez
vezethet, ami sulyos sériléseket okozhat.

Kizarolag a gyartd altal ajanlott, fa és faalapti anyagok vagasara tervezett, keményfém fogazatd, az EN 847-1 szabvany kovetel-
ményeinek megfelel6 és a miiszaki adattablazatban megadott specifikaciokat kielégitd fiirészlapokat hasznaljon. Ne hasznaljon
HSS fiirészlapokat. Ne hasznaljon csiszoldkorongokat vagy fém vagasara tervezett fiirészlapokat. Ne hasznaljon laza gydriiket
vagy sz(ikit6hiivelyeket a flirészlap furatanak bedllitasahoz. A flirészlap felszerelése el6tt tisztitsa meg a rogzitéfellleteket és a
rogzitéelemeket a portol, gyantatol, zsirtdl, olajtdl és viztél.

Akorfirészlapot a vagandd anyag alapjan kell kivalasztani. Minél tobb fog van rajta, annal jobb a vagas mindsége. Ezért laminalt
lapok és keményebb anyagok vagasahoz 48 fogu flrészlap ajanlott. A géphez mellékelt 24 fogu flirészlap gyorsabb, durvabb
faanyag vagasara hasznalhatd, beleértve a szerkezeti faanyagot is, feltéve, hogy a munkadarab megfeleléen van régzitve.

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalodott vagdkorongokat. Minden hasznalat elétt vizudlisan ellendrizze a vagdkorongot, és ha
repedést, csorbulast, gérbulést, torott fogat vagy barmilyen egyéb sériilést talal, hasznalat elétt cserélje ki. A korongot a régzits-
furatnal fogva finoman kocogtassa meg a korongtestet egy mlianyag csavarhuzo nyelével. Az ireges hang repedésre utalhat a
korongtestben, amely szabad szemmel nem feltétlendil Iathaté. Ha kétségei vannak a korong allapotaval kapcsolatban, hasznalat
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el6tt cserélje ki. Ne javitsa meg és ne hasznélja fel Gjra a repedt korongokat.

Porelszivas (IX)

Agérvago fiirész egy csatlakozéval van felszerelve, amely lehetdvé teszi a mellékelt porzsak vagy egy kiilsd porelszivé rendszer
csatlakoztatasat. Ha a mellékelt zsakot hasznalja, csatlakoztassa azt a csatlakozohoz, és Uritse ki minden alkalommal, amikor
megtelt, valamint a munka befejezése utan. Kiilsé porelszivo rendszer, példaul ipari porszivé hasznalata esetén csatlakoztassa a
flexibilis toml6t kdzvetleniil a csatlakozohoz, vagy a hasznalt tomlének megfeleld adapterrel.

Lézermutatd

A gérvago fiirész lézermutatéval van felszerelve, amely megjeleniti a vagasi vonalat az asztalra szerelt anyagon. A mutatét egy
kulon kapcsold aktivalja; egyszeri megnyomasaval bekapcsolodik a 1ézer, ismételt megnyomasaval pedig kikapcsol. Ne nézzen a
|ézersugarba, mert ez atmeneti vagy tartds szemkarosodast okozhat.

Hosszabbitékabelek
Ha a terméket hosszabbité kabellel kell csatlakoztatni, a hosszabbité kabelek keresztmetszete nem lehet kisebb, mint a termékkel
egyltt szallitott tapkabel keresztmetszete. 25 m-nél hosszabb hosszabbité kabelek esetén a vezeték keresztmetszete nem lehet
kisebb 1,5 mm?- nél.

Maradék kockazat

A gépet a vonatkoz6 biztonsagi szabvanyoknak megfelel6en tervezték és gyartottak. A termék hasznalata soran azonban fenn-
maradé kockazatok mertilhetnek fel.

Az elektromos arammal kapcsolatos egészségiigyi kockazatok a nem megfeleld tapkabelek hasznalata miatt.

Zajveszély a hallasvédo viselésének elmulasztasa miatt.

A biztonsagi utasitasok gondos betartasaval minimalizélhaté a fennmaradd kockazat.

AZ ESZKOZ HASZNALATA

Avégas megkezdése elétt ellendrizze, hogy az 6sszes beallitd retesz meg van-e hlizva, a fiirészlapvédd megfeleléen miikodik-e,
és nincsenek-e zavard tényezék a flrészfej telies mozgastartomanyaban. Ezt a gép beinditasa nélkiil kell ellenérizni. Vizsgalja
meg az anyagot szogek, kapcsok, csavarok és repedések szempontjabdl, és értékelie, hogy biztonsagosan megtamaszthato
és rogzithetd-e. A tpkabelt és a hosszabbité kabelt a vagasi terlleten kiviil vezesse, hogy ne akadhasson be a fiirészfej ala.
Ezutan inditsa el a gépet terhelés nélkil, és gy6z6djon meg arrol, hogy siman, zérgés, surlddas vagy szokatlan rezgések nélkiil
miikodik. Ezutan engedje el a kapcsoldt, és varja meg, amig a fiirészlap teljesen ledll. Helyezze az anyagot egy asztalra, tamasz-
sza a tartdlapnak, és régzitse egy szoritoval. Inditas utan hagyja, hogy a fiirész elérje a névleges fordulatszamat, mielétt sima
mozgassal, tllzott nyomas alkalmazasa nélkiil vagna.

Vagési paraméterek beallitdsa

Ahosszvagasi szdget a munkaasztal forgatasaval lehet bedllitani. Ehhez lazitsa meg a fejforgatd csavart, nyomja meg az asztal-
forgatasi reteszt, és forgassa el az asztalt a kivant helyzetbe a skala segitségével. Az altalanos szdgbeallitdsokhoz hasznalhatja
a racsnit, engedje el a reteszt, amig a helyére nem kattan, majd hizza meg a fejforgatd csavart az asztal régzitéséhez. Soha ne
hagyja az asztalt kizarélag a racsnival régzitve; mindig hizza meg a fejforgaté csavart (X).

A keresztvagasi szoget a vagofejnek a flirészlap felél nézve balra, 0-45 fokos tartomanyban torténé dontésével lehet beallitani.
Ehhez lazitsa meg a fejbillent csavart, éllitsa be a fejet a kivant szogre a skala segitségével, majd hiizza meg a fejbillentd csa-
vart. A délési tartomanyt a dontheté csavar 0-45 fokos poziciét (XI) jelz8 nyilasba torténd vezetése korlatozza.

Agérvago flirész lehetévé teszi mind a fejjel lefelé, mind a vezetével torténd vagast. A fej vezetk mentén torténd elGtolasat a rog-
zitbgombbal barmilyen helyzetben régziteni lehet. El6tolas nélkiili vagasokhoz a fejet hatsd helyzetbe kell allitani, és az elétolast
rogziteni kell (XII). Szélesebb vagasokhoz az el6tolast ki kell oldani, és ellenérizni kell, hogy a fej a teljes tartomanyaban siman
mozog-e. Meriilé vagas elvégzéséhez allitsa be a mélységuitkdz6t a csavar beallitasaval, majd ellendrizze a beallitott mélységet
egy mintadarabon, és sziikség esetén allitsa be (XIII).

A vagasi szog és a fejmozgasi méd minden egyes megvaltoztatasa utdn, a gép aramellatashoz valé csatlakoztatasa nélkiil,
szimuldlja a munkamozgast teljes tartomanyaban, és ellenérizze, hogy a kérfiirészlap és a védéburkolatok nem titkznek-e aka-
dalyba, és nem érintkeznek-e a munkaasztallal, a munkaasztal betéttel, az asztal tartélapjaval vagy a gép egyéb alkatrészeivel.

A munkadarab el6készitése és rogzitése

Az anyagot szilardan kell a munkaasztalra helyezni, és a munkaasztal tartélapjahoz kell nyomni, hogy vagas kézben ne mozdul-
hasson el. Az anyag rogzitéséhez hasznalja az asztalrogzitét. Rogzitse azt az asztal kivant oldalan talélhaté nyilasba, és rogzitse
egy csavarral. Ezutdn nyomja az anyagot az asztalhoz és a tartolaphoz. Hosszu és nehéz munkadarabok esetén a gép mindkét
oldalan, a munkaasztallal azonos magassagban kell alatdmasztast biztositani, hogy megakadalyozzuk az anyag felborulasat és
beszorulasét a vagasba (XIV).

A hosszabb munkadarabok megtamasztasahoz az asztalhosszabbitokat a kivant hosszusagra kell kihizni, majd régziteni kell a
helylkon. A hosszabbitdk végein kihuzhatd lemezek talalhatok, amelyeket ugy kell bedllitani, hogy megtamasztsak az anyagot
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és korlatozzak annak oldalirdny( mozgasat vagas kdzben (XV). Az asztal tartélapja emeldkkel van felszerelve, amelyek a veze-
t6sinekbe csusztathatok, és amelyek helyzetét csavarok meglazitasaval és meghuzasaval lehet bedllitani. Az emel6ket akkor kell
hasznélni, ha a munkadarab magassaga nagyobb megtamasztast igényel (XVI).

Vezet6mozgassal torténd vagas esetén elfogadhaté egy segédkezeldvel dolgozni az anyag megtamasztasa vagy helyzetének
stabilizélasa érdekében, feltéve, hogy ez nem helyettesiti a tdmasztékokat és az asztalhosszabbitokat. A segédkezel6nek a
vagasi zénan és a forgacskidobasi zonan kivil kell tartézkodnia, és a mlveletet gy kell végeznie, hogy ne érjen hozza a kérfii-
részlaphoz vagy a gép mozgo alkatrészeihez.

A véagés megtétele

Inditas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy stabilan all, és szilardan fogja a fogantyut. A kapcsolot egy zar védi a véletlen mikddtetés
megakadalyozasa érdekében, ezért a kapcsolé megnyomasa el6tt nyomja meg a fogantyt egyik oldalan talalhaté zérat, és mi-
kézben lenyomva tartja, nyomja meg a kapcsolét. A kapcsoldnak nincs reteszeld funkcidja a folyamatos miikddéshez, igy a gép
kikapcsol, amikor a nyomast felengedik.

Indités utan hagyja, hogy a fiirészlap elérje a névleges fordulatszamat, miel6tt megkezdené a vagast. Soha ne helyezze a fiirész-
lapot az anyaghoz, majd inditsa el a gépet, mert ez beszorithatja a flirészlapot, karosithatja a gépet vagy az anyagot, és sérilést
okozhat. A vagas folytatasakor hagyja, hogy a firészlap ismét elérje a névleges fordulatszamat, majd helyezze be a vagatba.
Vagas kdzben a korflrészt egyenletes mozgassal, rangatas vagy tulzott nyomas nélkil vezesse, csak a vagashoz szlikséges nyomast
alkalmazva. Ne terhelje tll a gépet, és ne hagyja, hogy a flirészlapok ttlmelegedjenek. Kerdilie a flirészlap anyaghoz (itédését, és ugy
mozgassa, hogy a flirészlap ne csavarodjon el a vagasban. Ha a flirészlap beszorul az anyagba, azonnal engedje el a kapcsolét, és
varja meg, amig a flirészlap teljesen ledll. Ezutan hiizza ki a gép csatlakozojat a konnektorbdl, és szlintesse meg a beszorulas okat.
Miutan a vagas befejez6ddtt, vegye ki a forgd fiirészlapot a vagasbal, és csak ezutan engedje el a kapcsolét. Varja meg, amig a
flrészlap teljesen leall, huzza ki a gép csatlakozojat a konnektorbdl, és csak ezutan vegye le az anyagot az asztalrdl, és folytassa
a kovetkez® lépéssel.

Fiirész beszorulas az anyagban

Ha a fiirészlap beszorul a vagandd anyagba, azonnal engedje el a kapcsolét, és tartsa mozdulatlanul a vagéfejet, amig a flirész-
lap teljesen le nem all. Ezutan hizza ki a kész(iléket a konnektorbdl, és valassza le az aramforrasrol.

Atapellatas levalasztasa utan sziintesse meg az elakadas okat, példaul a munkadarab megfelelé megtamasztasaval és befoga-
saval, a bedllitasok modositasaval vagy az idegen targy eltavolitasaval a munkadarabbdl, majd évatosan, rangatas nélkil huzza
ki a flrészlapot a vagasbdl. Ellenérizze a flirészlapot sérilés vagy deformacié szempontjabdl, és ellenérizze, hogy a fej és a
véddburkolatok szabadon mozognak-e. Sériilés esetén a munka folytatasa elétt cserélje ki a flrészlapot.

Tevékenységek munka utan

Miutén a vagas befejezédott, vegye ki a forgd flirészlapot a vagashdl, és csak ezutan engedie el a kapcsolét. Varja meg, amig a flirész-
lap teliesen leall, hiizza ki a gépet az dramforrasbdl, majd tavolitsa el az anyagot a munkaasztalrél és rendbe tegye a munkateriiletet.

A munka befejezése utan tavolitsa el a port és a forgacsot a véddburkolatok, a munkaasztal és a porelsziv nyilas kornyékérdl, és Uritse
ki a porzsakot, ha hasznalt. Vizsgalia meg a fiirészlapot és a régzitdelemeket sérlilések szempontjabdl, majd folytassa a karbantartassal.

Tulmelegedési korlatozasok

Agép nem rendelkezik teliesitményszabalyozassal, és a vagas soran az energiafogyasztas a terheléssel egyitt ndvekszik. Minél
nagyobb az anyag ellendllasa és a vagofejre nehezedd nyomas, annal gyorsabban melegszik fel a motor, ami tiimelegedéshez
vezethet. A tilmelegedés csokkentése érdekében egyenletes mozgassal vagjon, kerlje az it6dést vagy a tllzott nyomast, hasz-
néljon az anyagnak megfelel6 korflrészlapot, és tartsa azt j6 allapotban, valamint tigyeljen arra, hogy a szell6z6nyilasok tisztak
legyenek, és a gép portalanitva legyen.

A gép szakaszos, periodikus mikodésre van tervezve, ahol egyetlen ciklusban az idének csak korilbeliil 25%-at tolti a gép
terhelés alatti vagassal, a fennmarado kértlbellil 75%-ot pedig terhelésmentesitd kornyezetben, példaul alapjaraton vagy hiitési
szlinetben. Intenziv vagas kdzben sziineteket kell tartani, és ha a penge sebessége jelentésen csokken, szokatlan zaj hallhato,
vagy a hémérséklet észrevehetéen megemelkedik, csokkentse a nyomast, allitsa le a munkat, és hagyja lehlilni a gépet.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

FIGYELEM! Barmilyen bedllités, szervizelés vagy karbantartas elvégzése el6tt hiizza ki a tpkabelt a konnektorbdl. A munka
befejezése utan ellendrizze az elektromos szerszam miszaki llapotat a haz és a fogantyu, a csatlakozodugéval és a tehermen-
tesitdvel ellatott elektromos kabel, az elektromos kapcsold miikédése, a szellzényilasok eltomédésének megsziintetése, a kefék
szikrdzésa, a csapagyak és fogaskerekek zaja, az inditas és a zavartalan miikddés szemrevételezésével . A jotallasi idészak
alatt a felhasznalo nem szerelheti szét az elektromos szerszamot, és nem cserélhet ki semmilyen részegységet vagy alkatrészt,
mivel ez érvényteleniti a garanciat. Az ellenérzés vagy a mikodés sorén észlelt barmilyen rendellenesség a szervizkdzpontban
torténd javitas szlikségességét jelzi. A munka befejezése utan a hazat, a szelldzényilasokat, a kapcsoldkat és a fedeleket meg
kell tisztitani példaul légsugarral (legfeljebb 0,3 MPa nyoméason), kefével vagy szaraz ruhaval, vegyszerek vagy tisztitéfolyadékok
haszndlata nélkul. A szerszamokat és a fogantyukat széraz, tiszta ruhdaval kell tisztitani.

A megfeleld mikddés fenntartasa érdekében tartsa a véddburkolatot, a levegébedmlidket és a motorhazat a lehetd legpor- és
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szennyezédésmentesen, és minden hasznalat utén tisztitsa meg a gépet. Javasoljuk, hogy a mozgé alkatrészeket havonta egy-
szer kenje meg, az id6szakos tisztitashoz pedig enyhén nedves ruhaval, kevés enyhe szappannal, oldoszerek nélkil hasznaljon,
és akadalyozza meg a viz bejutasat a gépbe. Minden haszndlat elétt ellenérizze a korflirész mozgathat6 véddburkolatanak
szennyezddését, tavolitsa el a régi fiirészport és a szilankokat kefével, és ellendrizze a védéburkolat vezet6jének sima mozgasat.
A sérlilt munkaasztal-betétet azonnal ki kell cserélni, mivel a kis alkatrészek beszorulhatnak a betét és a flirészlap koze, ami a
firészlap elakadasat okozhatja. Uj gépen ajanlott a szénkeféket az elsé 50 lizeméra utan, majd ezt kdvetéen rendszeresen elle-
ndrizni. Ha kopottak vagy sérliltek, cserélje ki a teljes kefekészletet.

Sotét, szaraz, fagymentes helyen, gyermekek elél elzarva, szobahdmérsékleten, a szerszamok tarolasara vonatkozd szokasos
tartomanyon beliil tarolandd. A gérvago filirészt eredeti csomagolasaban ajanlott tarolni. Ha nem az eredeti csomagolasban van,
takarja le, hogy megvédje a portdl és a nedvességtél. A hasznalati Utmutatét érizze meg a géppel egyditt.

Eredeti csomagolasban torténd szallitas esetén rogzitse a mozgo alkatrészeket, és helyezze a gérvago flirészt a csomagolasba
gy, hogy a rogzitéeszkdzok megfelelden a helylikén legyenek. Mozgatas vagy szallitas elétt rogzitse a munkaasztal forgasat,
engedie le a vagofejet also helyzetbe, és rogzitse a rogzitécsappal, majd rogzitse a vezetd adagolasi funkcidjat hatso helyzetben
a vezet6 rogzitdgombjaval. A gérvago flirészt mindig kihzott tapellatas mellett szllitsa. Rovid tavolsagokra haszndlja a szallito-
fogantyut, és ne emelje fel a gépet a véddburkolatnal vagy a kezeldszervnél fogva.
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CARACTERISTICI ALE SCULEI
Un ferastrau circular cu mitra este o unealtd versatila conceputa pentru téierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn.
Optiunile sale extinse de reglare permit atat taieturi drepte, cat si unghiulare. Unealta este conceputa pentru lucrari de atelier si
asamblare care necesita taieturi repetitive la un unghi predeterminat. Functionarea corectd, fiabild si sigura a unealtei depinde
de utilizarea corecta, prin urmare:

Tnainte de a utiliza unealta, cititi intregul manual si pastrati-l.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultata din nerespectarea reglementérilor de siguranta si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE

Produsul este livrat complet, dar necesita asamblare asa cum este descris mai tarziu in manual.

Ambalajul din fabrica trebuie s& contina: ferastrau circular, sac de colectare a prafului, ferdstrau circular, clema pentru masa de
lucru, suruburi de miscare a capului de taiere.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-821710
Tensiune nominala [V~] 220 - 240
Frecventd nominala [Hz] 50
Putere nominala continud W] 1700
Putere maximéa (S6 25%) W] 2000
Viteza nominala [min] 4700
Inéltime maximé x lungime maxima de téiere
Unghi de rotatie orizontald 0° / unghi de inclinare 0° [mm] 65 x 340
Unghi de rotatie orizontald 45° / unghi de inclinare 0° [mm] 65 x 240
Unghi de rotatie orizontald 0° / unghi de inclinare 45° [mm] 38 x 340
Unghi de rotatie orizontald 45° / unghi de inclinare 45° [mm] 38 x 240

N X
e ool o
Unghiul maxim de tdiere inclinatd [] 45
Masa [kg] 1,7
Nivel de zgomot
- presiune sonord L, + K [dB(A)] 101,5+3,0
-putere L, +K [dB(A)] 109,5+3,0
Clasa de izolatie I
Indicator laser
- clasa 2
- putere [mW] <1
- lungime de unda [nm] 650

Valoarea declarata a emisiilor de zgomot a fost masurata folosind o metoda de testare standard si poate fi utilizata pentru a
compara un instrument cu altul. Valoarea declaratd a emisiilor de zgomot poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.
Valoarea totala declarata a vibratiilor a fost masurata folosind o metoda de testare standard si poate fi utilizaté pentru a compara
o unealta cu alta. Valoarea totala declaraté a vibratiilor poate fi utilizata intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Nota: Emisile de vibratii si zgomot in timpul functionarii unealtei pot diferi de valoarea declaratd, in functie de modul de utilizare a acesteia.
Nota: Trebuie stabilite masuri de sigurantd bazate pe o evaluare a expunerii in conditii reale de utilizare pentru a proteja operatorul
(inclusiv toate etapele ciclului de functionare, cum ar fi momentele in care unealta este oprita sau in repaus si momentele de activare).

AVERTISMENTE GENERALE DE SIGURANTA ALE SCULELOR ELECTRICE

Atentie! Cititi toate avertismentele de siguranta, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta electri-
ca . Nerespectarea acestora poate duce la electrocutare, incendiu sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul ,scula electrica” utilizat in avertismente se referd la toate sculele electrice, fie cu fir, fie fara fir.

Siguranta la locul de munca

Pastrati-va zona de lucru bine iluminata si curata. Dezordinea si iluminarea slaba pot provoca accidente.

Nu folositi scule electrice in atmosfere explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau vaporilor inflamabili. Scu-
lele electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Tineti copiii si persoanele din jur departe de zona de lucru. Pierderea concentrarii poate duce la pierderea controlului.
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Siguranta electrica

Stecherul cablului de alimentare trebuie s& se potriveasca cu priza. Nu modificati stecherul in niciun fel. Nu utilizati
adaptoare cu scule electrice impamantate. Un stecher nemodificat care se potriveste cu pnza reduce riscul de electrocutare.
Evitati contactul corpului cu suprafete |mpamantate cum ar fi tevile, caloriferele si frigiderele. Imp&mantarea creste riscul
de electrocutare.

Nu expuneti uneltele electrice la precipitatii sau umezeala. Patrunderea apei sau a umezelii intr-o unealta electrica va creste
riscul de electrocutare.

Nu supraincarcati cablul de alimentare. Nu utilizati cablul de alimentare pentru a transporta, trage sau deconecta ste-
cherul din priza. Tineti cablul de alimentare departe de caldurd, ulei, muchii ascutite si piese in miscare. Un cablu de
alimentare deteriorat sau incurcat creste riscul de electrocutare.

Cand lucrati in aer liber, folositi prelungitoare concepute pentru utilizare in exterior. Utilizarea unui prelungitor potrivit pentru
utilizare in exterior reduce riscul de electrocutare.

Daca utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, utilizati un dispozitiv de curent rezidual (RCD) ca
protectie impotriva tensiunii de alimentare. Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, fiti atenti la ceea ce faceti si dati dovada de bun simt atunci cand folositi o unealta electrica. Nu folositi o
unealta electrica daca sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un moment de
neatentie in timpul utilizérii unei unelte electrice poate duce la vatamari corporale grave.

Folositi echipament individual de protectie. Purtati intotdeauna echipament de protectie a ochilor. Utilizarea echipamentu-
lui individual de protectie, cum ar fi masti de praf, incéltdminte de siguranta antiderapantd, casti de protectie si protectie auditiva,
reduce riscul de vatamari corporale grave.

Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia oprit inainte de a conecta unealta electrica la
sursa de alimentare si/sau la acumulator, de a ridica sau de a transporta unealta electrica. Transportul unei unelte electrice cu
degetul pe intrerupator sau alimentarea unei unelte electrice care are ntrerupatorul in pozitia pornit poate duce la vatamari grave.
Scoateti orice cheie de reglare sau cheie fixa inainte de a porni unealta electrica. O cheie fixa sau o cheie lasaté atasaté de
o parte rotativa a unealtei electrice poate provoca vatamari grave.

Nu va intindeti prea mult si nu va suprasolicitati. Mentineti o postura corecta si echilibru in orice moment. Acest lucru va
va permite sa controlatl mai bine unealta electrica in S|tuat|| neprevazute in tlmpul lucrului.

Imbracatl-va corespunzator Nu purtati haine largi sau buuteru Tineti parul si hainele departe de piesele mobile ale sculei
electrice. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung se pot prinde in p|ese|e mobile.

Daca echipamentul este prevazut pentru a fi conectat la sisteme de extractie sau colectare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt conectate si utilizate corect. Utilizarea extractiei prafului reduce riscul pericolelor legate de praf.

Nu lasati experienta dobandita prin utilizarea frecventa a uneltelor sa va faca sa deveniti neglijenti si s ignorati regulile
de siguranta. Actiunile neglijente pot provoca rani grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea si ingrijirea sculelor electrice

Nu supraincércati o unealta electrica. Folositi unealta electrica corecta pentru aplicatia dorita. Unealta electricd corectd va
oferi performante mai bune si mai sigure atunci cand este utilizata in limita sarcinii prevazute.

Nu folositi o unealta electrica daca intrerupatorul nu o porneste si nu o opreste. Orice unealté care nu poate fi controlata cu
intrerupatorul este periculoasd si trebuie reparata.

Deconectati stecherul de la priza silsau scoateti acumulatorul, daca este detasabil, inainte de a efectua orice reglaje, schim-
barea accesoriilor sau depozitarea sculelor electrice. Aceste precautii vor preveni pornirea accidentald a sculei electrice.

A nu se lasa la indeména copiilor. Nu permiteti persoanelor care nu sunt familiarizate cu sculele electrice sau cu aceste
instructiuni sa utilizeze unealta. Sculele electrice sunt periculoase fn méinile utilizatorilor necalificati.

Intretinerea sculelor electrice si a accesoriilor. Verificati daca unealta nu prezinta aliniere gresita sau blocarea pieselor
mobile, ruperea pieselor si orice alte probleme care pot afecta functionarea sculei electrice. Reparati orice deteriorari
inainte de a utiliza sculele electrice. Multe accidente sunt cauzate de sculele electrice prost intretinute.

Mentineti uneltele taietoare curate si ascutite. O unealta taietoare intretinutd corespunzator, cu muchii ascutite, este mai putin
probabil sa se blocheze si este mai usor de controlat in timpul functionarii.

Folositi sculele electrice, accesoriile si atasamentele etc. in conformitate cu aceste instructiuni, tindnd cont de tipul si
conditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucréri decat cele prevézute poate crea o situatie periculoasa.

Pastrati ménerele si suprafetele de prindere uscate, curate si fara urme de ulei si grasime. Manerele si suprafetele de
prindere alunecoase impiedica utilizarea si controlul in sigurantd al uneltei in situatii periculoase.

Reparatii

Reparati unealta electrica numai la ateliere de reparatii autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Acest lucru va
asigura functionarea corectd a unealtei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAIE CU MITRA

Fierastraiele circulare sunt concepute pentru taierea lemnului si a materialelor asemanatoare lemnului. Nu trebuie utili-
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zate cu pietre abrazive pentru taierea materialelor feroase, cum ar fi tije, bare, stalpi etc. Praful de pe pietrele abrazive va
bloca piesele mobile, cum ar fi aparatoarea inferioard a lamei. Scanteile produse de tdierea pietrelor abrazive vor arde aparétoa-
rea inferioard a lamei, insertia mesei de lucru si alte piese din plastic.

Folositi cleme pentru a fixa piesa de prelucrat ori de cate ori este posibil. Daca piesa de prelucrat va fi tinuta manual,
tineti intotdeauna ména la cel putin 100 mm de fiecare parte a lamei de ferastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru a taia
piese de prelucrat care sunt prea mici pentru a fi fixate sau tinute manual in siguranta. Daca mana este prea aproape de
lama de ferastrau, creste riscul de accidentare din cauza contactului cu lama de ferastrau.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie stationara si fixata sau sustinuta atat de placa de sustinere, céat si de masa de lucru.
Nu alimentati niciodaté piesa de prelucrat si nu taiati cu mana libera. O piesé de prelucrat nefixaté sau in miscare poate fi
proiectaté cu viteza mare, provocand raniri.

Impingeti ferastraul prin piesa de prelucrat. Nu trageti ferastraul prin piesa de prelucrat. Pentru a taia, ridicati capul
ferastraului si miscati-l peste piesa de prelucrat fara a taia, porniti motorul, coboréati capul si impingeti ferastraul prin
piesa de prelucrat. Taierea in timp ce trageti ferastraul va face probabil ca lama ferastraului sa iasa din piesa de prelucrat si sa
arunce violent ansamblul lamei spre operator.

Nu incrucisati niciodaté bratele de-a lungul liniei de taiere dorite sau in fata sau in spatele lamei de ferastrau. Tinerea
piesei de prelucrat cu mainile incrucisate, de exemplu, tinerea piesei de prelucrat in dreapta lamei de ferdstrdu cu méana stanga
sau invers, este foarte periculoasa.

Nu intindeti niciodata ména in spatele placii de sustinere astfel incat oricare dintre méini sa fie la mai putin de 100 mm de
oricare parte a lamei de ferastrau, pentru a indeparta resturi de lemn sau din orice alt motiv, in timp ce lama de ferastrau
se roteste. Distanta dintre lama de ferastrau in rotatie si mana dumneavoastra poate sa nu fie evidentd si va puteti accidenta grav.
Inspectati piesa de prelucrat inainte de taiere. Daca piesa de prelucrat este indoita sau ondulata, fixati-o astfel incat su-
prafata curbata exterioara sa fie orientata spre placa de suport. Asigurati-va intotdeauna ca nu exista niciun spatiu intre
piesa de prelucrat, placa de suport si masa de lucru de-a lungul liniei de taiere. Piesele de prelucrat indoite sau ondulate se pot
rasuci sau deplasa si pot prinde lama ferastraului in timpul taierii. Piesa de prelucrat trebuie s fie lipsitd de cuie sau obiecte straine.
Nu utilizati ferastraul pana cand masa de lucru nu este acoperita cu unelte, resturi de lemn etc., cu exceptia piesei de
lucru . Resturile sau bucatile de lemn desprinse sau alte obiecte care intré in contact cu lama de ferastrau in rotatie pot fi pro-
iectate cu viteza mare.

Taiati o singura piesa de lucru odata. Mai multe straturi de materiale nu pot fi fixate sau fixate corect si pot bloca lama de
ferastrau sau se pot deplasa in timpul functionarii.

Inainte de utilizare, asigurati-va ca ferastraul circular este fixat sau asezat pe o suprafatd de lucru plana si ferma. O
suprafatd de lucru pland si ferma reduce riscul ca ferdstraul circular s devind instabil.

Planificati-va lucrul. Ori de cate ori modificati setarea unghiului de inclinare sau de inclinare oblica, asigurati-va ca placa
de sustinere reglabild este pozitionata corect pentru a sustine piesa de lucru si pentru a evita contactul cu lama de feras-
trau sau sistemul de protectie. Fara a porni unealta si fara piesa de lucru pe masé, parcurgeti simularea unei taieturi complete
cu lama de ferdstrdu pentru a va asigura cé nu exista contact sau risc de tdiere a placii de sustinere.

Folositi suporturi adecvate, cum ar fi extensii pentru bancul de lucru, suporturi de lucru etc., daca piesa de prelucrat
este mai lata sau mai lunga decat partea superioara a bancului de lucru. Piesele de prelucrat mai lungi sau mai late decat
bancul de lucru al ferastraului circular se pot résturna daca nu sunt fixate in siguranta. Dacé piesa téiata sau piesa de prelucrat se
rastoarnd, acestea pot ridica aparatoarea inferioara a lamei sau pot fi proiectate de lama care se roteste.

Nu folositi o altad persoana ca inlocuitor pentru extensiile bancului de lucru sau ca suport suplimentar. Un suport instabil
pentru piesa de lucru poate cauza blocarea lamei de ferastrau sau deplasarea materialului in timpul taierii, tragandu-va pe dum-
neavoastra si pe asistentul dumneavoastra spre lama care se roteste.

Materialul taiat nu trebuie sa fie ciupit sau fortat de lama de ferastrdu in rotatie in niciun fel. Dacé este comprimat, de
exemplu prin utilizarea opritoarelor de lungime, materialul taiat se poate bloca in lama si poate fi ejectat violent.

Folositi intotdeauna cleme sau accesorii concepute pentru a fixa corect materiale rotunde, cum ar fi tije sau tevi. Tijele au
tendinta de a se roti in timpul taierii, facand lama s& ,musce” si sa traga piesa de prelucrat cu méinile spre lama.

Lasati lama sa atinga viteza maxima inainte de a intra in contact cu piesa de prelucrat. Acest lucru va reduce riscul de
ejectare a piesei de prelucrat.

Daca piesa de lucru sau lama se blocheaza, opriti ferastraul. Asteptati ca toate piesele mobile s@ se opreasca, apoi deco-
nectati cablul de alimentare si/sau scoateti bateria. Abia atunci incercati sa eliberati materialul blocat. Continuarea téierii
cu material blocat poate duce la pierderea controlului sau la deteriorarea ferastraului.

Cénd ati terminat de tdiat, eliberati tragaciul, tineti capul de taiere apasat si asteptati ca lama sa se opreasca inainte de
a indeparta materialul taiat. Este periculos sa va apropiati de lama in timp ce rulati.

Tineti ferm ménerul atunci cand efectuati o taietura cu adancime sau eliberati tragaciul inainte ca capul de taiere sa fie
complet coborat. Franarea discului de taiere ar putea face ca acesta sa fie tras brusc in jos, creand un risc de accidentare.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Inainte de a incepe lucrul, verificati daca masina, cablul de alimentare si stecherul sunt intacte si dacé aparatorile lamei se misca
liber si revin in pozitia lor de protectie. Daca constatati deteriorari sau functionare defectuoasa a aparatoarelor, nu continuati lucrul.
Nota: Toate pregatirile trebuie efectuate cu sursa de alimentare deconectata. Cablul de alimentare trebuie scos din priza de perete.
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Pregatirea statiei de lucru

Unealta trebuie fixata pe o banca de lucru, un suport sauo pozitie similaré la locul de muncé. Toate protectiile si dispozitivele de sigu-
ranté trebuie fixate corespunzétor inainte de pornirea masinii. Asigurati-va ca lama ferastraului circular se poate roti liber. Cand lucrati
cu Iemn verificati dacd existd obiecte strdine, cum ar fi cuie, suruburi efc. Tnainte de aporni masina, asigurati-va ca toate piesele mobile
se pot misca lin si complet si ca lama ferastréului circular este montaté in sigurantd. Inainte de a conecta cablul de alimentare la reteaua
electrica, aS|guratJ va ca parametru alimentarii cu energie electrica corespund cu cei de pe plécuta de identificare a maginii.

Ferastraul circular trebuie asezat pe o suprafata plana si stabild, cum ar fi o banca de lucru. Indlimea de montare trebuie ajustata la
indltimea operatorului, permitand functionarea completd fara o intindere excesiva, asigurand in acelasi timp o pozitie stabild si sigura.
Baza bancului de lucru este prevazuta cu orificii pentru fixarea pe podea. Pentru aceasta, utilizati patru suruburi de montare (nu
sunt incluse), impreuna cu saibe si piulite, daca este necesar, in functie de tipul bancului de lucru. Dupd fixare, pozitionati suportul
reglabil astfel incét sa se sprijine pe blatul mesei si sa impiedice rasturnarea masinii ().

Reglarea capului de taiere (V)

Cand este scos din ambala], capul de tdiere al ferastraului circular este blocat in pozma coborété. Pentru a-I debloca, trageti de
stiftul de blocare, apoi ridicati capul tindnd de maner si aplicand o usoara rezistenta pana cand este complet ridicat. In aceasts
pozme stiftul permite ridicarea Si coborarea libers a capulw de taiere. Daca capul nu poate fi coborat complet sau este coborat
prea jos, reglati surubul si apoi fixati reglajul cu piulita. La ridicarea si coborérea capului de taiere, verificati daca aparatoarea
mobild a lamei se misca liber, descoperind automat lama la coborare si acoperind-o automat |a ridicare. Dacé se gasesc obstacole
care blocheaza miscarea aparatoarei, indepértati-le inainte de a incepe lucrul.

Instalarea si inlocuirea lamei de feréstrau circular

AVERTISMENT! Inainte de a instala sau inlocui lama de ferastrau, opriti masina, deconectati-o de la priza si asteptati pana cand
lama se opreste complet. Purtati manusi de protectie atunci cand inlocuiti lama de ferastrau.

Ridicati capul de taiere si blocati-| in pozitia superioara. Slabiti surubul situat in orificiul de protectie (IV). Apoi ridicati aparatoarea
mobild a lamei si slabiti surubul inferior pentru a permite aparatoarei sa se roteasca liber. Apoi desurubati complet surubul superi-
or, cel mai apropiat de maner, pentru a ridica aparatoarea mobild suficient pentru a accesa surubul axului (V).

Apasati si mentineti blocarea axului, apoi folositi 0 cheie pentru a roti incet surubul axului si lama ferastraului impreuné pana
cand axul se blocheaza. (V1) In timp ce tineti blocarea axului, desurubati surubul axului in sensul acelor de ceasornic, scoateti
flansa exterioara si scoateti lama ferastraului. (VII) Inainte de a instala o laméa de ferastrau noua, curatati suprafetele de contact
si elementele de fixare de praf si murddrie, montati lama ferastraului in conformitate cu sdgeata indicatoare a directiei de rotatie
de pe aparatoare, instalati flansa exterioara si, in timp ce tineti blocarea axului, strangeti surubul axului in sens invers acelor de
ceasornic. Apoi, reinstalati aparatoarea in ordine inversa demontarii si verificati daca aparatoarea mobila functioneaza corect si
daca lama ferdstraului se roteste liber atat perpendicular, cat si la un unghi de 45°.

Recomandéri pentru utilizarea ferastraielor circulare

Atentie! Asigurati-va ca viteza maxima admisa a ferastraului circular este egala sau mai mare decét viteza ferastraului circular cu
taiere in unghi. Utilizarea unui ferastrau circular care nu indeplineste aceasta cerintd va duce la spargerea lamei ferastraului in
timpul functiondrii, ceea ce poate provoca vatamari corporale grave.

Folositi numai lame recomandate de producétor, proiectate pentru taierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn, cu dintj din car-
burd, care indeplinesc cerintele standardului EN 847-1 si specificatiile specificate in tabelul cu date tehnice. Nu utilizati lame HSS. Nu
utilizati discuri abrazive sau lame proiectate pentru taierea metalului. Nu utilizati inele slébite sau mangoane de reductie pentru a regla
alezajul lamei. Inainte de montarea lamei, curatati suprafetele de montare si elementele de fixare de praf, rasind, grasime, ulei si apa.
0O lama de ferastrau circular trebuie selectata in functie de materialul care urmeaza sa fie taiat. Cu cat sunt mai multi dintj, cu atat
este mai bund calitatea taieturii. Prin urmare, se recomanda o lama cu 48 de dinti pentru taierea placilor laminate si a materialelor
mai dure. Lama cu 24 de dinti inclusa cu masina poate fi utilizata pentru taierea mai rapida si mai brutd a lemnului, inclusiv a
lemnului structural, cu conditia ca piesa de prelucrat sa fie fixaté corespunzator.

Nu utilizatj discuri de tdiere deteriorate sau deformate. Inainte de fiecare utilizare, inspectati vizual discul de taiere si, dacd gasiti crapa-
turi, ciobiri, indoiri, dinti rupti sau orice alte deteriorari, inlocuiti-l inainte de utilizare. Tinand discul de orificiul de montare, loviti usor corpul
discului cu manerul unei surubelnite din plastic. Un sunet gol poate indica o crapatura in corpul discului, care poate sd nu fie vizibila
cu ochiul liber. Daca aveti indoieli cu privire la starea discului, inlocuiti-| inainte de utilizare. Nu reparati si nu reutilizati discurile crapate.

Extractia prafului (IX)

Fierastraul circular este echipat cu un conector care va permite sa conectati sacul de praf inclus sau un sistem extern de extractie
a prafului. Daca utilizati sacul inclus, atasati-l la conector si goliti-| de fiecare data cand este plin si dupa terminarea lucrului. Daca
utilizati un sistem extern de extractie a prafului, cum ar fi un aspirator industrial, conectati furtunul flexibil direct la conector sau
utilizand un adaptor adecvat pentru furtunul utilizat.

Indicator laser

Fierastraul cu mitra este echipat cu un indicator laser care afiseaza linia de taiere pe materialul montat pe masa. Indicatorul este
activat de un comutator separat; o apasare o daté porneste laserul, iar 0 noua apasare il opreste. Nu priviti fix raza laserului,
deoarece acest lucru poate provoca leziuni oculare temporare sau permanente.
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Cabluri prelungitoare

Daca este necesar sa conectati produsul folosind cabluri prelungitoare, sectiunea transversala a cablurilor prelungitoare nu
trebuie sa fie mai mica decat sectiunea transversala a cablului de alimentare furnizat impreuna cu produsul. Pentru cablurile
prelungitoare mai lungi de 25 m, sectiunea transversald a cablurilor nu trebuie s& fie mai mica de 1,5 mm2

Risc rezidual

Masina a fost proiectatd si construitd in conformitate cu standardele de siguranta aplicabile. Cu toate acestea, pot aparea riscuri
reziduale in timpul utilizarii produsului.

Pericole pentru sanatate asociate cu energia electrica din cauza utilizarii unor cabluri de alimentare incorecte.

Pericol de zgomot cauzat de nepurtarea echipamentului de protectie auditiva.

Riscul rezidual poate fi redus la minimum prin respectarea cu atentie a instructiunilor de siguranta.

UTILIZAREA INSTRUMENTULUI

Inainte de a incepe o tdietura, verificati daca toate blocajele de reglare sunt stranse, daca aparatoarea lamei functioneaza corect
si daca nu exista probleme de interferentd pe intreaga gama de miscare a capului de taiere. Acest lucru trebuie verificat fard a
porni masina. Inspectati materialul pentru cuie, capse, suruburi si crapaturi si evaluati dacd poate fi sustinut si fixat in siguranta.
Traseati cablul de alimentare si orice prelungitor in afara zonei de taiere, astfel incat s& nu poata fi prins sub capul de taiere.
Apoi, porniti masina féra sarcina si asigurati-vé c& functioneaza lin, fara vibratii, frecare sau vibratii neobisnuite. Apoi, eliberati comu-
tatorul si asteptati ca lama sd se opreasca complet. Asezati materialul pe 0 masa, sprijinindu-l de placa de sustinere si fixati-l cu o
clema. Dupa pornire, |asati ferastraul sa atinga viteza nominald inainte de a taia cu o miscare lind, fara a aplica o presiune excesiva.

Setarea parametrilor de taiere

Unghiul de tdiere longitudinald se seteaza prin rotirea mesei de lucru. Pentru a face acest lucru, slabiti surubul de rotatie a capu-
lui, apasati blocarea rotirii mesei si rotiti masa in pozitia dorité folosind scala. Pentru setarile comune ale unghiului, puteti utiliza
clichetul, eliberand blocarea pana cand se fixeaza cu un clic, apoi strangeti surubul de rotatie a capului pentru a fixa masa. Nu
lasati niciodata masa blocata exclusiv de clichet; strangeti intotdeauna surubul de rotatie a capului (X).

Unghiul de taiere transversald se seteaza prin inclinarea capului de taiere spre stanga, privit dinspre lama ferastraului, intr-un
interval de 0-45 de grade. Pentru a face acest lucru, slabiti surubul de inclinare a capului, setati capul la unghiul dorit folosind
scala, apoi strangeti surubul de inclinare a capului. Intervalul de inclinare este limitat de ghidarea surubului de inclinare intr-un
slot care marcheaza pozitia 0-45 de grade (XI).

Fierastraul circular cu mitra permite téierea atat cu capul in jos, cat si cu ghidaj. Avansul capului de-a lungul ghidajelor poate fi
blocat in orice pozitie cu ajutorul butonului de blocare. Pentru tdieturi fara avans, capul trebuie setat in pozitia spate, iar avansul
blocat (XII). Pentru taieturi mai largi, avansul trebuie deblocat, iar capul trebuie verificat pentru o miscare lind pe intreaga sa gama.
Pentru a efectua o taiere cu plonjare, setati limitatorul de adancime regland surubul, apoi verificati adancimea setaté pe o piesa
probd si ajustati daca este necesar (XIII).

Dupé fiecare modificare a unghiului de téiere si fiecare modificare a modului de miscare a capului de téiere, fara a conecta masina
la sursa de alimentare, simulati miscarea de lucru in gama sa completa si verificati daca lama ferastraului circular si aparatorile
nu fntdmpina obstacole si nu intrd in contact cu masa de lucru, insertia mesei de lucru, placa de sustinere a mesei sau alte
componente ale masinii.

Pregétirea si fixarea piesei de prelucrat

Materialul trebuie asezat ferm pe masa de lucru si impins pe placa de sustinere a mesei de lucru, astfel incat s& nu se poata
misca in timpul taierii. Pentru a fixa materialul, utilizati clema mesei. Atasati-o in fanta de pe partea doritd a mesei si fixati-o cu
un surub. Apoi, apasati materialul pe masa si pe placa de sustinere. Pentru piesele lungi si grele, trebuie prevazut un suport pe
ambele parti ale masinii la aceeasi inaltime cu masa de lucru pentru a preveni rasturnarea si blocarea materialului in fanta (XIV).
Extensiile mesei trebuie extinse la lungimea necesara pentru a sustine piese mai lungi si apoi blocate in pozitie. Extensiile au
placi extensibile la capete, care trebuie ajustate pentru a sustine materialul si a limita miscarea laterala a acestuia in timpul taierii
(XV). Placa de sustinere a mesei este echipata cu ridicatoare care gliseaza in ghidaje, a caror pozitie este reglata prin slabirea si
strangerea suruburilor. Ridicatoarele trebuie utilizate ori de cate ori inaltimea piesei de prelucrat necesita o sustinere sporitd (XVI).
La téierea cu miscare de ghidare, este acceptabila lucrul cu un operator auxiliar pentru a sustine materialul sau a-i stabiliza pozi-
fia, cu conditia ca acesta sa nu inlocuiasca suporturile si extensiile mesei. Operatorul auxiliar trebuie sé fie amplasat in afara zonei
de taiere si a zonei de ejectie a aschiilor si sa efectueze operatiunea intr-un mod care s& nu provoace contact cu lama ferastraului
circular sau cu piesele mobile ale masinii.

Fécand téierea

Inainte de a incepe, asigurati-va ca aveti o pozitie stabila si o prindere ferma a méanerului. Comutatorul este protejat de un sistem
de blocare pentru a preveni actionarea accidentald, asa ca, inainte de a apasa comutatorul, apasati butonul de blocare situat pe
o parte a manerului si, in timp ce il tineti apasat, apasati comutatorul. Comutatorul nu are functie de blocare pentru functionare
continud, astfel incat masina se opreste atunci cand presiunea este eliberata.

Dupéa pornire, lasati lama de ferastrau sa atinga viteza nominala nainte de a incepe téierea. Nu asezati niciodata lama de
ferastrdu langa material si apoi nu porniti masina, deoarece acest lucru poate bloca lama de ferastrau, poate deteriora masina
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sau materialul si poate duce la raniri. Cand reluati taierea, lasati lama de ferastrau sa atinga din nou viteza nominala si apoi
introduceti-o in téietura.

Cand taiati, ghidati ferastraul circular intr-o miscare lina, fara smucituri sau presiune excesiva, aplicdnd doar presiunea necesara
pentru tdierea materialului. Nu supraincarcati masina si nu lasati lamele sd se supraincélzeasca. Evitati lovirea lamei ferastraului de
material i miscati-o intr-un mod care s& nu provoace rasucirea lamei in fantd. Dacé lama ferdstraului se blocheaza in material, elibe-
rati imediat comutatorul si asteptati ca lama sa se opreasca complet. Apoi, deconectati masina de la priza si eliminati cauza blocarii.
Dupé finalizarea téieri, scoateti lama de feréstrau rotativa din taieturd si abia apoi eliberati comutatorul. Asteptati pana cand lama de
ferastrau se opreste complet, deconectati masina de la priza si abia apoi scoateti materialul de pe masa si treceti la pasul urmator.

Blocarea ferastraului in material

Dacé lama de ferastrau se blocheaza in materialul téiat, eliberati imediat comutatorul si mentineti capul de taiere nemiscat pana
cand lama se opreste complet. Apoi, deconectati masina de la sursa de alimentare de la priza.

Dupa deconectarea alimentarii cu energie electrica, eliminati cauza blocarii, de exemplu prin sustinerea si fixarea corectd a piesei
de prelucrat, modificarea setérilor sau indepartarea obiectului stréin de pe piesa de prelucrat, apoi scoateti cu grija lama din
taietura, fara a smuci. Verificati daca lama de ferastrau prezinta deteriorari sau deformari i verificati daca capul si aparatorile se
misca liber. Daca este deterioratd, inlocuiti lama fnainte de a relua lucrul.

Activitati dupd muncé

Dupé finalizarea téierii, scoateti lama de ferdstrau rotativa din taietura si abia apoi eliberati comutatorul. Asteptati pand cand lama se
opreste complet, deconectati masina de la sursa de alimentare, apoi scoateti materialul de pe masa de lucru si curatati zona de lucru.
Dupa terminarea lucrului, indepértati praful si aschile din jurul aparatorilor, al mesei de lucru si al orificiului de extragere a prafului si
goliti sacul de praf, daca este utilizat. Verificati dacd lama de ferastréu si piesele de montare sunt deteriorate, apoi treceti la intretinere.

Restrictii privind supraincélzirea

Masina nu are reglare a puterii, iar consumul de energie creste odatd cu sarcina in timpul taierii. Cu cét rezistenta materialului si
presiunea asupra capului de taiere sunt mai mari, cu atat motorul se incalzeste mai repede, ceea ce poate duce la supraincalzire.
Pentru a reduce supraincalzirea, taiati cu o miscare lind, evitand loviturile sau presiunea excesiva, utilizati o lama de ferastrau
circular adecvata materialului si mentineti-o in stare bund, asigurati-va ca orificiile de ventilatie sunt libere si ca praful este inde-
partat de pe masina.

Masina este proiectatd pentru functionare intermitenta, periodica, in care doar aproximativ 25% din timpul unui singur ciclu este
petrecut taiind sub sarcind, restul de aproximativ 75% fiind petrecut intr-un mediu de degrevare a sarcinii, cum ar fi functionarea
in gol sau o pauza de racire. In timpul tdierii intense, trebuie luate pauze, iar daca exista o scadere semnificativa a vitezei lamei,
un zgomot neobisnuit sau o crestere vizibila a temperaturii, reduceti presiunea, opriti lucrul si lasati masina sa se raceasca.

INTRETINERE SI DEPOZITARE

ATENTIE' fnainte de a efectua orice reglaje, lucrari de service sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la priza. Dupa
terminarea lucrarilor, verificati starea tehnica a sculei electrice prin |nspectarea vizuald a corpulw si a manerului, a cablului electric
cu stecherul si dispozitivul de descércare a tractiunii , functionarea mtrerupatorulm electric, desfundarea fantelor de ventilatie,
producerea de scantei de la peri, zgomotul de Ia ruImentl si angrenaje, pornirea si functionarea nefntrerupta. in perioada de
garantie, utilizatorul nu are dreptul s& dezasamblati scula electrica sau s inlocuiti subansambluri sau piese, deoarece acest lucru
va anula garantia. Orice nereguli observate in timpul inspectiei sau in timpul functionarii reprezinta un semnal pentru o reparatie
la un centru de service. Dupa terminarea lucrarilor, carcasa, fantele de ventilatie, intrerupdtoarele si capacele trebuie curatate, de
exemplu, cu un jet de aer (la o presiune care nu depaseste 0,3 MPa), o perie sau o carpa uscatd, fard a utiliza substante chimice
sau lichide de curatare. Sculele si ménerele trebuie curatate cu o carpa uscata si curatd.

Pentru a mentine o functionare corecta, pastrati aparatorile, admisiile de aer si carcasa motorului cat mai curate de praf si
murdarie si curatati masina dupa fiecare utilizare. Se recomanda lubrifierea pieselor mobile o daté pe lund, iar pentru curatarea
periodica, folositi o carpd usor umeda cu o cantitate mica de s&pun bland, faré solventi, si pentru a preveni patrunderea apei in
masina. Inainte de fiecare utilizare, inspectati mecanismul de protectie mobil al ferdstraului circular pentru a depista murdaria,
indepartati rumegusul vechi si aschiile cu o perie si verificati daca ghidajul de protectie este lind. O insertie deteriorata a mesei de
lucru trebuie Tnlocuitd imediat, deoarece piesele mici se pot bloca intre insertie si lama ferastraului, provocand blocarea lamei. La
0 masina noud, se recomanda inspectarea periilor de carbon dupa primele 50 de ore de functionare si periodic ulterior. Daca sunt
uzate sau deteriorate, inlocuiti intregul set de perii.

A se pastra intr-un loc intunecat, uscat, ferit de inghet, ferit de copii, la temperatura camerei, in limitele normale de depozitare a
uneltelor. Se recomanda depozitarea ferdstraului circular in ambalajul original. Daca nu se afld in ambalajul original, acoperiti-|
pentru a- proteja de praf si umiditate. Pastrati manualul de instructiuni impreuna cu masina.

La transportul Tn ambalajul original, fixati piesele mobile si asezati ferdstraul circular in ambalaj astfel incat dispozitivele de
fixare sa fie pozitionate corect. Inainte de mutare sau transport, blocati rotirea mesei de lucru, coborati capul de taiere in pozitia
inferioara si fixati-| cu stiftul de blocare si blocati functia de alimentare a ghidajului in pozitia spate folosind butonul de blocare a
ghidajului. Transportati intotdeauna ferastraul circular scos din priza. Folositi manerul de transport pe distante scurte si nu ridicati
masina tindnd de aparatoare sau comenzi.

I NS TRUCTIUNI ORIGINATLE



ES
CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA
Una sierra ingletadora es una herramienta versatil disefiada para cortar madera y materiales derivados de la madera. Sus am-
plias opciones de ajuste permiten cortes rectos y en angulo. La herramienta esta disefiada para trabajos de taller y montaje que

requieren cortes repetitivos en un angulo predeterminado. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende
de su uso adecuado; por lo tanto:

Antes de utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo.

El proveedor no es responsable de ningun dafio resultante del incumplimiento de las normas de seguridad y recomendaciones
de este manual.

EQUIPO
El producto se entrega completo pero requiere montaje como se describe mas adelante en el manual.

El embalaje de fabrica debe contener: sierra ingletadora, bolsa recolectora de polvo, sierra circular, abrazadera para mesa de
trabajo, tornillos de movimiento del cabezal de corte.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-821710
Tensién nominal [V~] 220-240
Frecuencia nominal [Hz] 50
Potencia nominal continua W] 1700
Potencia méxima (S6 25%) W] 2000
Velocidad nominal [min] 4700
Altura méaxima x longitud méxima de corte
Angulo de rotacion horizontal 0° / angulo de
inclinacion 0° [mm] 65 x 340
Angulo de rotacion horizontal 45° / angulo de
inclinacion 0° [mm] 65 x 240
Angulo de rotacion horizontal 0° / dngulo de
inclinacion 45° [mm] 38 %340
Angulo de rotacion horizontal 45° / angulo de
inclinacion 45° [mm] 38 x 240
I;oja Qe ;jerra circular: d\?metro exterior x didmetro ] 216x30x 2.8

le sujecion x espesor maximo

Angulo maximo de corte en bisel [7] 45
Masa [kg] 1,7
Nivel de ruido
- presion sonora L, + K [dB(A)] 101,5+3,0
- potencia L, + K [dB(A)] 109,5 £ 3,0
Clase de aislamiento I
puntero laser
- clase 2
- fuerza [mW] <1
- longitud de onda [nm] 650

El valor de emision de ruido declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

El valor total de vibracién declarado se ha medido mediante un método de prueba estandar y puede utilizarse para comparar
herramientas. Dicho valor puede utilizarse en una evaluacion preliminar de la exposicion.

Nota: Las emisiones de vibracion y ruido durante el funcionamiento de la herramienta pueden diferir del valor declarado depen-
diendo de como se utilice la herramienta.

Nota: Se deben establecer medidas de seguridad basadas en una evaluacion de la exposicion en condiciones reales de uso para
proteger al operador (incluidas todas las partes del ciclo operativo, como los momentos en que la herramienta esta apagada o
inactiva y los momentos de activacion).

ADVERTENCIAS GENERALES DE SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS ELECTRICAS
jAdvertencia! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con esta herra-

mienta eléctrica . No seguirlas podria provocar una descarga eléctrica, un incendio o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.
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El término ,herramienta eléctrica” utilizado en las advertencias se refiere a todas las herramientas eléctricas, ya sean con cable
0 inaldmbricas.

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga su area de trabajo bien iluminada y limpia. El desorden y la mala iluminacidn pueden provocar accidentes.

No utilice herramientas eléctricas en atmésferas explosivas, como en presencia de liquidos, gases o humos inflamables.
Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender el polvo o los humos.

Mantenga a los nifios y a las personas cercanas alejados del area de trabajo. La pérdida de concentracion puede provocar
la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable de alimentacion debe ser compatible con la toma de corriente. No modifique el enchufe de ninguna
manera. No utilice adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas con conexion a tierra. Un enchufe compatible con
la toma de corriente, sin modificar, reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies conectadas a tierra, como tuberias, radiadores y refrigeradores. Conectar el
cuerpo a tierra aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a la humedad. La entrada de agua o humedad en una herramienta
eléctrica aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No lo utilice para transportar, jalar ni desenchufar el cable de la toma de
corriente. Mantenga el cable de alimentacion alejado del calor, aceite, bordes afilados y piezas moviles. Un cable de
alimentacion dafiado o enredado aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

Al trabajar al aire libre, utilice cables de extension disefiados para exteriores. Usar un cable de extension adecuado para
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

inevitable utilizar una herramienta eléctrica en un entorno himedo , utilice un dispositivo de corriente residual (DDR)
como proteccion contra la tension de alimentacion. El uso de un DDR reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Manténgase alerta, preste atencion a lo que hace y use el sentido comun al operar una herramienta eléctrica. No la utilice
si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Incluso un momento de distraccion al operar una
herramienta eléctrica puede provocar lesiones personales graves.

Utilice equipo de proteccion personal. Use siempre proteccion ocular. El uso de equipo de proteccion personal, como masca-
rillas antipolvo, calzado de seguridad antideslizante, casco y proteccion auditiva, reduce el riesgo de lesiones personales graves.
Evite el arranque accidental. Asegurese de que el interruptor esté en la posicion de apagado antes de conectar la herra-
mienta eléctrica a la fuente de alimentacion o a la bateria, asi como de levantarla o transportarla. Transportar una herramienta
eléctrica con el dedo sobre el interruptor o encenderla con el interruptor en la posicion de encendido puede provocar lesiones graves.
Retire cualquier llave de ajuste o llave inglesa antes de encender la herramienta eléctrica. Dejar una llave inglesa o llave
inglesa colocada en una pieza giratoria de la herramienta eléctrica puede causar lesiones graves.

No se estire ni se extienda demasiado. Mantenga una postura y un equilibrio adecuados en todo momento. Esto le per-
mitira controlar mejor la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas mientras trabaja.

Vistase apropiadamente. No use ropa holgada ni joyas. Mantenga el cabello y la ropa alejados de las piezas moviles de
la herramienta eléctrica. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si el equipo esta preparado para conectarse a sistemas de extraccion o recoleccion de polvo, asegurese de que estén conec-
tados y se utilicen correctamente. El uso de sistemas de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros relacionados con el polvo.
No permita que la experiencia adquirida con el uso frecuente de herramientas le haga descuidarse e ignorar las normas
de seguridad. Un descuido puede causar lesiones graves en un instante.

Uso y cuidado de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la herramienta eléctrica correcta para la aplicacion prevista. Una herra-
mienta eléctrica adecuada proporcionara un rendimiento mejor y mas seguro si se utiliza dentro de su carga de trabajo.

No utilice una herramienta eléctrica si el interruptor no la enciende ni la apaga. Cualquier herramienta que no pueda con-
trolarse con el interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecte el enchufe de la toma de corriente o retire la bateria, si es desmontable, antes de realizar cualquier ajuste, cambiar
accesorios o guardar herramientas eléctricas. Estas precauciones evitaran que la herramienta eléctrica se encienda accidentalmente.
Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios. No permita que personas que no estén familiarizadas con las
herramientas eléctricas o con estas instrucciones la utilicen. Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de usua-
rios sin la formacion adecuada.

Realice el mantenimiento de las herramientas eléctricas y sus accesorios. Revise la herramienta para detectar desalineacio-
nes o atascamientos de piezas moviles, roturas o cualquier otra condicion que pueda afectar su funcionamiento. Repare cual-
quier dafio antes de usar la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por herramientas eléctricas mal mantenidas.
Mantenga las herramientas de corte limpias y afiladas. Una herramienta de corte bien mantenida y con bordes afilados tiene
menos probabilidades de atascarse y es mas fcil de controlar durante su uso.
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Utilice las herramientas eléctricas, accesorios y aditamentos, etc., de acuerdo con estas instrucciones, teniendo en
cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los previstos puede crear una
situacion peligrosa.

Mantenga los mangos y las superficies de agarre secos, limpios y libres de aceite y grasa. Los mangos y las superficies de
agarre resbaladizos impiden el manejo y control seguros de la herramienta en situaciones peligrosas.

Refaccion
Repare su herramienta eléctrica tinicamente en talleres autorizados y utilice inicamente repuestos originales. Esto
garantizara su correcto funcionamiento.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS INGLETADORAS

Las sierras ingletadoras estan disefiadas para cortar madera y materiales similares. No deben utilizarse con muelas
abrasivas para cortar materiales ferrosos como varillas, barras, postes, etc. El polvo de la muela abrasiva obstruye piezas
méviles como la proteccion inferior de la hoja. Las chispas producidas por la muela abrasiva queman la proteccion inferior de la
hoja, el inserto de la mesa de trabajo y otras piezas de plastico.

Utilice abrazaderas para sujetar la pieza de trabajo siempre que sea posible. Si va a sujetar la pieza con la mano, man-
tenga siempre la mano al menos a 100 mm de cada lado de la hoja de sierra. No utilice esta sierra para cortar piezas de-
masiado pequefias para sujetarlas firmemente con la mano. Si la mano estd demasiado cerca de la hoja de sierra, aumenta
el riesgo de lesiones por contacto con ella.

La pieza de trabajo debe estar fija y sujeta por la placa de soporte y la mesa de trabajo. Nunca avance la pieza ni corte a
pulso. Una pieza de trabajo suelta o en movimiento puede salir despedida a alta velocidad y causar lesiones.

Empuije la sierra a través de la pieza de trabajo. No tire de la sierra a través de ella. Para cortar, levante el cabezal de la sierra
y muévalo sobre la pieza sin cortar, encienda el motor, baje el cabezal y empuje la sierra a través de la pieza. Cortar mientras
tira de la sierra probablemente hara que la hoja se salga de la pieza y lance violentamente el conjunto de la hoja hacia el operador.
Nunca cruce los brazos a lo largo de la linea de corte, ni delante ni detras de la hoja de sierra. Sujetar la pieza de trabajo
con las manos cruzadas, por ejemplo, a la derecha de la hoja de sierra con la mano izquierda o viceversa, es muy peligroso.
Nunca introduzca las manos detras de la placa de soporte a menos de 100 mm de cada lado de la hoja de sierra, para
retirar restos de madera o por cualquier otro motivo, mientras la hoja esté girando. La distancia entre la hoja de sierra 'y su
mano podria no ser evidente y podria lesionarse gravemente.

Inspeccione la pieza de trabajo antes de cortarla. Si esta doblada o curvada, sujétela de modo que la superficie curva
exterior quede orientada hacia la placa de soporte. Asegtrese siempre de que no haya espacio entre la pieza de trabajo,
la placa de soporte y la mesa de trabajo a lo largo de la linea de corte. Las piezas dobladas o curvadas pueden torcerse o
desplazarse, y pueden pinchar la hoja de sierra durante el corte. La pieza de trabajo debe estar libre de clavos u objetos extrafios.
No utilice la sierra hasta que la mesa de trabajo esté libre de todas las herramientas, restos de madera, etc., excepto la
pieza de trabajo. Pequefia Los recortes o trozos sueltos de madera u otros objetos que entran en contacto con la hoja de sierra
giratoria pueden salir despedidos a gran velocidad.

Corte solo una pieza a la vez. Varias capas de material no se pueden sujetar correctamente, lo que puede atascar la hoja de
sierra o desplazarse durante el uso.

Antes de usar, asegurese de que la sierra ingletadora esté bien sujeta o colocada sobre una superficie de trabajo nive-
lada y firme. Una superficie de trabajo nivelada y firme reduce el riesgo de inestabilidad.

Planifique su trabajo. Siempre que cambie el ajuste del angulo de bisel o inglete, asegurese de que la placa de soporte
ajustable esté correctamente colocada para sujetar la pieza de trabajo y evitar el contacto con la hoja de sierra o el sis-
tema de proteccion. Sin encender la herramienta y sin la pieza de trabajo sobre la mesa, simule un corte completo con la hoja
de sierra para evitar el contacto con la placa de soporte y el riesgo de cortarla.

Utilice soportes adecuados, como extensiones de banco de trabajo, soportes de trabajo , etc., si la pieza de trabajo es
mas ancha o mas larga que la parte superior del banco de trabajo. Las piezas mas largas o mas anchas que el banco de
trabajo de la sierra ingletadora pueden volcarse si no estan bien sujetas. Si la pieza de corte o la pieza de trabajo se vuelca,
puede levantar la proteccion inferior de la hoja o ser lanzada por la hoja giratoria.

No utilice a otra persona como sustituto de las extensiones del banco de trabajo ni como soporte adicional. Un soporte
inestable para la pieza de trabajo puede provocar que la hoja de sierra se atasque o que el material se desplace durante el corte,
arrastrandolos a usted y a su ayudante hacia la hoja giratoria.

El material a cortar no debe quedar atrapado ni forzado contra la hoja de sierra giratoria bajo ningun concepto. Si se com-
prime, por ejemplo, al usar topes de longitud, el material a cortar podria quedar atrapado en la hoja y ser expulsado violentamente.
Utilice siempre abrazaderas o accesorios disefiados para sujetar correctamente materiales redondos, como varillas o
tubos. Las varillas tienden a girar durante el corte, lo que provoca que la hoja se ,aplaste” y tire de la pieza de trabajo con las
manos hacia la hoja.

Deje que la cuchilla alcance la velocidad maxima antes de tocar la pieza de trabajo. Esto reducira el riesgo de expulsion de la pieza.
Si la pieza de trabajo o la hoja se atascan, apague la sierra. Espere a que se detengan todas las piezas moviles y luego
desconecte el cable de alimentacion o retire la bateria. Solo entonces intente liberar el material atascado. Continuar cor-
tando con el material atascado puede causar la pérdida de control o dafios en la sierra.
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Al terminar de cortar, suelte el gatillo, mantenga presionado el cabezal de corte y espere a que la cuchilla se detenga
antes de retirar el material. Es peligroso acercarse a la cuchilla mientras esta en marcha.

Sujete firmemente el mango al realizar un corte de inmersion o al soltar el gatillo antes de que el cabezal de corte baje
por completo. Frenar el disco de corte podria hacer que el cabezal de corte baje repentinamente, con riesgo de lesiones.

PREPARANDOSE PARA EL TRABAJO

Antes de comenzar a trabajar, compruebe que la maquina, el cable de alimentacién y el enchufe no presenten dafios, y que las
protecciones de la cuchilla se muevan libremente y vuelvan a su posicion de proteccion. Si detecta algun dafio o mal funciona-
miento en las protecciones, no continte trabajando.

Nota: Todos los preparativos deben realizarse con la fuente de alimentacion desconectada. El cable de alimentacion debe estar
desenchufado de la toma de corriente.

Preparacion de la estacion de trabajo

La herramienta debe fijarse a un banco de trabajo, soporte o posicion similar en el lugar de trabajo. Todas las protecciones y
dispositivos de seguridad deben estar correctamente fijados antes de arrancar la maquina. Asegurese de que la hoja de sierra
circular gire libremente. Al trabajar con madera, compruebe que no haya objetos extrafios como clavos, tornillos, etc. Antes de
arrancar la maquina, asegurese de que todas las piezas méviles se muevan suave y completamente, y de que la hoja de sierra
circular esté bien montada. Antes de conectar el cable de alimentacion a la red eléctrica, asegurese de que los parametros de la
fuente de alimentacion coincidan con los de la placa de caracteristicas de la maquina.

La sierra ingletadora debe colocarse sobre una superficie nivelada y estable, como un banco de trabajo. La altura de montaje
debe ajustarse a la altura del operador, lo que permite un manejo completo sin un alcance excesivo, a la vez que garantiza una
postura estable y segura.

La base del banco de trabajo cuenta con orificios para atornillarla al suelo. Para ello, utilice cuatro tornillos de montaje (no inclui-
dos), junto con arandelas y tuercas si es necesario, segun el tipo de banco de trabajo. Una vez fijado, coloque el soporte ajustable
de modo que descanse sobre la mesa y evite que la maquina se vuelque (Ill).

Ajuste del cabezal de corte (IV)

Al sacar la sierra ingletadora del embalaje, el cabezal de corte queda blogueado en la posicion baja. Para desbloquearlo, tire del
pasador de blogueo y levante el cabezal sujetando el mango y aplicando una ligera resistencia hasta que esté completamente
elevado. En esta posicion, el pasador permite subir y bajar el cabezal de corte libremente. Si el cabezal no puede bajar comple-
tamente o esta demasiado bajo, ajuste el tornillo y asegurelo con la tuerca. Al subir y bajar el cabezal de corte, compruebe que el
protector movil de la hoja se mueve libremente, descubriendo la hoja automéaticamente al bajar y cubriéndola automéaticamente al
subir. Si encuentra algun obstéaculo que bloquee el movimiento del protector, retirelo antes de empezar a trabajar.

Instalacion y sustitucion de la hoja de sierra circular

jADVERTENCIA! Antes de instalar o reemplazar la hoja de sierra, apague la maquina, desenchufela y espere a que la hoja se
detenga por completo. Use guantes de proteccion al reemplazar la hoja de sierra.

Levante el cabezal de corte y bloquéelo en la posicion superior. Afloje el tornillo ubicado en el orificio del protector (IV). A continuacion,
levante el protector mévil de la cuchilla y afloje el tomillo inferior para que gire libremente. A continuacion, desatomille completamente
el tornillo superior, el mas cercano al mango, para levantar el protector mévil lo suficiente como para acceder al tornillo del husillo (V).
Mantenga presionado el bloqueo del husillo y, con una llave inglesa, gire lentamente el tornillo del husillo y la hoja de sierra hasta
que el husillo se bloquee. (V1) Mientras mantiene presionado el blogueo del husillo, desenrosque el tornillo en sentido horario,
retire la brida exterior y la hoja de sierra. (VIl) Antes de instalar una hoja de sierra nueva, limpie el polvo y la suciedad de las
superficies de contacto y los sujetadores, monte la hoja de sierra segun la flecha de direccion de rotacion de la proteccion, instale
la brida exterior y, mientras mantiene presionado el bloqueo del husillo, apriete el tornillo en sentido antihorario. A continuacion,
vuelva a instalar la proteccion en el orden inverso al de desmontaje y compruebe que la proteccion movil funcione correctamente
y que la hoja de sierra gire libremente tanto perpendicularmente como en un &ngulo de 45°.

Recomendaciones para el uso de sierras circulares

jAdvertencia! Asegurese de que la velocidad maxima permitida de la sierra circular sea igual o mayor que la velocidad de la sierra
ingletadora. El uso de una sierra circular que no cumpla este requisito provocara que la hoja se rompa durante el funcionamiento,
lo que podria causar lesiones graves.

Utilice Gnicamente hojas recomendadas por el fabricante, disefiadas para cortar madera y materiales derivados de la madera,
con dientes de carburo que cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1y las especificaciones de la tabla de datos técnicos.
No utilice hojas HSS. No utilice discos abrasivos ni hojas disefiadas para cortar metal. No utilice anillos sueltos ni casquillos
reductores para ajustar el didmetro interior de la hoja. Antes de montar la hoja, limpie las superficies de montaje y los elementos
de fijacion de polvo, resina, grasa, aceite y agua.

La hoja de sierra circular debe seleccionarse segun el material a cortar. Cuantos mas dientes tenga, mejor sera la calidad del
corte. Por lo tanto, se recomienda una hoja de 48 dientes para cortar tableros laminados y materiales mas duros. La hoja de 24
dientes incluida con la maquina permite un corte mas rapido y basto en madera, incluida la madera estructural, siempre que la
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pieza de trabajo esté bien sujeta.

No utilice discos de corte dafiados o deformados. Antes de cada uso, inspeccione el disco de corte visualmente y, si encuentra
grietas, astillas, dobleces, dientes rotos o cualquier otro dafio, reemplacelo antes de usarlo. Sujetando el disco por el orificio de
montaje, golpee ligeramente el cuerpo del disco con el mango de un destornillador de plastico. Un sonido hueco podria indicar
una grieta en el cuerpo del disco, que podria no ser visible a simple vista. Si tiene alguna duda sobre el estado del disco, reem-
placelo antes de usarlo. No repare ni reutilice discos agrietados.

Extraccion de polvo (IX)

La sierra ingletadora esta equipada con un conector que permite conectar la bolsa para polvo incluida o un sistema externo de
extraccion de polvo. Si utiliza la bolsa incluida, conéctela al conector y vaciela cada vez que esté llena y al finalizar el trabajo. Si
utiliza un sistema externo de extraccion de polvo, como una aspiradora industrial, conecte la manguera flexible directamente al
conector o utilice un adaptador adecuado para la manguera.

puntero laser

La sierra ingletadora esta equipada con un puntero laser que muestra la linea de corte en el material montado en la mesa. El
puntero se activa mediante un interruptor independiente: al presionarlo una vez, se enciende el Iaser y al presionarlo de nuevo,
se apaga. No mire fijamente el rayo Iaser, ya que podria causar dafio ocular temporal o permanente.

Cables de extension

Si es necesario conectar el producto mediante cables alargadores, la seccion transversal de estos no debe ser inferior a la del
cable de alimentacion suministrado con el producto. Para cables alargadores de mas de 25 m, la seccion transversal no debe
ser inferior a 1,5 mm2,

Riesgo residual

La maquina ha sido disefiada y fabricada de acuerdo con las normas de seguridad aplicables. Sin embargo, pueden presentarse
riesgos residuales durante su uso.

Riesgos para la salud asociados a la energia eléctrica debido al uso de cables de alimentacion incorrectos.

Peligro de ruido por no utilizar proteccion auditiva.

El riesgo residual se puede minimizar siguiendo cuidadosamente las instrucciones de seguridad.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de comenzar a cortar, verifique que todos los seguros de ajuste estén bien apretados, que el protector de la hoja funcione
correctamente y que no haya interferencias en todo el rango de movimiento del cabezal de la sierra. Esto debe verificarse sin
arrancar la maquina. Inspeccione el material en busca de clavos, grapas, tornillos y grietas, y evalle si se puede sujetar y ase-
gurar firmemente. Coloque el cable de alimentacion y cualquier cable de extension fuera del area de corte para que no queden
atrapados debajo del cabezal de la sierra.

A continuacion, haga funcionar la maquina sin carga y asegurese de que funcione con suavidad, sin vibraciones, rozamientos ni
vibraciones inusuales. Suelte el interruptor y espere a que la hoja se detenga por completo. Coloque el material sobre una mesa,
apoyandolo contra la placa de soporte, y fijelo con una abrazadera. Una vez arrancada, deje que la sierra alcance su velocidad
nominal antes de cortar con suavidad, sin aplicar demasiada presion.

Configuracion de parémetros de corte

El angulo de corte se ajusta girando la mesa de trabajo. Para ello, afloje el tornillo de rotacién del cabezal, presione el bloqueo
de rotacion de la mesa y gire la mesa a la posicién deseada usando la escala. Para ajustes de angulo comunes, puede usar la
carraca, liberando el bloqueo hasta que encaje y luego apretar el tornillo de rotacion del cabezal para fijar la mesa. Nunca deje la
mesa bloqueada Unicamente por la carraca; apriete siempre el tornillo de rotacion del cabezal (X).

El angulo de corte transversal se ajusta inclinando el cabezal de corte hacia la izquierda, visto desde la hoja de sierra, en un rango
de 0 a 45 grados. Para ello, afloje el tornillo de inclinacion del cabezal, ajuste el cabezal al angulo deseado con la escala y, a
continuacion, apriete el tornillo. El rango de inclinacion esta limitado por el tornillo de inclinacidn, que se introduce en una ranura
que marca la posicion de 0 a 45 grados (XI).

La sierra ingletadora permite cortes con cabezal hacia abajo y con guia. El avance del cabezal a lo largo de las guias se puede
bloguear en cualquier posicion con la perilla de bloqueo. Para cortes sin avance, el cabezal debe colocarse en la posicion trasera
y el avance bloqueado (XII). Para cortes mas anchos, el avance debe desbloquearse y debe comprobarse que el cabezal se
mueve con suavidad en todo su recorrido. Para realizar un corte de inmersién, ajuste el tope de profundidad ajustando el tornillo,
luego verifique la profundidad establecida en una pieza de muestra y ajustela si es necesario (XII).

Después de cada cambio del angulo de corte y de cada cambio del modo de movimiento del cabezal, sin conectar la maquina
a la fuente de alimentacion, simule el movimiento de trabajo en todo su rango y verifique que la hoja de sierra circular y las pro-
tecciones no encuentren obstaculos y no entren en contacto con la mesa de trabajo, el inserto de la mesa de trabajo, la placa de
soporte de la mesa u otros componentes de la maquina.
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Preparacion y fijacion de la pieza de trabajo

El material debe colocarse firmemente sobre la mesa de trabajo y presionarse contra la placa de soporte para que no se mueva
durante el corte. Para asegurar el material, utilice la abrazadera de mesa. Fijela en la ranura del lado deseado de la mesa y
fijela con un tornillo. A continuacion, presione el material contra la mesa y la placa de soporte. Para piezas largas y pesadas, se
debe proporcionar soporte a ambos lados de la maquina a la misma altura que la mesa de trabajo para evitar que el material se
vuelque y se atasque en la ranura (XIV).

Las extensiones de la mesa deben extenderse hasta la longitud necesaria para soportar piezas de trabajo mas largas y luego
bloguearse en su lugar. Las extensiones cuentan con placas extensibles en sus extremos, que deben ajustarse para sujetar el
material y limitar su movimiento lateral durante el corte (XV). La placa de soporte de la mesa esta equipada con elevadores que
se deslizan en guias, cuya posicién se ajusta aflojando y apretando tornillos. Los elevadores deben utilizarse siempre que la
altura de la pieza de trabajo requiera un mayor soporte (XVI).

Al cortar con movimiento de guia, se permite trabajar con un operador auxiliar para sujetar el material o estabilizarlo, siempre
que esto no sustituya los soportes ni las extensiones de la mesa. El operador auxiliar debe ubicarse fuera de la zona de corte y
de expulsion de virutas, y realizar la operacion sin entrar en contacto con la hoja de sierra circular ni con las piezas méviles de
la maquina.

Haciendo el corte

Antes de comenzar, asegurese de tener una postura estable y sujetar frmemente el mango. El interruptor esta protegido por
un seguro para evitar accionamientos accidentales. Antes de presionarlo, presione el seguro ubicado en un lado del mango vy,
mientras lo mantiene presionado, presione el interruptor. El interruptor no tiene funcién de blogueo para funcionamiento continuo,
por lo que la maquina se apaga al liberar la presion.

Después de arrancar, deje que la hoja de sierra alcance su velocidad nominal antes de comenzar a cortar. Nunca coloque la hoja
de sierra contra el material y luego arranque la maquina, ya que esto puede atascarla, dafiar la maquina o el material y provocar
lesiones. Al reanudar el corte, deje que la hoja de sierra alcance su velocidad nominal y luego introduzcala en el corte.

Al cortar, guie la sierra circular con suavidad, sin sacudidas ni presién excesiva, aplicando solo la presion necesaria para cortar el
material. No sobrecargue la maquina ni permita que las hojas se sobrecalienten. Evite golpear la hoja de sierra contra el material
y muévala de forma que no gire en la ranura. Si la hoja de sierra se atasca en el material, suelte inmediatamente el interruptor y
espere a que se detenga por completo. A continuacion, desenchufe la méaquina y elimine la causa del atasco.

Una vez finalizado el corte, retire la hoja de sierra giratoria y solo entonces suelte el interruptor. Espere a que la hoja de sierra
se detenga por completo, desenchufe la maquina y, solo entonces, retire el material de la mesa y continlie con el siguiente paso.

La sierra se atasca en el material

Si la hoja de sierra se atasca en el material que se esta cortando, suelte inmediatamente el interruptor y mantenga el cabezal
de corte firme hasta que la hoja se detenga por completo. A continuacion, desconecte la maquina de la fuente de alimentacion
desenchufandola de la toma de corriente.

Tras desconectar la alimentacion, elimine la causa del atasco, por ejemplo, sujetando y sujetando correctamente la pieza de
trabajo, modificando los ajustes o retirando el objeto extrafio de la pieza. A continuacion, retire la hoja de sierra con cuidado, sin
sacudidas. Inspeccione la hoja de sierra para detectar dafios o deformaciones y compruebe que el cabezal y las protecciones se
mueven libremente. Si estd dafiada, sustituya la hoja antes de reanudar el trabajo.

Actividades después del trabajo

Una vez finalizado el corte, retire la hoja de sierra giratoria y solo entonces suelte el interruptor. Espere a que la hoja se detenga
por completo, desconecte la maquina de la fuente de alimentacion y, a continuacion, retire el material de la mesa de trabajo y
limpie el &rea de trabajo.

Al finalizar el trabajo, elimine el polvo y las virutas de alrededor de las protecciones, la mesa de trabajo y el puerto de extraccion
de polvo, y vacie la bolsa de polvo, si la utiliza. Inspeccione la hoja de sierra y los herrajes de montaje para detectar dafios y
luego proceda al mantenimiento.

Restricciones por sobrecalentamiento

La magquina no tiene regulacién de potencia y el consumo de energia aumenta con la carga durante el corte. Cuanto mayor sea
la resistencia del material y la presion sobre el cabezal de corte, mas rapido se calentara el motor, lo que podria provocar un
sobrecalentamiento. Para reducir el sobrecalentamiento, corte con suavidad, evitando golpes o una presion excesiva, utilice una
hoja de sierra circular adecuada para el material y manténgala en buen estado. Asegurese de que las aberturas de ventilacién
estén despejadas y de que la maquina esté libre de polvo.

La maquina esta disefiada para un funcionamiento intermitente y periédico, donde solo alrededor del 25 % del tiempo de cada
ciclo se dedica a cortar bajo carga, y el 75 % restante, aproximadamente, a un entorno de descarga de carga, como un funcio-
namiento en vacio o una pausa de enfriamiento. Durante un corte intenso, se deben tomar descansos y, si se produce una dis-
minucién significativa de la velocidad de la cuchilla, un ruido inusual o un aumento notable de la temperatura, reduzca la presion,
detenga el trabajo y deje que la maquina se enfrie.
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MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

iPRECAUCION! Antes de realizar cualquier ajuste, servicio o mantenimiento, desconecte el cable de alimentacion de la toma de
corriente. Tras finalizar el trabajo, compruebe el estado técnico de la herramienta eléctrica inspeccionando visualmente el cuerpo
y el mango, el cable eléctrico con el enchufe y el protector de cables , el funcionamiento del interruptor eléctrico, la desobstruccion
de las ranuras de ventilacion, la formacion de chispas en las escobillas, el ruido de los cojinetes y engranajes, el arranque y el
buen funcionamiento. Durante el periodo de garantia, el usuario no puede desmontar la herramienta eléctrica ni sustituir ningtin
subconjunto o pieza, ya que esto anulara la garantia. Cualquier irregularidad observada durante la inspeccion o el funcionamiento
es una sefial para una reparacion en un centro de servicio. Tras finalizar el trabajo, la carcasa, las ranuras de ventilacion, los
interruptores y las cubiertas deben limpiarse, por ejemplo, con un chorro de aire (a una presion que no supere los 0,3 MPa), un
cepillo 0 un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza. Las herramientas y los mangos deben limpiarse
con un pafio seco y limpio.

Para un funcionamiento correcto, mantenga las protecciones, las tomas de aire y la carcasa del motor lo mas libres de polvo y
suciedad posible, y limpie la maquina después de cada uso. Se recomienda lubricar las piezas méviles una vez al mes y, para la
limpieza periddica, utilizar un pafio ligeramente humedecido con un poco de jabon suave, sin disolventes, para evitar la entrada
de agua. Antes de cada uso, inspeccione el mecanismo de proteccién mévil de la sierra circular en busca de suciedad, retire el
serrin y las astillas viejas con un cepillo y compruebe que la guia de la proteccion se mueva con suavidad. Un inserto de mesa
de trabajo dafiado debe sustituirse inmediatamente, ya que las piezas pequefias pueden atascarse entre el inserto y la hoja de
sierra, provocando el atascamiento de esta. En una maquina nueva, se recomienda inspeccionar las escobillas de carbon des-
pués de las primeras 50 horas de funcionamiento y, posteriormente, periédicamente. Si estan desgastadas o dafiadas, sustituya
todo el juego de escobillas.

Guardela en un lugar oscuro, seco y protegido de las heladas, fuera del alcance de los nifios, a temperatura ambiente, dentro
del rango normal para el aimacenamiento de herramientas. Se recomienda guardar la sierra ingletadora en su embalaje original.
Sino esta en su embalaje original, cubrala para protegerla del polvo y la humedad. Conserve el manual de instrucciones junto
con la maquina.

Al transportar la sierra ingletadora en su embalaje original, asegure las piezas méviles y coldquela en el embalaje de forma que
los dispositivos de seguridad estén correctamente colocados. Antes de moverla o transportarla, bloquee la rotacion de la mesa
de trabajo, baje el cabezal de corte a la posicion inferior y fijelo con el pasador de bloqueo. Bloquee la funcién de avance de la
guia en la posicion trasera con la perilla de bloqueo de la guia. Transporte siempre la sierra ingletadora desenchufada. Utilice el
asa de transporte para distancias cortas y no la levante por las protecciones ni los controles.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL
La scie a onglets est un outil polyvalent congu pour la coupe du bois et des matériaux dérivés. Ses nombreuses options de
réglage permettent des coupes droites et en angle. Cet outil est congu pour les travaux d'atelier et d'assemblage nécessitant

des coupes répétitives a un angle prédéterminé. Un fonctionnement correct, fiable et sir de I'outil repose sur une utilisation
appropriée ; par conséquent :

Avant d'utiliser I'outil, lisez attentivement le manuel d’utilisation et conservez-le.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT
Le produit est livré complet mais nécessite un assemblage comme décrit plus loin dans le manuel.

L'emballage d'usine doit contenir : scie a onglets, sac a poussiére, scie circulaire, étau pour table de travail, vis de réglage de la
téte de coupe.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-821710
Tension nominale [V~] 220-240
Fréquence nominale [Hz] 50
puissance nominale continue W] 1700
Puissance maxi (S6 25%) W] 2000
vitesse nominale [min] 4700
Hauteur maximale x longueur de coupe maximale
Angle de rotation horizontale 0° / angle d'inclinaison 0° [mm] 65 x 340
Angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison 0° [mm] 65 x 240
Angle de rotation horizontale 0°/ angle d'inclinaison 45° [mm] 38 x 340
Angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison 45° [mm] 38 x 240

N X

o g o
Angle de coupe en biseau maximal [7] 45
Masse [kal "7
niveau sonore
- pression acoustique L, + K [dB(A)] 101,5+3,0
-puissance L, + K [dB(A)] 109,51+ 3,0
classe d'isolation Il
pointeur laser
- classe 2
- pouvoir [mW] <1
- longueur d'onde [nm] 650

La valeur d'émission sonore déclarée a été mesurée selon une méthode d'essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

La valeur totale de vibration déclarée a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et permet de comparer différents
outils. Elle peut notamment servir a une évaluation préliminaire de I'exposition.

Remarque : Les vibrations et les émissions sonores pendant le fonctionnement de l'outil peuvent différer de la valeur déclarée
en fonction de son utilisation.

Remarque : Des mesures de sécurité basées sur une évaluation de I'exposition dans les conditions réelles d'utilisation doivent
étre établies pour protéger I'opérateur (y compris toutes les parties du cycle de fonctionnement, telles que les moments ou I'outil
est éteint ou inactif, et les temps d'activation).

AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE RELATIFS AUX OUTILS ELECTRIQUES

Avertissement ! Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité, les illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique . Le non-respect de ces consignes peut entrainer un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.
Conservez tous les avertissements et instructions pour référence ultérieure.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les avertissements désigne tous les outils électriques, qu'ils soient filaires ou sans fil.

I NS TRUCTIONS ORIGINALES
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Sécurité au travail

Veillez a ce que votre espace de travail soit bien éclairé et propre. Le désordre et un éclairage insuffisant peuvent provoquer
des accidents.

N’utilisez pas d’outils électriques dans des atmosphéres explosives, par exemple en présence de liquides, de gaz ou de
vapeurs inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles susceptibles d’enflammer la poussiére ou les vapeurs.
Tenez les enfants et les personnes présentes a I’écart de la zone de travail. Un manque de concentration peut entrainer une
perte de contrdle.

sécurité électrique

La fiche du cordon d’alimentation doit correspondre a la prise murale. Ne modifiez en aucun cas la fiche. N'utilisez aucun
adaptateur de prise avec les outils électriques mis a la terre. Une fiche non modifiée et compatible avec la prise murale réduit
le risque d'électrocution.

Evitez tout contact corporel avec des surfaces reliées a la terre, comme les tuyaux, les radiateurs et les réfrigérateurs.
Le contact avec la terre augmente le risque d'électrocution.

N’exposez pas les outils électriques a la pluie ou a I'humidité. L'eau ou 'humidité qui pénétre dans un outil électrique aug-
mente le risque d'électrocution.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne vous servez pas du cordon d’alimentation pour transporter, tirer ou dé-
brancher la prise murale. Tenez le cordon d’alimentation éloigné de la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces
mobiles. Un cordon d'alimentation endommagé ou emmélé augmente le risque d'électrocution.

Lorsque vous travaillez a I'extérieur, utilisez des rallonges congues a cet effet. L'utilisation d'une rallonge adaptée a I'exté-
rieur réduit le risque d'électrocution.

Si l'utilisation d’un outil électrique en milieu humide est inévitable, utilisez un dispositif différentiel résiduel (DDR) pour
vous protéger contre les surtensions. L utilisation d'un DDR réduit le risque d'électrocution.

sécurité personnelle

Soyez vigilant, attentif a vos gestes et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez un outil électrique. N'utilisez pas
d’outil électrique si vous étes fatigué ou sous I'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments. Méme un moment
d'inattention peut entrainer des blessures graves.

Utilisez un équipement de protection individuelle. Portez toujours des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle tels que des masques anti-poussiére, des chaussures de sécurité antidérapantes, des casques de
chantier et des protections auditives réduit le risque de blessures graves.

Pour éviter tout démarrage accidentel, assurez-vous que Iinterrupteur est en position d’arrét avant de brancher Ioutil a
une source d’alimentation ou a une batterie, de le soulever ou de le transporter. Le fait de transporter un outil avec le doigt
sur l'interrupteur ou de mettre en marche un outil dont l'interrupteur est en position de marche peut entrainer des blessures graves.
Retirez toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Laisser une clé ou un outil en place sur une piece
rotative de l'outil peut entrainer des blessures graves.

Ne vous penchez pas excessivement et ne vous étirez pas trop. Maintenez une posture et un équilibre corrects en tout
temps. Cela vous permettra de mieux contréler Ioutil électrique en cas d'imprévus pendant votre travail.

Portez une tenue appropriée. Evitez les vétements amples et les bijoux. Eloignez vos cheveux et vos vétements des piéces
mobiles de I'outil électrique. Les vétements amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans les piéces mobiles.
Si 'équipement est congu pour étre raccordé a un systeme d’aspiration ou de collecte de poussiéres, assurez-vous qu'’il
est correctement raccordé et utilisé. L'utilisation d'un systéme d’aspiration de poussieres réduit les risques liés aux poussiéres.
Ne laissez pas I'expérience acquise grace a I'utilisation fréquente d’outils vous rendre négligent et vous faire ignorer les
régles de sécurité. Un geste imprudent peut entrainer des blessures graves en une fraction de seconde.

Utilisation et entretien des outils électriques

Ne surchargez pas un outil électrique. Utilisez I'outil électrique adapté a I'application prévue. Un outil électrique adapté
offrira de meilleures performances et une sécurité accrue lorsqu'il est utilisé dans les limites de sa charge nominale.

N'utilisez pas d’outil électrique si I'interrupteur ne fonctionne pas. Tout outil qui ne peut étre commandé par l'interrupteur
est dangereux et doit étre réparé.

Avant tout réglage, changement d’accessoires ou rangement d’outils électriques, débranchez la prise de la prise de cou-
rant et/ou retirez la batterie, si elle est amovible. Ces précautions empécheront toute mise en marche accidentelle de I'outil.
Gardez cet outil hors de portée des enfants. Ne laissez pas des personnes non familiarisées avec les outils électriques
ou ces instructions I'utiliser. Les outils électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs non formés.

Entretenez vos outils électriques et leurs accessoires. Vérifiez I'alignement et le bon fonctionnement des piéces mo-
biles, I'absence de piéces cassées et tout autre probléme pouvant affecter I'outil. Réparez tout dommage avant utilisa-
tion. De nombreux accidents sont dus a un mauvais entretien des outils électriques.

Veillez a ce que vos outils de coupe soient propres et affiités. Un outil de coupe bien entretenu et doté d’un tranchant aiguisé
est moins susceptible de se bloquer et est plus facile a contréler pendant son utilisation.

Utilisez les outils électriques, accessoires et autres dispositifs conformément a ces instructions, en tenant compte du
type et des conditions de travail. L'utilisation d'outils a des fins autres que celles prévues peut créer une situation dangereuse.
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Veillez a ce que les poignées et les surfaces de préhension restent seches, propres et exemptes d’huile et de graisse.
Des poignées et des surfaces de préhension glissantes compromettent la sécurité d'utilisation et le controle de I'outil dans les
situations dangereuses.

Réparations
Faites réparer votre outil électrique uniquement par des ateliers de réparation agréés utilisant exclusivement des piéces
détachées d’origine. Cela garantira son bon fonctionnement.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LES SCIES A ONGLET

Les scies a onglets sont congues pour la coupe du bois et des matériaux dérivés. Elles ne doivent pas étre utilisées avec
des meules pour la coupe de matériaux ferreux tels que des tiges, des barres, des poteaux, etc. La poussiere de meule
risque de bloquer les pieces mobiles, notamment le carter de protection inférieur de la lame. Les étincelles produites par la meule
peuvent endommager le carter de protection inférieur de la lame, I'insert de la table de travail et d'autres piéces en plastique.
Utilisez des serre-joints pour fixer la piéce a usiner autant que possible. Si vous devez la tenir a la main, maintenez toujours
votre main a au moins 100 mm de chaque coté de la lame. N'utilisez pas cette scie pour couper des piéces trop petites pour
étre correctement fixées ou tenues a la main. Si votre main est trop prés de la lame, le risque de blessure par contact augmente.
La piéce a usiner doit étre immobile et maintenue en place par le plateau de support et la table de travail. Ne jamais
avancer la piéce ni effectuer de coupe a main levée. Une piéce non fixée ou en mouvement peut étre projetée a grande vitesse
et provoquer des blessures.

Poussez la scie a travers la piéce. Ne tirez pas la scie. Pour couper, relevez la téte de scie et déplacez-la au-dessus de la
piéce sans couper, démarrez le moteur, abaissez la téte et poussez la scie a travers la piéce. Si vous tirez la scie, la lame
risque de sortir de la piéce et d’étre violemment projetée vers I'utilisateur.

Ne croisez jamais les bras le long de la ligne de coupe prévue, ni devant ou derriére la lame de scie. Tenir la piéce a usiner
en croisant les mains, par exemple en la tenant & droite de la lame de scie avec la main gauche ou inversement, est trés dangereux.
Ne jamais passer la main derriére la plaque de support de fagon a ce qu’elle se trouve a moins de 100 mm de la lame de
scie, que ce soit pour retirer des débris de bois ou pour toute autre raison, pendant que la lame tourne. La distance entre
la lame et votre main peut étre difficile a évaluer et vous risquez de vous blesser gravement.

Avant de couper, inspectez la piéce. Si elle est tordue ou courbée, fixez-la de fagon a ce que sa surface extérieure incur-
vée soit face a la plaque de support. Assurez-vous qu'’il n’y ait aucun espace entre la piéce, la plaque de support et la
table de travail le long de la ligne de coupe. Les pieces tordues ou courbées peuvent se tordre ou se déplacer et pincer la lame
de scie pendant la coupe. La piéce ne doit comporter ni clous ni corps étrangers.

Nutilisez pas la scie tant que la table de travail n’est pas dégagée de tous outils, chutes de bois, etc., a I'exception de la
piéce a travailler . Les chutes de bois, les morceaux de bois détachés ou autres objets qui entrent en contact avec la lame de
scie en rotation peuvent étre projetés a grande vitesse.

Coupez une seule piéce a la fois. Plusieurs couches de matériaux ne peuvent étre correctement serrées ou maintenues et
risquent de bloquer la lame de scie ou de la faire bouger pendant I'usinage.

Avant utilisation, assurez-vous que la scie a onglets est bien fixée ou placée sur une surface de travail plane et stable.
Une surface de travail plane et stable réduit le risque d'instabilité de la scie a onglets.

Planifiez votre travail. Lorsque vous modifiez I'angle de biseau ou d’onglet, assurez-vous que la plaque de support
réglable est correctement positionnée pour soutenir la piéce et éviter tout contact avec la lame de scie ou le systéme de
protection. Sans mettre 'outil en marche et sans placer la piéce sur la table, effectuez une coupe compléte simulée avec la lame
de scie pour vérifier qu'il n’y a aucun contact ni risque d'endommager la plague de support.

Utilisez un support adéquat, comme une rallonge d’établi ou un support de travail , si la piéce a usiner est plus large ou
plus longue que le plateau de I’établi. Les pieces plus longues ou plus larges que I'établi de la scie a onglets peuvent basculer
si elles ne sont pas solidement fixées. Si la partie coupée ou la piece bascule, elle peut soulever le protecteur de lame inférieur
ou étre projetée par la lame en rotation.

N’utilisez pas une autre personne comme substitut aux rallonges d’établi ou comme support supplémentaire. Un support
de piéce instable peut entrainer le blocage de la lame de scie ou le déplacement du matériau pendant la coupe, vous tirant, vous
et votre assistant, vers la lame en rotation.

Le matériau a couper ne doit en aucun cas étre pincé ou forcé contre la lame de scie en rotation. S'il est comprimé, par
exemple a l'aide de butées de longueur, il risque de se coincer sous la lame et d'étre violemment éjecté.

Utilisez toujours des serre-joints ou des accessoires congus pour maintenir correctement les matériaux ronds, tels que
les barres ou les tubes. Les barres ont tendance a tourner pendant la coupe, ce qui peut entrainer un blocage de la lame et
vous obliger a tirer la piéce vers elle.

Laissez la lame atteindre sa vitesse maximale avant d’entrer en contact avec la piece a usiner. Cela réduira le risque
d'éjection de la piéce.

Si la piéce a usiner ou la lame se bloque, éteignez la scie. Attendez I’arrét complet de toutes les pieces mobiles, puis
débranchez le cordon d’alimentation et/ou retirez la batterie. Ce n’est qu’aprés cela que vous pourrez tenter de dégager
le matériau bloqué. Continuer a couper avec un matériau bloqué peut entrainer une perte de contréle ou endommager la scie.
Une fois la découpe terminée, relachez la gachette, maintenez la téte de coupe vers le bas et attendez I'arrét complet de
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la lame avant de retirer le matériau. |l est dangereux de s'approcher de la lame en marche.

Maintenez fermement la poignée lors d’une coupe en plongée ou relachez la gachette avant que la téte de coupe ne soit
complétement abaissée. Un freinage brusque du disque de coupe pourrait entrainer une descente soudaine de la téte de coupe
et créer un risque de blessure.

PREPARATION AU TRAVAIL

Avant de commencer a travailler, vérifiez que la machine, le cordon d'alimentation et la prise ne sont pas endommagés et que
les protections de lame se déplacent librement et reviennent en position de protection. Si vous constatez des dommages ou un
dysfonctionnement des protections, arrétez immédiatement le travail.

Remarque : Toutes les manipulations doivent étre effectuées hors tension. Le cordon d’alimentation doit étre débranché de
la prise murale.

Préparation du poste de travail

L'outil doit étre fixé a un établi, un support ou tout autre endroit similaire sur le lieu de travail. Tous les dispositifs de protection et
de sécurité doivent étre correctement fixés avant la mise en marche de la machine. Assurez-vous que la lame de la scie circulaire
peut tourner librement. Lors du travail du bois, vérifiez I'absence de corps étrangers tels que clous, vis, etc. Avant de démarrer
la machine, assurez-vous que toutes les pieces mobiles peuvent se déplacer librement et completement, et que la lame de la
scie circulaire est solidement fixée. Avant de brancher le cordon d'alimentation, assurez-vous que les paramétres d'alimentation
correspondent a ceux indiqués sur la plaque signalétique de la machine.

La scie a onglets doit étre placée sur une surface plane et stable, comme un établi. La hauteur de montage doit étre ajustée a la
taille de I'opérateur, permettant une utilisation optimale sans effort excessif, tout en garantissant une posture stable et sécurisée.
Le socle de I'établi est percé de trous permettant sa fixation au sol. Pour ce faire, utilisez quatre vis de fixation (non fournies),
ainsi que des rondelles et des écrous si nécessaire, selon le type d'établi. Une fois le socle fixé, positionnez le support réglable
de maniere a ce qu'il repose sur le plateau et empéche la machine de basculer (I11).

Réglage de la téte de coupe (IV)

A la sortie de 'emballage, la téte de coupe de la scie a onglets est bloquée en position basse. Pour la déverrouiller, tirez sur la
goupille de verrouillage, puis soulevez la téte en maintenant la poignée et en exergant une Iégére résistance jusqu'a ce qu'elle
soit complétement relevée. Dans cette position, la goupille permet de monter et descendre librement la téte de coupe. Si la téte
ne descend pas completement ou si elle est trop basse, ajustez la vis, puis serrez I'écrou. Lors de la montée et de la descente de
la téte de coupe, vérifiez que le protecteur de lame mobile se déplace librement, découvrant automatiquement la lame & la des-
cente et la recouvrant a la montée. Si un obstacle bloque le mouvement du protecteur, retirez-le avant de commencer a travailler.

Installation et remplacement de la lame de scie circulaire

ATTENTION ! Avant d'installer ou de remplacer la lame de scie, éteignez la machine, débranchez-la et attendez I'arrét complet de
la lame. Portez des gants de protection lors du remplacement de la lame de scie.

Relevez la téte de coupe et verrouillez-la en position haute. Desserrez la vis située dans l'orifice du protecteur (IV). Relevez en-
suite le protecteur de lame mobile et desserrez la vis inférieure pour permettre sa rotation libre. Dévissez ensuite complétement la
vis supérieure, la plus proche de la poignée, afin de relever suffisamment le protecteur mobile et accéder a la vis de la broche (V).
Maintenez le verrou de broche enfoncé, puis, a 'aide d’une clé, tournez lentement la vis de broche et la lame de scie ensemble
jusqu'au blocage de la broche. (VI) Tout en maintenant le verrou de broche enfoncé, dévissez la vis de broche dans le sens ho-
raire, retirez la bride extérieure et retirez la lame de scie. (VII) Avant d'installer une nouvelle lame de scie, nettoyez les surfaces de
contact et les fixations de toute poussiére et saleté, montez la lame de scie en respectant le sens de rotation indiqué par la fleche
sur le protecteur, installez la bride extérieure et, tout en maintenant le verrou de broche enfoncé, serrez la vis de broche dans
le sens antihoraire. Remontez ensuite le protecteur en suivant l'ordre inverse du démontage et vérifiez que le protecteur mobile
fonctionne correctement et que la lame de scie tourne librement a la fois perpendiculairement et a un angle de 45°.

Recommandations pour ['utilisation des scies circulaires

Avertissement ! Assurez-vous que la vitesse maximale autorisée de la scie circulaire est égale ou supérieure a celle de la scie &
onglets. L'utilisation d’une scie circulaire ne répondant pas a cette exigence risque d’entrainer la rupture de la lame pendant son
fonctionnement, ce qui pourrait causer des blessures graves.

Utilisez uniquement les lames recommandées par le fabricant, congues pour la coupe du bois et des matériaux dérivés, a dents
en carbure, conformes a la norme EN 847-1 et aux spécifications indiquées dans le tableau des données techniques. N'utilisez
pas de lames HSS. N'utilisez pas de disques abrasifs ni de lames congues pour la coupe des métaux. N'utilisez pas de bagues
de serrage ni de manchons de réduction pour ajuster I'alésage de la lame. Avant le montage de la lame, nettoyez les surfaces de
montage et les fixations de toute poussiére, résine, graisse, huile et eau.

Le choix de la lame de scie circulaire dépend du matériau a couper. Plus le nombre de dents est élevé, meilleure est la qualité
de la coupe. Ainsi, une lame a 48 dents est recommandée pour la coupe de panneaux stratifiés et de matériaux durs. La lame
a 24 dents fournie avec la machine permet une coupe plus rapide et plus grossiére du bois, y compris du bois de charpente, a
condition que la piece soit correctement fixée.
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N'utilisez pas de disques de coupe endommagés ou déformés. Avant chaque utilisation, inspectez visuellement le disque et rem-
placez-le immédiatement en cas de fissures, d'éclats, de déformations, de dents cassées ou de tout autre dommage. En tenant
le disque par son trou de fixation, tapotez légerement sa surface avec le manche d’un tournevis en plastique. Un son creux peut
indiquer une fissure, parfois invisible a I'ceil nu. En cas de doute sur I'état du disque, remplacez-le avant utilisation. Ne réparez ni
ne réutilisez les disques fissurés.

Extraction de poussiére (IX)

La scie a onglets est équipée d’un raccord permettant de brancher le sac a poussiére fourni ou un systeme d'aspiration externe. Si
vous utilisez le sac fourni, fixez-le au raccord et videz-le lorsqu'il est plein et aprés utilisation. Si vous utilisez un systeme d’aspira-
tion externe, tel qu'un aspirateur industriel, raccordez le tuyau flexible directement au raccord ou a I'aide d’un adaptateur adapté.

pointeur laser

La scie a onglets est équipée d'un pointeur laser qui projette la ligne de coupe sur la piece fixée sur la table. Le pointeur est activé
par un interrupteur séparé : une premiére pression allume le laser, une seconde le désactive. Ne fixez pas le faisceau laser, car
cela peut entrainer des Iésions oculaires temporaires ou permanentes.

Cébles d’extension

S'il est nécessaire de raccorder le produit a 'aide de rallonges, la section des conducteurs de ces dernieres doit étre au moins
égale a celle du cable d’alimentation fourni avec le produit. Pour les rallonges de plus de 25 m, la section des conducteurs doit
étre d’au moins 1,5 mm?2.

Risque résiduel

La machine a été congue et fabriquée conformément aux normes de sécurité applicables. Toutefois, des risques résiduels
peuvent survenir lors de son utilisation.

Risques sanitaires liés a I'utilisation de I'énergie électrique en raison de cables d'alimentation inadaptés.

Risque de bruit di au défaut de port de protection auditive.

Le risque résiduel peut étre minimisé en suivant scrupuleusement les consignes de sécurité.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant de commencer la coupe, vérifiez que tous les dispositifs de blocage sont bien serrés, que le protecteur de lame fonctionne
correctement et qu'il n'y a aucun obstacle sur toute la course de la téte de scie. Cette vérification doit étre effectuée sans démarrer la
machine. Inspectez le matériau pour repérer les clous, agrafes, vis et fissures et assurez-vous qu'il peut étre solidement soutenu et fixé.
Faites passer le cable d’alimentation et toute rallonge hors de la zone de coupe afin qu'ils ne soient pas coincés sous la téte de scie.
Faites ensuite fonctionner la machine & vide et assurez-vous de son bon fonctionnement, sans a-coups, frottements ni vibrations
anormales. Relachez ensuite l'interrupteur et attendez I'arrét complet de la lame. Placez la piéce a usiner sur une table, en
I'appuyant contre la plaque de support, et fixez-la avec un serre-joint. Une fois la scie en marche, laissez-la atteindre sa vitesse
nominale avant de commencer la coupe en effectuant un mouvement fluide, sans exercer de pression excessive.

Réglage des parametres de coupe

L'angle de coupe se regle en faisant pivoter la table de travail. Pour ce faire, desserrez la vis de rotation de la téte, appuyez sur
le verrou de rotation de la table et faites pivoter cette derniere jusqu'a la position souhaitée a I'aide de I'échelle. Pour les réglages
d’angle courants, vous pouvez utiliser le cliquet : relachez le verrou jusqu’a entendre un clic, puis serrez la vis de rotation de la téte
pour bloquer la table. Ne laissez jamais la table bloquée uniquement par le cliquet ; serrez toujours la vis de rotation de la téte (X).
L'angle de coupe transversale se régle en inclinant la téte de coupe vers la gauche, vue depuis la lame de scie, dans une plage
de 0 a 45 degrés. Pour ce faire, desserrez la vis d'inclinaison de la téte, positionnez-la a 'angle souhaité a I'aide de I'échelle, puis
resserrez la vis d'inclinaison. La plage d'inclinaison est limitée par le guidage de la vis d'inclinaison dans une rainure marquant
la position 0-45 degrés (XI).

La scie a onglets permet les coupes téte en bas et avec guide. L'avance de la téte le long des guides peut étre bloquée dans
n'importe quelle position grace au bouton de verrouillage. Pour les coupes sans avance, la téte doit étre positionnée en arriére et
I'avance bloguée (XII). Pour les coupes plus larges, I'avance doit étre déverrouillée et le mouvement de la téte doit étre vérifié sur
toute sa course. Pour effectuer une coupe en plongée, réglez la butée de profondeur a l'aide de la vis, puis vérifiez la profondeur
réglée sur une piece d'essai et ajustez si nécessaire (XIII).

Apreés chaque modification de I'angle de coupe et chaque modification du mode de déplacement de la téte, sans connecter la ma-
chine a I'alimentation électrique, simulez le mouvement de travail sur toute son amplitude et vérifiez que la lame de scie circulaire
et les protections ne rencontrent aucun obstacle et n’entrent pas en contact avec la table de travail, l'insert de table de travail, la
plague de support de table ou d’autres composants de la machine.

Préparation et fixation de la piece

La piéce doit étre placée fermement sur la table de travail et plaquée contre sa plaque de support afin d’éviter tout déplacement
pendant la découpe. Pour la maintenir en place, utilisez la pince de table. Fixez-la dans la fente prévue a cet effet du coté souhaité
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de la table a I'aide d'une vis. Appuyez ensuite la piéce contre la table et la plaque de support. Pour les pieces longues et lourdes,
un support doit étre prévu de chaque coté de la machine, a la méme hauteur que la table de travail, afin d'éviter que la piéce ne
bascule et ne se coince dans la saignée (XIV).

Les rallonges de table doivent étre déployées a la longueur requise pour supporter les pieces plus longues, puis verrouillées.
Ces rallonges sont munies de plaques extensibles a leurs extrémités, qui doivent étre ajustées pour soutenir le matériau et limiter
son déplacement latéral pendant la coupe (XV). Le plateau de support de la table est équipé de rehausses coulissantes, dont la
position est ajustée par desserrage et serrage de vis. Les rehausses doivent étre utilisées lorsque la hauteur de la piéce nécessite
un support accru (XVI).

Lors de la découpe avec guidage, I'assistance d’'un opérateur est autorisée pour soutenir la piéce ou stabiliser sa position, a
condition que cela ne remplace pas les supports et les rallonges de table. L'opérateur auxiliaire doit se tenir hors de la zone de
coupe et de la zone d'éjection des copeaux et effectuer son travail de maniere a éviter tout contact avec la lame de scie circulaire
ou les pieces mobiles de la machine.

Réussir la sélection

Avant de commencer, assurez-vous d’avoir une position stable et une bonne prise sur la poignée. L'interrupteur est protégé par
un verrou pour éviter toute activation accidentelle ; avant d’'appuyer sur l'interrupteur, appuyez sur le verrou situé sur le coté de la
poignée, puis, tout en le maintenant enfoncé, appuyez sur linterrupteur. L'interrupteur ne dispose pas de fonction de verrouillage
pour un fonctionnement continu ; la machine s'arréte donc automatiquement lorsque la pression est relachée.

Apreés le démarrage, laissez la lame de scie atteindre sa vitesse nominale avant de commencer la coupe. Ne jamais placer la
lame de scie contre le matériau avant de démarrer la machine, car cela pourrait bloquer la lame, endommager la machine ou
le matériau et entrainer des blessures. Lorsque vous reprenez la coupe, laissez la lame de scie atteindre a nouveau sa vitesse
nominale avant de I'engager dans la coupe.

Lors de la coupe, guidez la scie circulaire d'un mouvement fluide, sans a-coups ni pression excessive, en appliquant uniquement
la pression nécessaire a la coupe du matériau. Ne surchargez pas la machine et veillez a ce que les lames ne surchauffent pas.
Evitez de heurter la lame contre le matériau et déplacez-vous de maniére a ne pas la faire tourner dans la rainure. Si la lame
se bloque dans le matériau, relachez immédiatement l'interrupteur et attendez I'arrét complet de la lame. Débranchez ensuite la
machine et éliminez la cause du blocage.

Une fois la coupe terminée, retirez la lame de scie rotative de la zone de coupe, puis relachez l'interrupteur. Attendez I'arrét com-
plet de la lame, débranchez la machine, puis retirez la piece de la table et passez a I'étape suivante.

blocage de la scie dans le matériau

Si la lame de scie se bloque dans le matériau a couper, relachez immédiatement I'interrupteur et maintenez la téte de coupe
immobile jusqu’a I'arrét complet de la lame. Débranchez ensuite la machine de la prise électrique.

Apreés avoir débranché I'alimentation électrique, éliminez la cause du blocage, par exemple en soutenant et en fixant correctement
la piéce a usiner, en modifiant les réglages ou en retirant tout corps étranger de la piece. Retirez ensuite délicatement la lame
de la coupe sans a-coups. Inspectez la lame de scie pour détecter tout dommage ou déformation et vérifiez que la téte et les
protections se déplacent librement. Si la lame est endommagée, remplacez-la avant de reprendre le travail.

Activités aprés le travail

Une fois la coupe terminée, retirez la lame de scie en rotation et relachez linterrupteur. Attendez I'arrét complet de la lame, dé-
branchez la machine, puis retirez le matériau de la table de travail et rangez la zone de travail.

Apreés avoir terminé le travail, retirez la poussiére et les copeaux autour des protections, de la table de travail et de I'orifice d'as-
piration, et videz le sac a poussiére, le cas échéant. Vérifiez 'état de la lame de scie et des fixations, puis procédez a I'entretien.

Restrictions de surchauffe

Cette machine ne dispose pas de régulateur de puissance et sa consommation augmente avec la charge pendant la coupe. Plus
la résistance du matériau et la pression exercée sur la téte de coupe sont importantes, plus le moteur chauffe rapidement, ce qui
peut entrainer une surchauffe. Pour limiter ce risque, effectuez une coupe fluide, en évitant les a-coups et les pressions exces-
sives, utilisez une lame de scie circulaire adaptée au matériau et maintenez-la en bon état, et assurez-vous que les ouvertures de
ventilation sont dégagées et que la machine est réguliérement dépoussiérée.

La machine est congue pour un fonctionnement intermittent et périodique, ou seulement 25 % environ du temps d'un cycle est
consacré a la coupe sous charge, les 75 % restants étant dédiés a des phases de repos, comme le fonctionnement & vide ou
une pause refroidissement. Lors de coupes intensives, des pauses sont nécessaires. En cas de chute importante de la vitesse
de lalame, de bruit anormal ou d’augmentation notable de la température, il convient de réduire la pression, d’arréter la machine
et de la laisser refroidir.

ENTRETIEN ET STOCKAGE
ATTENTION ! Avant toute intervention (réglage, entretien, etc.), débranchez le cordon d'alimentation. Aprés utilisation, vérifiez

I'état technique de I'outil en inspectant visuellement le corps et la poignée, le cordon d'alimentation (fiche et serre- cable inclus),
le fonctionnement de l'interrupteur, la présence d'obstructions dans les fentes de ventilation, I'absence d’étincelles au niveau
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des charbons, le fonctionnement normal des roulements et des engrenages, le démarrage et le bon fonctionnement. Pendant la
période de garantie, il est interdit de démonter I'outil ou de remplacer des sous-ensembles ou des piéces, sous peine d’annulation
de la garantie. Toute anomalie constatée lors de l'nspection ou de I'utilisation nécessite une réparation en centre de service
agréé. Apres utilisation, nettoyez le boitier, les fentes de ventilation, les interrupteurs et les capots, par exemple a I'air comprimé
(pression maximale de 0,3 MPa), a I'aide d’une brosse ou d’un chiffon sec, sans utiliser de produits chimiques ni de liquides de
nettoyage. Nettoyez les outils et les poignées avec un chiffon propre et sec.

Pour un fonctionnement optimal, veillez a ce que les protections, les entrées d’air et le carter moteur soient aussi propres et
exempts de poussiére que possible, et nettoyez la machine apres chaque utilisation. Il est recommandé de lubrifier les pieces
mobiles une fois par mois et, pour un nettoyage périodique, d'utiliser un chiffon légérement humide avec une petite quantité de
savon doux, sans solvant, en veillant & éviter toute infiltration d’eau dans la machine. Avant chaque utilisation, inspectez le méca-
nisme de protection mobile de la scie circulaire : retirez les résidus de sciure et les échardes a I'aide d’une brosse et assurez-vous
du bon fonctionnement du guide de protection. Un insert de table endommagé doit étre remplacé immédiatement, car de petites
pieces peuvent se coincer entre l'insert et la lame de scie et provoquer son blocage. Sur une machine neuve, il est recommandé
d'inspecter les balais de charbon apres les 50 premiéres heures de fonctionnement, puis périodiquement. S'ils sont usés ou
endommagés, remplacez I'ensemble des balais.

Rangez I'outil dans un endroit sombre, sec et & 'abri du gel, hors de portée des enfants, a température ambiante, dans la plage de
températures habituelle pour le stockage des outils. Il est recommandé de ranger la scie & onglets dans son emballage d'origine.
Si elle n'est pas dans son emballage d'origine, couvrez-la pour la protéger de la poussiere et de I'humidité. Conservez le manuel
d'utilisation avec la machine.

Lors du transport dans son emballage d'origine, fixez les pieces mobiles et placez la scie a onglets dans I'emballage en veillant a
ce que les dispositifs de fixation soient correctement positionnés. Avant tout déplacement ou transport, bloquez la rotation de la
table de travail, abaissez la téte de coupe en position basse et bloquez-la avec la goupille de verrouillage, puis bloquez le guide
d'avance en position arriére a I'aide du bouton de verrouillage. Transportez toujours la scie a onglets débranchée. Utilisez la poi-
gnée de transport pour les courtes distances et ne soulevez pas la machine par les protections ou les commandes.

I NS TRUCTIONS ORIGINALES



T
CARATTERISTICHE DELL'UTENSILE
Una sega froncatrice & uno strumento versatile progettato per il taglio di legno e materiali a base di legno. Le sue ampie possibilita di re-
golazione consentono tagli sia dritti che angolati. L'utensile & progettato per lavori di officina e di assemblaggio che richiedono tagli ripetitivi
con un‘angolazione predeterminata. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro dell'utensile dipende dal suo utilizzo corretto, pertanto:
Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

Il fornitore non € responsabile per eventuali danni derivanti dal mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni
contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA

II'prodotto viene consegnato completo ma necessita di montaggio come descritto pit avanti nel manuale.

L'imballaggio di fabbrica dovrebbe contenere: sega troncatrice, sacco di raccolta polvere, sega circolare, morsetto per tavolo da
lavoro, viti per il movimento della testa di taglio.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-821710
Tensione nominale [V~ 220 - 240
Frequenza nominale [Hz] 50
Potenza nominale continua W] 1700
Potenza ima (S6 25%) W] 2000
Velocita nominale [min] 4700
Altezza ima x lunghezza di taglio
i%r\]r;ﬁgl';id(; nrgtgﬂzmne orizzontale 0° / angolo di ] 65 x 340
i%r\]r;ﬁglaozs; nrgtgﬂzmne orizzontale 45° / angolo di ] 65 x 240
ar;ﬁglaoﬂdol nrgt:;lone orizzontale 0° / angolo di [mm] 38 x 340
ar;ﬁro]laozgl nrgt:;one orizzontale 45° / angolo di mm] 38 x 240

N X
o e o St s o o
Angolo massimo di taglio smussato [7] 45
Massa [kg] 1,7
Livello di rumore
- pressione sonora L, + K [dB(A)] 101,5+3,0
-potenzal ,+K [dB(A)] 109,5+ 3,0
Classe di isolamento Il
Puntatore laser
- classe 2
- energia [mW] <1
- lunghezza d'onda [nm] 650

II'valore di emissione acustica dichiarato € stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e pud essere utilizzato per
confrontare uno strumento con un altro. Il valore di emissione acustica dichiarato pud essere utilizzato in una valutazione preli-
minare dell'esposizione.

I valore totale di vibrazione dichiarato & stato misurato utilizzando un metodo di prova standard e puo essere utilizzato per confrontare
uno strumento con un altro. Il valore totale di vibrazione dichiarato puo essere utilizzato in una valutazione preliminare dell'esposizione.
Nota: le vibrazioni e le emissioni acustiche durante il funzionamento dell’'utensile potrebbero differire dal valore dichiarato a se-
conda delle modalita di utilizzo dell'utensile.

Nota: per proteggere I'operatore (incluse tutte le parti del ciclo operativo, come i momenti in cui 'utensile & spento o inattivo e i mo-
menti di attivazione), € necessario stabilire misure di sicurezza basate su una valutazione dell'esposizione in condizioni d'uso reali.

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA PER GLI UTENSILI ELETTRICI
Attenzione! Leggere attentamente tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo elet-

troutensile . La mancata osservanza di tali avvertenze puo causare scosse elettriche, incendi o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.
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Il termine ,elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili elettrici, con o senza filo.

Sicurezza sul posto di lavoro

Mantieni I'area di lavoro ben illuminata e pulita. Disordine e scarsa illuminazione possono causare incidenti.

Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere esplosive, ad esempio in presenza di liquidi, gas o fumi infiammabili. Gli
utensili elettrici generano scintille che possono incendiare la polvere o i fumi.

Tenere bambini e astanti lontani dall’area di lavoro. La perdita di concentrazione puo causare la perdita di controllo.

Sicurezza elettrica

La spina del cavo di alimentazione deve essere adatta alla presa. Non modificare in alcun modo la spina. Non utilizzare adat-
tatori con utensili elettrici dotati di messa a terra. Una spina non modificata e adatta alla presa riduce il rischio di scosse elettriche.
Evitare il contatto del corpo con superfici collegate a terra come tubi, termosifoni e frigoriferi. Mettere a terra il corpo
aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili a precipitazioni o umidita. L'ingresso di acqua o umidita in un elettroutensile aumenta il rischio
di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per trasportare, tirare o scollegare la
spina dalla presa a muro. Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di calore, olio, bordi taglienti e parti in movi-
mento. Un cavo di alimentazione danneggiato o aggrovigliato aumenta il rischio di scosse elettriche.

Quando si lavora all’aperto, utilizzare prolunghe progettate per I'uso esterno. L'utilizzo di una prolunga adatta all'uso ester-
no riduce il rischio di scosse elettriche.

Se non é possibile evitare di utilizzare un elettroutensile in un ambiente umido , utilizzare un interruttore differenziale
(RCD) come protezione dalla tensione di alimentazione. L'utilizzo di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Siate vigili, fate attenzione a cio che fate e usate il buon senso quando utilizzate un elettroutensile. Non utilizzate un
elettroutensile quando siete stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Anche un solo momento di disattenzione
durante I'utilizzo di un elettroutensile pud causare gravi lesioni personali.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre protezioni per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezione individuale
come maschere antipolvere, scarpe antinfortunistiche antiscivolo, caschi e protezioni acustiche riduce il rischio di gravi lesioni personali.
Prevenire I'avvio accidentale. Assicurarsi che I'interruttore sia in posizione di spento prima di collegare I'utensile elet-
trico alla fonte di alimentazione e/o alla batteria, di sollevarlo o trasportarlo. Trasportare un utensile elettrico tenendo il dito
sull'interruttore o alimentare un utensile elettrico con l'interruttore in posizione di acceso pud causare gravi lesioni.

Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o chiave inglese prima di accendere I'elettroutensile. Una chiave inglese o una
chiave inglese lasciata attaccata a una parte rotante dell'elettroutensile pud causare gravi lesioni.

Non sporgersi o allungarsi eccessivamente. Mantenere sempre una postura corretta e I'equilibrio. Questo consentira di
controllare meglio I'elettroutensile in situazioni impreviste durante il lavoro.

Indossare abiti adeguati. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere capelli e abiti lontani dalle parti mobili dell’elettrou-
tensile. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle parti mobili.

Se I'apparecchiatura e predisposta per essere collegata a sistemi di aspirazione o raccolta delle polveri, assicurarsi che
siano collegati e utilizzati correttamente. L utilizzo di sistemi di aspirazione riduce il rischio di pericoli correlati alla polvere.
Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente degli utensili ti porti a diventare negligente e a ignorare le
norme di sicurezza. Azioni imprudenti possono causare gravi lesioni in una frazione di secondo.

Uso e cura degli utensili elettrici

Non sovraccaricare un elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile corretto per I'applicazione prevista. L'elettroutensile cor-
retto fornira prestazioni migliori e piu sicure se utilizzato entro il carico previsto.

Non utilizzare un utensile elettrico se I'interruttore non lo accende e spegne. Qualsiasi utensile che non possa essere con-
trollato tramite l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o rimuovere la batteria, se rimovibile, prima di effettuare qualsiasi regolazione,
sostituire accessori o riporre gli elettroutensili. Queste precauzioni impediranno I'accensione accidentale dell'elettroutensile.
Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini. Non consentire a persone che non hanno familiarita con gli utensili
elettrici o con le presenti istruzioni di utilizzarli. Gli utensili elettrici sono pericolosi se maneggiati da utenti non addestrati.
Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e degli accessori. Controllare I'utensile per verificare che non vi siano
disallineamenti o inceppamenti delle parti mobili, rotture di componenti e qualsiasi altra condizione che possa compro-
metterne il funzionamento. Riparare eventuali danni prima di utilizzare I'utensile. Molti incidenti sono causati da elettrou-
tensili sottoposti a scarsa manutenzione.

Mantenere gli utensili da taglio puliti e affilati. Un utensile da taglio correttamente mantenuto e con bordi affilati ha meno
probabilita di incepparsi ed & piu facile da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili, accessori, componenti aggiuntivi, ecc. in conformita con le presenti istruzioni, tenendo conto
del tipo e delle condizioni di lavoro. L'utilizzo di utensili per lavori diversi da quelli previsti pud creare situazioni pericolose.
Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici di presa
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scivolose impediscono ['utilizzo e il controllo sicuri dell'utensile in situazioni pericolose.

Riparazioni
Fate riparare il vostro elettroutensile solo da officine autorizzate, utilizzando esclusivamente ricambi originali. Questo
garantira il corretto funzionamento dell'elettroutensile.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LE SEGHE TRONCATRICI

Le troncatrici sono progettate per il taglio di legno e materiali simili al legno. Non devono essere utilizzate con mole per il
taglio di materiali ferrosi come barre, pali, ecc. La polvere prodotta dalle mole pud inceppare le parti mobili, come la protezione
inferiore della lama. Le scintille generate dal taglio con mole possono bruciare la protezione inferiore della lama, 'inserto del piano
dilavoro e altre parti in plastica.

Utilizzare morsetti per fissare il pezzo in lavorazione, ove possibile. Se il pezzo in lavorazione verra tenuto manualmente,
tenere sempre la mano ad almeno 100 mm da entrambi i lati della lama. Non utilizzare questa sega per tagliare pezzi
troppo piccoli per essere fissati saldamente o tenuti manualmente. Se la mano € troppo vicina alla lama, il rischio di lesioni
da contatto con la lama aumenta.

Il pezzo in lavorazione deve essere fermo e fissato o trattenuto sia dal piano di appoggio che dal tavolo di lavoro. Non
avanzare mai il pezzo in lavorazione né tagliare a mano libera. Un pezzo in lavorazione non fissato o in movimento puo essere
lanciato ad alta velocita, causando lesioni.

Spingere la sega attraverso il pezzo in lavorazione. Non tirare la sega attraverso il pezzo in lavorazione. Per tagliare,
sollevare la testa della sega e spostarla sul pezzo in lavorazione senza tagliare, avviare il motore, abbassare la testa
e spingere la sega attraverso il pezzo in lavorazione. Tagliare tirando la sega probabilmente fara si che la lama della sega
fuoriesca dal pezzo in lavorazione e scagli violentemente il gruppo lame verso I'operatore.

Non incrociare mai le braccia lungo la linea di taglio prevista, né davanti o dietro la lama della sega. Tenere il pezzo in
lavorazione incrociato, ad esempio tenendolo a destra della lama con la mano sinistra o viceversa, & molto pericoloso.

Non infilare mai le mani dietro la piastra di supporto in modo che entrambe le mani si trovino a meno di 100 mm da
entrambi i lati della lama, per rimuovere detriti di legno o per qualsiasi altro motivo, mentre la lama ¢é in rotazione. La
distanza tra la lama in rotazione e la mano potrebbe non essere evidente e potreste ferirvi gravemente.

Ispezionare il pezzo in lavorazione prima di tagliarlo. Se il pezzo in lavorazione ¢ piegato o arricciato, fissarlo in modo
che la superficie curva esterna sia rivolta verso la piastra di supporto. Assicurarsi sempre che non vi sia spazio tra il
pezzo in lavorazione, la piastra di supporto e il tavolo di lavoro lungo la linea di taglio. | pezzi in lavorazione piegati o ar-
ricciati possono ruotare o spostarsi e possono pizzicare la lama della sega durante il taglio. Il pezzo in lavorazione deve essere
privo di chiodi o corpi estranei.

Non utilizzare la sega finché il tavolo da lavoro non ¢é libero da tutti gli utensili, scarti di legno, ecc. eccetto il pezzo in
lavorazione. Piccolo Gli scarti, i pezzi di legno o altri oggetti che entrano in contatto con la lama rotante della sega possono
essere lanciati ad alta velocita.

Tagliare un solo pezzo alla volta. Piu strati di materiali non possono essere bloccati o trattenuti correttamente e possono incep-
pare la lama della sega o spostarsi durante il funzionamento.

Prima dell’uso, assicurarsi che la sega troncatrice sia fissata o posizionata su una superficie di lavoro piana e stabile.
Una superficie di lavoro piana e stabile riduce il rischio che la sega troncatrice diventi instabile.

Pianifica il tuo lavoro. Ogni volta che modifichi 'impostazione dell’angolo di smusso o di taglio obliquo, assicurati che la
piastra di supporto regolabile sia posizionata correttamente per supportare il pezzo in lavorazione ed evitare il contatto con
la lama della sega o con il sistema di protezione. Senza accendere 'utensile e senza il pezzo in lavorazione sul tavolo, esegui un
taglio completo simulato con la lama della sega per assicurarti che non vi sia alcun contatto o rischio di tagliare la piastra di supporto.
Utilizzare supporti adeguati, come prolunghe per banco da lavoro, supporti da lavoro, ecc., se il pezzo da lavorare & piu
largo o piti lungo del piano del banco. | pezzi piti lunghi o piu larghi del piano di lavoro della sega troncatrice possono ribaltarsi
se non sono fissati saldamente. Se la parte tagliata o il pezzo da lavorare si ribaltano, possono sollevare la protezione inferiore
della lama o essere scagliati dalla lama in rotazione.

Non utilizzare un’altra persona come sostituto delle prolunghe del banco da lavoro o come supporto aggiuntivo. Un
supporto instabile per il pezzo in lavorazione puo causare I'inceppamento della lama o lo spostamento del materiale durante il
taglio, trascinando te e il tuo aiutante verso la lama in rotazione.

Il materiale da tagliare non deve essere in alcun modo schiacciato o forzato contro la lama rotante. Se compresso, ad
esempio utilizzando dei fermi di lunghezza, il materiale da tagliare potrebbe incastrarsi nella lama ed essere espulso violentemente.
Utilizzare sempre morsetti o accessori progettati per trattenere correttamente materiali rotondi, come barre o tubi. Le
barre tendono a ruotare durante il taglio, facendo si che la lama ,morda” e tiri il pezzo in lavorazione con le mani verso la lama.
Lasciare che la lama raggiunga la massima velocita prima di entrare in contatto con il pezzo in lavorazione. Cio ridurra il
rischio di espulsione del pezzo.

Se il pezzo in lavorazione o la lama si inceppano, spegnere la sega. Attendere che tutte le parti mobili si fermino, quindi
scollegare il cavo di alimentazione e/o rimuovere la batteria. Solo a questo punto tentare di liberare il materiale inceppa-
to. Continuare a tagliare con il materiale inceppato pud causare la perdita di controllo o danni alla sega.

Una volta terminato il taglio, rilasciare il grilletto, tenere premuta la testa di taglio e attendere che la lama si fermi prima
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di rimuovere il materiale da tagliare. E pericoloso avvicinarsi alla lama mentre si & in funzione.

Tenere saldamente I'impugnatura quando si esegue un taglio a tuffo o si rilascia il grilletto prima che la testina di taglio
sia completamente abbassata. Frenare il disco di taglio potrebbe causare I'abbassamento improvviso della testina di taglio, con
conseguente rischio di lesioni.

PREPARAZIONE AL LAVORO

Prima di iniziare il lavoro, verificare che la macchina, il cavo di alimentazione e la spina non siano danneggiati e che le protezioni
delle lame si muovano liberamente e tornino nella posizione di protezione. Se si riscontrano danni o malfunzionamenti delle
protezioni, interrompere il lavoro.

Nota: tutte le preparazioni devono essere eseguite con I'alimentazione scollegata. Il cavo di alimentazione deve essere scol-
legato dalla presa a muro.

Preparazione della postazione di lavoro

L'utensile deve essere fissato a un banco da lavoro, a un supporto 0 a una posizione simile sul luogo di lavoro. Tutte le protezioni
e i dispositivi di sicurezza devono essere correttamente fissati prima di avviare la macchina. Assicurarsi che la lama della sega
circolare possa ruotare liberamente. Quando si lavora con il legno, verificare la presenza di corpi estranei come chiodi, viti, ecc.
Prima di avviare la macchina, assicurarsi che tutte le parti mobili possano muoversi fluidamente e completamente e che la lama
della sega circolare sia montata saldamente. Prima di collegare il cavo di alimentazione alla rete elettrica, assicurarsi che i para-
metri di alimentazione corrispondano a quelli indicati sulla targhetta della macchina.

La sega troncatrice deve essere posizionata su una superficie piana e stabile, come un banco da lavoro. L'altezza di montaggio
deve essere regolata in base all'altezza dell'operatore, consentendo il pieno funzionamento senza sbracci eccessivi, garantendo
al contempo una posizione stabile e sicura.

La base del banco da lavoro & dotata di fori per il fissaggio al pavimento. Per farlo, utilizzare quattro viti di montaggio (non incluse),
insieme a rondelle e dadi se necessario, a seconda del tipo di banco da lavoro. Una volta fissato, posizionare il supporto regolabile
in modo che poggi sul piano del tavolo e impedisca il ribaltamento della macchina (llf).

Regolazione della testina di taglio (1V)

Una volta estratta dalla confezione, la testa di taglio della troncatrice € bloccata in posizione abbassata. Per sbloccarla, tirare il
perno di bloccaggio, quindi sollevare la testa tenendo ferma I'impugnatura e applicando una leggera resistenza fino al completo
sollevamento. In questa posizione, il perno consente il sollevamento e I'abbassamento libero della testa di taglio. Se la testa non
pud essere abbassata completamente o € troppo bassa, regolare la vite e quindi fissare la regolazione con il dado. Durante il
sollevamento e 'abbassamento della testa di taglio, verificare che la protezione mobile della lama si muova liberamente, scopren-
do automaticamente la lama durante 'abbassamento e coprendola automaticamente durante il sollevamento. Se si riscontrano
ostacoli che bloccano il movimento della protezione, rimuoverli prima di iniziare il lavoro.

Installazione e sostituzione della lama della sega circolare

ATTENZIONE! Prima di installare o sostituire la lama della sega, spegnere la macchina, scollegarla dalla presa di corrente e
attendere che la lama si fermi completamente. Indossare guanti protettivi quando si sostituisce la lama della sega.

Sollevare la testina di taglio e bloccarla nella posizione superiore. Allentare la vite situata nel foro della protezione (V). Quindi sollevare
la protezione mobile della lama e allentare la vite inferiore per consentirle di ruotare liberamente. Quindi svitare completamente la vite
superiore, quella piti vicina allimpugnatura, per sollevare la protezione mobile quanto basta per accedere alla vite del mandrino (V).
Premere e tenere premuto il blocco del mandrino, quindi utilizzare una chiave per ruotare lentamente la vite del mandrino e la
lama della sega insieme fino a quando il mandrino non si blocca. (VI) Tenendo premuto il blocco del mandrino, svitare la vite del
mandrino in senso orario, rimuovere la flangia esterna e rimuovere la lama della sega. (VIl) Prima di installare una nuova lama della
sega, pulire le superfici di contatto e i dispositivi di fissaggio da polvere e sporco, montare la lama della sega secondo la direzione
di rotazione indicata dalla freccia sulla protezione, installare la flangia esterna e, tenendo premuto il blocco del mandrino, serrare la
vite del mandrino in senso antiorario. Quindi, reinstallare la protezione nell'ordine inverso rispetto alla rimozione e verificare che la
protezione mobile funzioni correttamente e che la lama della sega ruoti liberamente sia perpendicolarmente che a un angolo di 45°.

Raccomandazioni per I'uso delle seghe circolari

Attenzione! Assicurarsi che la velocita massima consentita della sega circolare sia uguale o superiore alla velocita della sega tron-
catrice. L'utilizzo di una sega circolare che non soddisfa questo requisito causera la rottura della lama durante il funzionamento,
con conseguente rischio di gravi lesioni.

Utilizzare solo lame raccomandate dal produttore, progettate per il taglio di legno e materiali a base di legno, con denti in metallo
duro, conformi ai requisiti della norma EN 847-1 e alle specifiche indicate nella tabella dei dati tecnici. Non utilizzare lame in
acciaio HSS. Non utilizzare dischi abrasivi o lame progettate per il taglio di metalli. Non utilizzare anelli allentati o manicotti di
riduzione per regolare il foro della lama. Prima di montare la lama, pulire le superfici di montaggio e gli elementi di fissaggio da
polvere, resina, grasso, olio e acqua.

La lama per sega circolare deve essere scelta in base al materiale da tagliare. Piu denti ci sono, migliore sara la qualita del taglio.
Pertanto, si consiglia una lama a 48 denti per il taglio di pannelli laminati e materiali pit duri. La lama a 24 denti inclusa nella
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macchina puo essere utilizzata per tagli piu rapidi e grossolani del legno, incluso il legno strutturale, a condizione che il pezzo in
lavorazione sia fissato correttamente.

Non utilizzare dischi da taglio danneggiati o deformati. Prima di ogni utilizzo, ispezionare visivamente il disco da taglio e, se si
riscontrano crepe, scheggiature, piegature, denti rotti o altri danni, sostituirlo prima dell'uso. Tenendo il disco dal foro di montaggio,
picchiettare leggermente il corpo del disco con il manico di un cacciavite di plastica. Un suono sordo potrebbe indicare una crepa
nel corpo del disco, che potrebbe non essere visibile a occhio nudo. In caso di dubbi sulle condizioni del disco, sostituirlo prima
dell'uso. Non riparare o riutilizzare dischi crepati.

Aspirazione della polvere (IX)

La troncatrice € dotata di un connettore che consente di collegare il sacchetto raccoglipolvere incluso o un sistema di aspirazione
esterno. Se si utilizza il sacchetto raccoglipolvere incluso, collegarlo al connettore e svuotarlo ogni volta che & pieno e al termine
del lavoro. Se si utilizza un sistema di aspirazione esterno, come un aspirapolvere industriale, collegare il tubo flessibile diretta-
mente al connettore o utilizzare un adattatore appropriato per il tubo utilizzato.

Puntatore laser

La sega troncatrice € dotata di un puntatore laser che visualizza la linea di taglio sul materiale montato sul tavolo. Il puntatore
viene attivato da un interruttore separato: premendolo una volta si accende il laser, mentre premendolo di nuovo si spegne. Non
fissare il raggio laser, poiché cio potrebbe causare danni temporanei o permanenti alla vista.

cavi di prolunga
Se & necessario collegare il prodotto tramite prolunghe, la sezione dei cavi di prolunga non deve essere inferiore alla sezione del cavo
di alimentazione fornito con il prodotto. Per prolunghe piti lunghe di 25 m, la sezione dei cavi non deve essere inferiore a 1,5 mm?.

Rischio residuo

La macchina ¢ stata progettata e costruita in conformita con le norme di sicurezza applicabili. Tuttavia, durante 'uso del prodotto
potrebbero verificarsi rischi residui.

Rischi per la salute associati allenergia elettrica dovuti all'uso di cavi di alimentazione non idonei.

Rischio di rumore dovuto al mancato utilizzo di protezioni acustiche.

II'rischio residuo pud essere ridotto al minimo seguendo attentamente le istruzioni di sicurezza.

UTILIZZO DELLO STRUMENTO

Prima di iniziare un taglio, verificare che tutti i blocchi di regolazione siano serrati, che la protezione della lama funzioni corret-
tamente e che non vi siano problemi di interferenza lungo l'intera gamma di movimento della testa della sega. Questa verifica
deve essere effettuata senza avviare la macchina. Ispezionare il materiale per verificare la presenza di chiodi, punti metallici, viti
e crepe e valutare se puo essere sostenuto e fissato saldamente. Far passare il cavo di alimentazione e I'eventuale prolunga
all'esterno dell'area di taglio in modo che non possano rimanere incastrati sotto la testa della sega.

Quindi, azionare la macchina senza carico e assicurarsi che funzioni in modo fluido, senza vibrazioni, sfregamenti o rumori
anomali. Quindi, rilasciare l'interruttore e attendere che la lama si fermi completamente. Posizionare il materiale su un tavolo,
appoggiandolo alla piastra di supporto e fissarlo con un morsetto. Una volta avviata, lasciare che la sega raggiunga la velocita
nominale prima di tagliare con un movimento fluido, senza applicare una pressione eccessiva.

Impostazione dei parametri di taglio

L'angolo di taglio longitudinale si imposta ruotando il tavolo di lavoro. Per farlo, allentare la vite di rotazione della testa, premere il
blocco di rotazione del tavolo e ruotare il tavolo nella posizione desiderata utilizzando la scala. Per le impostazioni di angolazione
piti comuni, € possibile utilizzare il cricchetto, rilasciando il blocco fino a quando non scatta in posizione, quindi serrare la vite di
rotazione della testa per fissare il tavolo. Non lasciare mai il tavolo bloccato esclusivamente dal cricchetto; serrare sempre la vite
di rotazione della testa (X).

L'angolo di taglio trasversale si imposta inclinando la testa di taglio verso sinistra, rispetto alla lama, entro un intervallo di 0-45
gradi. Per fare cio, allentare la vite di inclinazione della testa, impostare la testa sull'angolazione desiderata utilizzando la scala,
quindi serrare la vite di inclinazione. L'intervallo di inclinazione € limitato dalla vite di inclinazione che viene inserita in una fessura
che contrassegna la posizione 0-45 gradi (XI).

La sega troncatrice consente sia il taglio con la testa rivolta verso il basso che quello con guida. L'avanzamento della testa lungo le
guide puo essere bloccato in qualsiasi posizione con la manopola di bloccaggio. Per tagli senza avanzamento, la testa deve essere
impostata nella posizione arretrata e 'avanzamento bloccato (XII). Per tagli piti ampi, 'avanzamento deve essere sbloccato e la
testa deve essere controllata per garantire un movimento fluido lungo tutta la sua corsa. Per eseguire un taglio a tuffo, impostare il
fermo di profondita regolando la vite, quindi controllare la profondita impostata su un pezzo campione e regolarla se necessario (XIII).
Dopo ogni modifica dell'angolo di taglio e ogni modifica della modalita di movimento della testa, senza collegare la macchina
all'alimentazione elettrica, simulare il movimento di lavoro in tutta la sua ampiezza e verificare che la lama della sega circolare € le
protezioni non incontrino ostacoli € non entrino in contatto con il tavolo di lavoro, I'inserto del tavolo dilavoro, la piastra di supporto
del tavolo o altri componenti della macchina.
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Preparazione e fissaggio del pezzo in lavorazione

I materiale deve essere posizionato saldamente sul tavolo di lavoro e premuto contro la piastra di supporto del tavolo di lavoro in
modo che non possa spostarsi durante il taglio. Per fissare il materiale, utilizzare il morsetto da tavolo. Fissarlo alla fessura sul lato
desiderato del tavolo e fissarlo con una vite. Quindi, premere il materiale contro il tavolo e la piastra di supporto. Per pezzi lunghi
e pesanti, € necessario fornire un supporto su entrambi i lati della macchina alla stessa altezza del tavolo di lavoro per evitare che
il materiale si ribalti e si incastri nel taglio (XIV).

Le prolunghe del tavolo devono essere estese alla lunghezza desiderata per supportare pezzi piu lunghi e poi bloccate in po-
sizione. Le prolunghe sono dotate di piastre estensibili alle estremita, che devono essere regolate per supportare il materiale e
limitarne il movimento laterale durante il taglio (XV). La piastra di supporto del tavolo € dotata di montanti che scorrono in guide,
la cui posizione viene regolata allentando e serrando le viti. | montanti devono essere utilizzati ogni volta che I'altezza del pezzo
richiede un maggiore supporto (XVI).

Durante il taglio con movimento guidato, & accettabile lavorare con un operatore ausiliario per sostenere il materiale o stabilizzar-
ne la posizione, a condizione che cid non sostituisca i supporti € le prolunghe del tavolo. L'operatore ausiliario deve trovarsi al di
fuori della zona di taglio e della zona di espulsione dei trucioli ed eseguire 'operazione in modo da non causare contatto con la
lama della sega circolare o con parti mobili della macchina.

Superare il taglio

Prima di iniziare, assicurarsi di assumere una posizione stabile e di impugnare saldamente I'impugnatura. L'interruttore € protetto
da un blocco per evitare azionamenti accidentali, quindi prima di premere l'interruttore, premere il blocco situato su un lato dell'im-
pugnatura e, tenendolo premuto, premere l'interruttore. L'interruttore non dispone di una funzione di blocco per il funzionamento
continuo, quindi la macchina si spegne quando la pressione viene rilasciata.

Dopo I'avvio, lasciare che la lama raggiunga la velocita nominale prima di iniziare il taglio. Non appoggiare mai la lama contro il
materiale e poi avviare la macchina, poiché cid potrebbe incepparla, danneggiare la macchina o il materiale e causare lesioni.
Quando si riprende il taglio, lasciare che la lama raggiunga nuovamente la velocitd nominale e poi inserirla nel taglio.

Durante il taglio, guidare la sega circolare con un movimento fluido, senza strappi o pressioni eccessive, applicando solo la
pressione necessaria per tagliare il materiale. Non sovraccaricare la macchina né surriscaldare le lame. Evitare di urtare la
lama contro il materiale e muoversi in modo da non farla ruotare nel taglio. Se la lama si inceppa nel materiale, rilasciare imme-
diatamente 'interruttore e attendere che la lama si fermi completamente. Quindi, scollegare la macchina e rimuovere la causa
dell'inceppamento.

Una volta completato il taglio, rimuovere la lama rotante dal taglio e solo allora rilasciare I'interruttore. Attendere che la lama si
fermi completamente, scollegare la macchina e solo allora rimuovere il materiale dal tavolo e procedere alla fase successiva.

La sega si inceppa nel materiale

Se la lama della sega si inceppa nel materiale da tagliare, rilasciare immediatamente l'interruttore e tenere ferma la testa di
taglio fino allarresto completo della lama. Quindi, scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica staccandola dalla presa di
corrente.

Dopo aver scollegato I'alimentazione, rimuovere la causa dellinceppamento, ad esempio supportando e bloccando adegua-
tamente il pezzo in lavorazione, modificando le impostazioni o rimuovendo I'oggetto estraneo dal pezzo, quindi rimuovere con
cautela la lama dal taglio senza scosse. Ispezionare la lama per verificare la presenza di danni o deformazioni e verificare che la
testa e le protezioni si muovano liberamente. Se danneggiata, sostituire la lama prima di riprendere il lavoro.

Attivita dopo il lavoro

Una volta completato il taglio, rimuovere la lama rotante dal taglio e solo allora rilasciare l'nterruttore. Attendere che la lama
si fermi completamente, scollegare la macchina dall'alimentazione elettrica, quindi rimuovere il materiale dal tavolo di lavoro e
riordinare I'area di lavoro.

Dopo aver terminato il lavoro, rimuovere polvere e trucioli dalle protezioni, dal tavolo di lavoro e dalla porta di aspirazione e
svuotare il sacchetto raccoglipolvere, se utilizzato. Ispezionare la lama della sega e gli accessori di montaggio per verificare la
presenza di danni, quindi procedere alla manutenzione.

Limitazioni al surriscaldamento

La macchina non dispone di regolazione della potenza e il consumo energetico aumenta con il carico durante il taglio. Maggiore
¢ la resistenza del materiale e la pressione sulla testa di taglio, piti velocemente il motore si riscalda, con conseguente potenziale
surriscaldamento. Per ridurre il surriscaldamento, tagliare con un movimento fluido, evitando urti o pressioni eccessive, utilizzare
una lama circolare adatta al materiale e mantenerla in buone condizioni, e assicurarsi che le aperture di ventilazione siano libere
e che la polvere venga rimossa dalla macchina.

La macchina € progettata per un funzionamento intermittente e periodico, in cui solo circa il 25% del tempo di un singolo ciclo
viene impiegato per il taglio sotto carico, mentre il restante 75% circa viene impiegato in un ambiente che alleggerisce il carico,
come il funzionamento a vuoto o una pausa di raffreddamento. Durante il taglio intenso, € consigliabile effettuare delle pause e, in
caso di un calo significativo della velocita della lama, rumori insoliti o un aumento evidente della temperatura, ridurre la pressione,
interrompere il lavoro e lasciare raffreddare la macchina.
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MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

ATTENZIONE! Prima di effettuare qualsiasi regolazione, manutenzione o assistenza, scollegare il cavo di alimentazione dalla
presa di corrente. Al termine del lavoro, verificare le condizioni tecniche dell'elettroutensile ispezionando visivamente il corpo e
I'impugnatura, il cavo elettrico con la spina e il pressacavo , il funzionamento dell'interruttore elettrico, la disintasamento delle
fessure di ventilazione, la formazione di scintille dalle spazzole, il rumore proveniente da cuscinetti e ingranaggi, 'avviamento
e il funzionamento regolare. Durante il periodo di garanzia, 'utente non puo smontare I'elettroutensile o sostituire sottogruppi o
componenti, poiché cio invaliderebbe la garanzia. Qualsiasi irregolarita osservata durante I'ispezione o durante il funzionamento
& un segnale per una riparazione presso un centro di assistenza. Al termine del lavoro, I'alloggiamento, le fessure di ventilazione,
gli interruttori e i coperchi devono essere puliti, ad esempio, con un getto d'aria (a una pressione non superiore a 0,3 MPa), una
spazzola o0 un panno asciutto, senza utilizzare prodotti chimici o detergenti. Gli utensili e le impugnature devono essere puliti con
un panno asciutto e pulito.

Per mantenere un corretto funzionamento, mantenere le protezioni, le prese d’aria e I'alloggiamento del motore il pil possibile
liberi da polvere e sporco e pulire la macchina dopo ogni utilizzo. Si consiglia di lubrificare le parti mobili una volta al mese e, per
la pulizia periodica, utilizzare un panno leggermente umido con una piccola quantita di sapone neutro, senza solventi, per evitare
che 'acqua penetri nella macchina. Prima di ogni utilizzo, ispezionare il meccanismo di protezione mobile della sega circolare
per verificare la presenza di sporco, rimuovere la segatura vecchia e le schegge con una spazzola e verificare la scorrevolezza
della guida di protezione. Un inserto del piano di lavoro danneggiato deve essere sostituito immediatamente, poiché piccole parti
possono incastrarsi tra 'inserto e la lama della sega, causando I'inceppamento della lama. Su una macchina nuova, si consiglia di
ispezionare le spazzole di carbone dopo le prime 50 ore di funzionamento e in seguito periodicamente. Se usurate o danneggiate,
sostituire I'intero set di spazzole.

Conservare in un luogo buio, asciutto e al riparo dal gelo, fuori dalla portata dei bambini, a temperatura ambiente, entro i normali
limiti di conservazione degli utensili. Si consiglia di conservare la sega troncatrice nella sua confezione originale. Se non si trova
nella confezione originale, coprirla per proteggerla da polvere e umidita. Conservare il manuale di istruzioni insieme alla macchina.
Durante il trasporto nell'imballaggio originale, fissare le parti mobili € riporre la troncatrice nell'imballaggio in modo che i dispositivi
di fissaggio siano posizionati correttamente. Prima di spostare o trasportare, bloccare la rotazione del piano di lavoro, abbassare
la testa di taglio nella posizione inferiore e fissarla con il perno di bloccaggio, quindi bloccare la funzione di avanzamento della
guida nella posizione posteriore utilizzando la manopola di bloccaggio della guida. Trasportare sempre la troncatrice scollegata.
Utilizzare la maniglia di trasporto per brevi distanze e non sollevare la macchina dalle protezioni o dai comandi.
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GEREEDSCHAPSKENMERKEN
Een verstekzaag is een veelzijdig gereedschap voor het zagen van hout en houtachtige materialen. Dankzij de uitgebreide ver-
stelmogelijkheden zijn zowel rechte als schuine zaagsneden mogelijk. Het gereedschap is ontworpen voor werkplaats- en monta-

gewerkzaamheden waarbij herhaaldelijk onder een vooraf bepaalde hoek gezaagd moet worden. Een correcte, betrouwbare en
veilige werking van het gereedschap is afhankelijk van het juiste gebruik. Daarom is het belangrijk om:

Lees voor gebruik van het gereedschap de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding.

APPARATUUR
Het product wordt compleet geleverd, maar moet nog in elkaar gezet worden zoals verderop in de handleiding beschreven.

De fabrieksverpakking moet het volgende bevatten: verstekzaag, stofopvangzak, cirkelzaag, werktafelklem, stelschroeven voor
de zaagkop.

TECHNISCHE PARAMETERS
P; ter heid Waarde
Catalogusnummer YT-821710
Nominale spanning [V~] 220 - 240
Nominale frequentie [Hz] 50
Continu nominaal vermogen W] 1700
| vermogen (S6 25%) W] 2000

Nominale snelheid [min] 4700

le hoogte x le snijlengte
Horizontale rotatiehoek 0° / kantelhoek 0° [mm] 65 x 340
Horizontale rotatiehoek 45° / kantelhoek 0° [mm] 65 x 240
Horizontale rotatiehoek 0° / kantelhoek 45° [mm] 38 x 340
Horizontale rotatiehoek 45° / kantelhoek 45° [mm] 38 x 240
Clrkglzalagcl;iﬁc;: buitendiameter x klemdiameter x mm] 2630 %28

le afschuinhoek [7] 45
Massa [kal "7
Geluidsniveau
- geluidsdruk L , £ K [dB(A)] 101,5+3,0
-vermogen L, + K [dB(A)] 109,5+3,0
Isc Il
Laserpointer
- klas 2
- stroom [mW] <1
- golflengte [nm] 650

De opgegeven geluidsemissiewaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om ver-
schillende instrumenten met elkaar te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

De opgegeven totale trillingswaarde is gemeten met behulp van een standaard testmethode en kan worden gebruikt om verschil-
lende gereedschappen met elkaar te vergelijken. De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt bij een voorlopige
blootstellingsbeoordeling.

Let op: Trillingen en geluidsemissies tijdens het gebruik van het gereedschap kunnen afwijken van de opgegeven waarde, afhan-
kelijk van de wijze waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Let op: Er moeten veiligheidsmaatregelen worden getroffen op basis van een beoordeling van de blootstelling onder daadwerke-
lijke gebruiksomstandigheden om de gebruiker te beschermen (inclusief alle onderdelen van de bedrijfscyclus, zoals momenten
waarop het gereedschap is uitgeschakeld of inactief is, en inschakeltijden).

ALGEMENE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR ELEKTRISCH GEREEDSCHAP
Waarschuwing! Lees alle veiligheidswaarschuwingen, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrische gereedschap

worden geleverd . Het niet opvolgen hiervan kan leiden tot een elektrische schok, brand of ernstig letsel.
Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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De term ,elektrisch gereedschap” die in de waarschuwingen wordt gebruikt, verwijst naar alle elektrische gereedschappen, zowel
met als zonder snoer.

Veiligheid op de werkplek

Zorg ervoor dat uw werkplek goed verlicht en schoon is. Rommel en slechte verlichting kunnen ongelukken veroorzaken.
Gebruik geen elektrisch gereedschap in explosieve atmosferen, zoals in de aanwezigheid van brandbare vloeistoffen,
gassen of dampen. Elektrisch gereedschap produceert vonken die stof of dampen kunnen ontsteken.

Houd kinderen en omstanders uit de buurt van de werkplek. Concentratieverlies kan leiden tot verlies van controle.

Elektrische veiligheid

De stekker van het netsnoer moet in het stopcontact passen. Wijzig de stekker op geen enkele manier. Gebruik geen
stekkeradapters met geaard elektrisch gereedschap. Een ongewijzigde stekker die in het stopcontact past, verkleint het risico
op een elektrische schok.

Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals leidingen, radiatoren en koelkasten. Het aarden van uw
lichaam vergroot het risico op een elektrische schok.

Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan neerslag of vocht. Water of vocht dat in een elektrisch gereedschap terechtkomt,
verhoogt het risico op een elektrische schok.

Overbelast het netsnoer niet. Gebruik het netsnoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken of te tillen. Houd
het netsnoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen en bewegende onderdelen. Een beschadigd of in de knoop geraakt
netsnoer verhoogt het risico op een elektrische schok.

Gebruik bij werkzaamheden buitenshuis verlengsnoeren die geschikt zijn voor buitengebruik. Het gebruik van een ge-
schikt verlengsnoer voor buitengebruik verkleint het risico op een elektrische schok.

Als het gebruik van elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving onvermijdelijk is, gebruik dan een aardlekscha-
kelaar (RCD) ter bescherming tegen de netspanning. Het gebruik van een aardlekschakelaar vermindert het risico op een
elektrische schok.

Persoonlijke veiligheid

Wees alert, let goed op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het bedienen van elektrisch gereedschap. Gebruik
geen elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invioed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Zelfs een moment
van onoplettendheid tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap kan ernstig letsel tot gevolg hebben.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag altijd oogbescherming. Het gebruik van persoonlijke beschermings-
middelen zoals stofmaskers, antislip veiligheidsschoenen, veiligheidshelmen en gehoorbescherming vermindert het risico op
ernstig letsel.

Voorkom onbedoeld inschakelen. Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat voordat u het elektrische gereed-
schap aansluit op een stroombron en/of accu, het oppakt of draagt. Het dragen van een elektrisch gereedschap met uw
vinger op de schakelaar of het inschakelen van een elekirisch gereedschap waarvan de schakelaar in de aan-stand staat, kan
ernstig letsel veroorzaken.

Verwijder alle stelsleutels of moersleutels voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een moersleutel of sleutel die
aan een draaiend onderdeel van het gereedschap vastzit, kan ernstig letsel veroorzaken.

Ga niet te ver en strek uw armen niet te ver uit. Behoud te allen tijde een goede houding en evenwicht. Dit zorgt ervoor dat
u het gereedschap beter kunt beheersen in onverwachte situaties tijdens het werk.

Kleed u gepast. Draag geen losse kleding of sieraden. Houd haar en kleding uit de buurt van bewegende onderdelen
van het elektrische gereedschap. Losse kleding, sieraden of lang haar kunnen in de bewegende onderdelen verstrikt raken.
Als apparatuur is uitgerust om te worden aangesloten op stofafzuig- of -opvangsystemen, zorg er dan voor dat deze
correct zijn aangesloten en gebruikt. Stofafzuiging vermindert het risico op stofgerelateerde gevaren.

Laat de ervaring die u opdoet door veelvuldig gebruik van gereedschap er niet toe leiden dat u onzorgvuldig wordt en de
veiligheidsregels negeert. Onzorgvuldig handelen kan in een fractie van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap

Overbelast een elektrisch gereedschap niet. Gebruik het juiste elektrische gereedschap voor de beoogde toepassing. Het
juiste elektrische gereedschap levert betere en veiligere prestaties wanneer het binnen het ontworpen vermogen wordt gebruikt.
Gebruik geen elektrisch gereedschap als de schakelaar het niet aan en uit kan zetten. Elk gereedschap dat niet met de
schakelaar bediend kan worden, is gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu, indien afneembaar, voordat u aanpassingen maakt, accessoi-
res verwisselt of elektrisch gereedschap opbergt. Deze voorzorgsmaatregelen voorkomen dat het gereedschap per ongeluk
wordt ingeschakeld.

Houd het gereedschap buiten het bereik van kinderen. Laat personen die niet bekend zijn met elektrisch gereedschap of deze
gebruiksaanwijzing het gereedschap niet bedienen. Elekirisch gereedschap is gevaarlijk in de handen van ongetrainde gebruikers.
Onderhoud elektrisch gereedschap en accessoires. Controleer het gereedschap op verkeerde uitlijning of vastlopen van
bewegende onderdelen, breuk van onderdelen en andere omstandigheden die de werking van het gereedschap kunnen
beinvioeden. Repareer eventuele schade voordat u het gereedschap gebruikt. Veel ongelukken worden veroorzaakt door

102 OORSPRONKELIJKE INSTRUCT.IES



NL

slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

Houd snijgereedschap schoon en scherp. Goed onderhouden snijgereedschap met scherpe randen zal minder snel vastlopen
en is gemakkelijker te hanteren tijdens het gebruik.

Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires en hulpstukken, enz. in overeenstemming met deze instructies, rekening
houdend met het type en de omstandigheden van de werkzaamheden. Het gebruik van gereedschap voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is, kan een gevaarlijke situatie opleveren.

Houd de handgrepen en gripvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en gripvlakken belemmeren
een veilige bediening en controle van het gereedschap in gevaarlijke situaties.

Reparaties
Laat uw elektrisch gereedschap alleen repareren door erkende reparatiewerkplaatsen die uitsluitend originele onderde-
len gebruiken. Dit garandeert een goede werking van het gereedschap.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR VERSTEKZAGEN

Verstekzagen zijn ontworpen voor het zagen van hout en houtachtige materialen. Ze mogen niet worden gebruikt met
slijpschijven voor het zagen van ijzerhoudende materialen zoals staven, profielen, palen, enz. Slijpschijfstof kan bewegen-
de onderdelen zoals de onderste zaagbladbescherming blokkeren. Vonken van de slijpschijf kunnen de onderste zaagbladbe-
scherming, het werkblad en andere plastic onderdelen beschadigen.

Gebruik indien mogelijk klemmen om het werkstuk vast te zetten. Als u het werkstuk met de hand vasthoudt, houd uw
hand dan altijd minstens 100 mm aan beide zijden van het zaagblad. Gebruik deze zaag niet voor het zagen van werkstuk-
ken die te klein zijn om stevig vast te klemmen of met de hand vast te houden. Als uw hand te dicht bij het zaagblad komt,
neemt het risico op letsel door contact met het zaagblad toe.

Het werkstuk moet stil liggen en vastgezet worden door zowel de steunplaat als de werktafel. Voer het werkstuk nooit aan of
bewerk het niet uit de vrije hand. Een loszittend of bewegend werkstuk kan met hoge snelheid wegslingeren en letsel veroorzaken.
Duw de zaag door het werkstuk. Trek de zaag niet door het werkstuk. Om te zagen, til de zaagkop op en beweeg deze over
het werkstuk zonder te zagen, start de motor, laat de kop zakken en duw de zaag door het werkstuk. Zagen terwijl u de zaag
trekt, zal er waarschijnlijk toe leiden dat het zaagblad uit het werkstuk schiet en de zaagarm met grote kracht naar de gebruiker slingert.
Kruis uw armen nooit langs de beoogde zaaglijn, of voor of achter het zaagblad. Het werkstuk met gekruiste handen vast-
houden, bijvoorbeeld rechts van het zaagblad met uw linkerhand of andersom, is zeer gevaarlijk.

Reik nooit achter de steunplaat, zodat uw hand zich dichter dan 100 mm van het zaagblad bevindt, om houtresten te
verwijderen of om welke andere reden dan ook, terwijl het zaagblad draait. De afstand van het draaiende zaagblad tot uw
hand is mogelijk niet duidelijk, en u kunt uzelf ernstig verwonden.

Controleer het werkstuk voordat u gaat zagen. Als het werkstuk gebogen of gekruld is, klem het dan vast zodat het ge-
bogen buitenvlak naar de steunplaat wijst. Zorg er altijd voor dat er geen opening is tussen het werkstuk, de steunplaat
en de werktafel langs de zaaglijn. Gebogen of gekrulde werkstukken kunnen verdraaien of verschuiven en het zaagblad vast-
klemmen tijdens het zagen. Het werkstuk moet vrij zijn van spijkers of andere vreemde voorwerpen.

Gebruik de zaag pas als de werktafel volledig vrij is van gereedschap, houtresten, enz., met uitzondering van het werk-
stuk. Afvalstukken, losse stukken hout of andere voorwerpen die in contact komen met het roterende zaagblad, kunnen met hoge
snelheid worden weggeslingerd.

Zaag slechts één werkstuk tegelijk. Meerdere materiaallagen kunnen niet goed worden vastgeklemd of vastgehouden en kun-
nen het zaagblad blokkeren of verschuiven tijdens het zagen.

Zorg er voor gebruik voor dat de verstekzaag stevig staat of op een vlakke, stabiele ondergrond is geplaatst. Een viakke,
stabiele ondergrond verkleint het risico dat de verstekzaag instabiel wordt.

Plan uw werk zorgvuldig. Zorg er bij elke aanpassing van de afschuin- of verstekhoek voor dat de verstelbare steunplaat
correct is gepositioneerd om het werkstuk te ondersteunen en contact met het zaagblad of de beschermkap te voorko-
men. Laat het zaagblad, zonder het gereedschap aan te zetten en zonder het werkstuk op de tafel, een gesimuleerde volledige
zaagsnede maken om er zeker van te zijn dat er geen contact is met de steunplaat en dat er geen risico bestaat op beschadiging.
Gebruik de juiste ondersteuning, zoals werkbankverlengstukken, werkbanksteunen , enz., als het werkstuk breder of
langer is dan het blad van de werkbank. Werkstukken die langer of breder zijn dan de werkbank van de verstekzaag kunnen
kantelen als ze niet goed vastzitten. Als het afgezaagde deel of werkstuk kantelt, kan het de onderste zaagbladbescherming
optillen of door het draaiende zaagblad worden weggeslingerd.

Gebruik geen andere persoon als vervanging voor verlengstukken van de werkbank of als extra ondersteuning. Een
instabiele werkstukondersteuning kan ervoor zorgen dat het zaagblad vastloopt of dat het materiaal verschuift tiidens het zagen,
waardoor u en uw helper naar het draaiende zaagblad worden getrokken.

Het te zagen materiaal mag op geen enkele manier bekneld of tegen het roterende zaagblad gedrukt worden. Indien het
materiaal bijvoorbeeld door het gebruik van lengteaanslagen wordt samengedrukt, kan het door het zaagblad vast komen te zitten
en met grote kracht worden weggeslingerd.

Gebruik altijd klemmen of hulpstukken die speciaal ontworpen zijn om ronde materialen, zoals staven of buizen, goed
vast te houden. Staven hebben de neiging om te draaien tijdens het zagen, waardoor het zaagblad zich vastbijt en u het werkstuk
met uw handen naar het zaagblad trekt.
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Laat het zaagblad de maximale snelheid bereiken voordat het het werkstuk raakt. Dit vermindert het risico dat het werkstuk wegvliegt.
Als het werkstuk of het zaagblad vastloopt, schakel dan de zaag uit. Wacht tot alle bewegende onderdelen tot stilstand
zijn gekomen, trek dan de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu. Probeer pas daarna het vastgelopen ma-
teriaal los te maken. Doorgaan met zagen terwijl er materiaal vastzit, kan leiden tot verlies van controle of schade aan de zaag.
Als u klaar bent met zagen, laat u de trekker los, houdt u de zaagkop naar beneden en wacht u tot het zaagblad stilstaat
voordat u het gezaagde materiaal verwijdert. Het is gevaarlijk om in de buurt van het zaagblad te komen terwijl de machine draait.
Houd de handgreep stevig vast bij het maken van een invalsnede of bij het loslaten van de trekker voordat de snijkop
volledig is neergelaten. Het afremmen van de snijschijf kan ertoe leiden dat de snijkop plotseling naar beneden wordt getrokken,
wat letsel kan veroorzaken.

VOORBEREIDING OP HET WERK

Controleer vodr aanvang van de werkzaamheden of de machine, het netsnoer en de stekker onbeschadigd zijn en of de mes-
beschermers soepel bewegen en terugkeren naar hun beschermende positie. Als u schade of defecte beschermers constateert,
stop dan met werken.

Let op: alle voorbereidingen moeten worden uitgevoerd met de stroomtoevoer uitgeschakeld. De stekker van het netsnoer moet
uit het stopcontact worden gehaald.

Het werkstation voorbereiden

Het gereedschap moet stevig vastgemaakt worden aan een werkbank, standaard of vergelijkbare positie op de werkplek. Alle
beschermkappen en veiligheidsvoorzieningen moeten goed vastzitten voordat de machine wordt gestart. Zorg ervoor dat het
zaagblad van de cirkelzaag vrij kan draaien. Controleer bij het bewerken van hout op vreemde voorwerpen zoals spijkers, schroe-
ven, enz. Controleer voor het starten van de machine of alle bewegende onderdelen soepel en volledig kunnen bewegen en of
het zaagblad van de cirkelzaag stevig is gemonteerd. Controleer voér het aansluiten van het netsnoer op het stopcontact of de
specificaties van de voeding overeenkomen met die op het typeplaatje van de machine.

De verstekzaag moet op een vlakke en stabiele ondergrond worden geplaatst, zoals een werkbank. De montagehoogte moet
worden aangepast aan de lengte van de gebruiker, zodat de zaag volledig kan worden bediend zonder overmatige reikwijdte,
terwijl een stabiele en veilige houding wordt gegarandeerd.

De werkbankbasis is voorzien van gaten om hem aan de vioer vast te schroeven. Gebruik hiervoor vier montageschroeven (niet
meegeleverd), eventueel aangevuld met ringen en moeren, afhankelijk van het type werkbank. Zodra de basis vastzit, plaatst u
de verstelbare steun zo dat deze op het tafelblad rust en voorkomt dat de machine omvalt (ll).

Het afstellen van de snijkop (IV)

Bij het uitpakken is de zaagkop van de verstekzaag vergrendeld in de onderste stand. Om deze te ontgrendelen, trekt u de borg-
pen eruit en tilt u de kop omhoog terwijl u de handgreep vasthoudt en lichte weerstand biedt totdat deze volledig omhoog is. In
deze stand zorgt de pen ervoor dat de zaagkop vrij omhoog en omlaag kan worden bewogen. Als de kop niet volledig omlaag kan
of te ver omlaag gaat, stelt u de schroef bij en zet u de instelling vast met de moer. Controleer bij het omhoog en omlaag bewegen
van de zaagkop of de beweegbare zaagbladbescherming soepel beweegt en het zaagblad automatisch blootlegt bij het omlaag
bewegen en automatisch bedekt bij het omhoog bewegen. Verwijder eventuele obstakels die de beweging van de bescherming
blokkeren voordat u begint met werken.

Het zaagblad van de cirkelzaag monteren en vervangen

WAARSCHUWING! Schakel de machine uit, haal de stekker uit het stopcontact en wacht tot het zaagblad volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het zaagblad installeert of vervangt. Draag beschermende handschoenen bij het vervangen van het zaagblad.
Til de snijkop omhoog en vergrendel deze in de bovenste positie. Draai de schroef in het gat van de beschermkap los (IV). Til ver-
volgens de beweegbare mesbescherming omhoog en draai de onderste schroef los zodat de bescherming vrij kan draaien. Draai
daamna de bovenste schroef, die zich het dichtst bij het handvat bevindt, volledig los om de beweegbare bescherming voldoende
omhoog te tillen om bij de spindelschroef te komen (V).

Druk de spindelvergrendeling in en houd deze ingedrukt. Draai vervolgens met een sleutel de spindelschroef en het zaagblad
langzaam samen totdat de spindel vergrendelt. (VI) Houd de spindelvergrendeling ingedrukt, draai de spindelschroef met de klok
mee los, verwijder de buitenflens en verwijder het zaagblad. (VII) Reinig véor het plaatsen van een nieuw zaagblad de contac-
toppervlakken en bevestigingsmiddelen van stof en vuil, monteer het zaagblad volgens de draairichtingspijl op de beschermkap,
plaats de buitenflens en draai, terwijl u de spindelvergrendeling ingedrukt houdt, de spindelschroef tegen de klok in vast. Plaats
vervolgens de beschermkap terug in de omgekeerde volgorde van demontage en controleer of de beweegbare beschermkap
goed werkt en of het zaagblad vrij kan draaien, zowel loodrecht als onder een hoek van 45°.

Aanbevelingen voor het gebruik van cirkelzagen

Waarschuwing! Zorg ervoor dat de maximaal toegestane snelheid van de cirkelzaag gelijk is aan of hoger is dan de snelheid van
de verstekzaag. Het gebruik van een cirkelzaag die niet aan deze eis voldoet, kan ertoe leiden dat het zaagblad tijdens het gebruik
breekt, met mogelijk ernstig letsel tot gevolg.

Gebruik uitsluitend door de fabrikant aanbevolen zaagbladen, ontworpen voor het zagen van hout en houtachtige materialen, met
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hardmetalen tanden, die voldoen aan de eisen van EN 847-1 en aan de specificaties in de technische gegevenstabel. Gebruik
geen HSS-zaagbladen. Gebruik geen slijpschijven of zaagbladen die ontworpen zijn voor het zagen van metaal. Gebruik geen
losse ringen of verloopstukken om de boring van het zaagblad aan te passen. Reinig vodr het monteren van het zaagblad de
montageoppervlakken en bevestigingsmiddelen van stof, hars, vet, olie en water.

Het zaagblad van een cirkelzaag moet worden gekozen op basis van het te zagen materiaal. Hoe meer tanden, hoe beter de
zaagsnede. Daarom wordt een zaagblad met 48 tanden aanbevolen voor het zagen van gelamineerde platen en hardere materi-
alen. Het bijgeleverde zaagblad met 24 tanden kan worden gebruikt voor sneller en grover zagen van hout, inclusief constructie-
hout, mits het werkstuk goed is vastgezet.

Gebruik geen beschadigde of vervormde slijpschijven. Controleer de slijpschijf vodr elk gebruik visueel. Vervang de schif als u
scheuren, afsplinteringen, krommingen, gebroken tanden of andere beschadigingen aantreft. Houd de schijf vast bij het montage-
gat en tik zachtjes met de handgreep van een plastic schroevendraaier op de schijf. Een hol geluid kan duiden op een scheur in
de schijf, die mogelijk niet met het blote 0og zichtbaar is. Vervang de schijf voor gebruik als u twijfelt aan de staat ervan. Repareer
of hergebruik geen beschadigde slijpschijven.

Stofafzuiging (IX)

De verstekzaag is voorzien van een aansluiting waarmee u de meegeleverde stofzak of een extern stofafzuigsysteem kunt aan-
sluiten. Als u de meegeleverde zak gebruikt, bevestigt u deze aan de aansluiting en leegt u deze telkens wanneer deze vol is en
na afloop van de werkzaamheden. Als u een extern stofafzuigsysteem gebruikt, zoals een industriéle stofzuiger, sluit u de flexibele
slang rechtstreeks aan op de aansluiting of met behulp van een geschikte adapter voor de betreffende slang.

Laserpointer

De verstekzaag is uitgerust met een laserpointer die de zaaglijn projecteert op het op de tafel gemonteerde materiaal. De pointer wordt
geactiveerd met een aparte schakelaar; door deze één keer in te drukken wordt de laser ingeschakeld en door deze nogmaals in te
drukken wordt deze uitgeschakeld. Kijk niet recht in de laserstraal, aangezien dit tijdelijke of blijvende oogbeschadiging kan veroorzaken.

Verlengkabels

Indien het nodig is het product aan te sluiten met verlengkabels, mag de draaddoorsnede van de verlengkabels niet kleiner zijn
dan de draaddoorsnede van de bijgeleverde voedingskabel. Voor verlengkabels langer dan 25 meter mag de draaddoorsnede
niet kleiner zijn dan 1,5 mm?.

Resterend risico

De machine is ontworpen en gebouwd in overeenstemming met de geldende veiligheidsnormen. Desondanks kunnen er tijdens
het gebruik van het product restrisico’s optreden.

Gezondheidsrisico’s verbonden aan elektrische stroom als gevolg van het gebruik van onjuiste stroomkabels.

Geluidsoverlast door het niet dragen van gehoorbescherming.

Restrisico’s kunnen worden geminimaliseerd door de veiligheidsinstructies nauwgezet op te volgen.

HET GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voordat u begint met zagen of alle vergrendelingen goed vastzitten, de zaagbladbescherming naar behoren functioneert
en er geen belemmeringen zijn in het volledige bewegingsbereik van de zaagkop. Controleer dit zonder de machine aan te zetten.
Inspecteer het materiaal op spijkers, nietjes, schroeven en scheuren en beoordeel of het stevig ondersteund en vastgezet kan
worden. Leid het netsnoer en eventuele verlengsnoeren buiten het zaaggebied, zodat ze niet onder de zaagkop verstrikt raken.
Laat de machine vervolgens onbelast draaien en zorg ervoor dat deze soepel loopt, zonder geratel, wrijving of ongebruikelijke
trillingen. Laat dan de schakelaar los en wacht tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Plaats het materiaal op een tafel,
laat het rusten tegen de steunplaat en zet het vast met een klem. Laat de zaag na het starten de nominale snelheid bereiken
voordat u in een vioeiende beweging gaat zagen, zonder overmatige druk uit te oefenen.

Snijparameters instellen

De zaaghoek wordt ingesteld door de werktafel te draaien. Draai hiervoor de schroef voor de koprotatie los, druk op de vergren-
deling van de tafelrotatie en draai de tafel naar de gewenste positie met behulp van de schaalverdeling. Voor veelvoorkomende
hoekinstellingen kunt u de ratel gebruiken: laat de vergrendeling los totdat deze vastklikt en draai vervolgens de schroef voor de
koprotatie vast om de tafel te vergrendelen. Laat de tafel nooit alleen vergrendeld met de ratel; draai altijd de schroef voor de
koprotatie (X) vast.

De dwarszaaghoek wordt ingesteld door de zaagkop naar links te kantelen, gezien vanaf het zaagblad, binnen een bereik van
0-45 graden. Draai hiervoor de kantelschroef van de kop los, stel de kop in op de gewenste hoek met behulp van de schaalver-
deling en draai vervolgens de kantelschroef weer vast. Het kantelbereik wordt beperkt doordat de kantelschroef in een gleuf wordt
geleid die de positie van 0-45 graden markeert (XI).

Met de verstekzaag kunt u zowel met de kop naar beneden als met behulp van een geleider zagen. De aanvoer van de kop langs
de geleiders kan in elke gewenste positie worden vergrendeld met de vergrendelingsknop. Voor zaagsneden zonder aanvoer
moet de kop in de achterste positie worden gezet en de aanvoer worden vergrendeld (XII). Voor bredere zaagsneden moet de
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aanvoer worden ontgrendeld en moet worden gecontroleerd of de kop soepel beweegt over het volledige bereik. Om een inval-
zaagsnede te maken, stelt u de diepte-aanslag in door aan de schroef te draaien, controleert u vervolgens de ingestelde diepte
op een proefstuk en past u deze indien nodig aan (XIII).

Na elke wijziging van de zaaghoek en elke wijziging van de bewegingsmodus van de zaagkop, zonder de machine op de stroom-
voorziening aan te sluiten, simuleert u de werkbeweging over het volledige bereik en controleert u of het cirkelzaagblad en de
beschermkap geen obstakels tegenkomen en niet in contact komen met de werktafel, het inzetstuk van de werktafel, de tafel-
steunplaat of andere machineonderdelen.

Voorbereiding en bevestiging van het werkstuk

Het materiaal moet stevig op de werktafel worden geplaatst en tegen de steunplaat van de werktafel worden gedrukt, zodat het
tijdens het snijden niet kan verschuiven. Om het materiaal vast te zetten, gebruikt u de tafelklem. Bevestig deze aan de gleuf aan
de gewenste zijde van de tafel en zet hem vast met een schroef. Druk vervolgens het materiaal tegen de tafel en de steunplaat.
Voor lange en zware werkstukken moet aan beide zijden van de machine ondersteuning worden aangebracht op dezelfde hoogte
als de werktafel om te voorkomen dat het materiaal kantelt en vastloopt in de zaagsnede (XIV).

De tafelverlengstukken moeten tot de gewenste lengte worden uitgeschoven om langere werkstukken te ondersteunen en ver-
volgens worden vergrendeld. De verlengstukken hebben uitschuifbare platen aan de uiteinden, die moeten worden afgesteld om
het materiaal te ondersteunen en de zijwaartse beweging ervan tijdens het snijden te beperken (XV). De steunplaat van de tafel
is voorzien van opstaande delen die in geleiders schuiven, waarvan de positie wordt aangepast door schroeven los te draaien
en vast te zetten. De opstaande delen moeten worden gebruikt wanneer de hoogte van het werkstuk extra ondersteuning vereist
(XVI).

Bij het zagen met geleiding is het toegestaan om een hulpoperator in te zetten om het materiaal te ondersteunen of te stabiliseren,
mits dit de steunen en tafelverlengstukken niet vervangt. De hulpoperator moet zich buiten de zaagzone en de spaanafvoerzone
bevinden en de handeling uitvoeren op een manier die geen contact veroorzaakt met het cirkelzaagblad of bewegende delen
van de machine.

De selectie halen

Zorg er voor gebruik voor dat u stabiel staat en de handgreep stevig vastpakt. De schakelaar is beveiligd met een vergrendeling
om onbedoelde bediening te voorkomen. Druk daarom eerst op de vergrendeling aan één kant van de handgreep voordat u de
schakelaar indrukt. Houd deze vergrendeling ingedrukt en druk vervolgens op de schakelaar. De schakelaar heeft geen vergren-
delingsfunctie voor continu gebruik, waardoor het apparaat automatisch uitschakelt zodra de druk wordt losgelaten.

Laat na het starten het zaagblad de nominale snelheid bereiken voordat u begint met zagen. Plaats het zaagblad nooit direct
tegen het materiaal en start dan pas de machine, aangezien dit het zaagblad kan blokkeren, de machine of het materiaal kan
beschadigen en tot letsel kan leiden. Wanneer u verder zaagt, laat het zaagblad dan opnieuw de nominale snelheid bereiken en
voer het vervolgens in de zaagsnede.

Leid de cirkelzaag tijdens het zagen met een vloeiende beweging, zonder schokken of overmatige druk, en oefen alleen de druk
uit die nodig is om het materiaal te zagen. Overbelast de machine niet en voorkom dat de zaagbladen oververhit raken. Voorkom
dat het zaagblad tegen het materiaal slaat en beweeg op een manier die ervoor zorgt dat het zaagblad niet verdraait in de zaag-
snede. Als het zaagblad vastloopt in het materiaal, laat dan onmiddellijk de schakelaar los en wacht tot het zaagblad volledig tot
stilstand is gekomen. Haal vervolgens de stekker uit het stopcontact en verhelp de oorzaak van de blokkering.

Zodra de zaagsnede voltooid is, verwijdert u het roterende zaagblad uit de snede en zet u pas daarna de schakelaar uit. Wacht
tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen, haal de stekker uit het stopcontact en verwijder pas daarna het materiaal van
de tafel om verder te gaan met de volgende stap.

Zaag vastgelopen in het materiaal

Als het zaagblad vastloopt in het te zagen materiaal, laat dan onmiddellijk de schakelaar los en houd de zaagkop stevig vast
totdat het zaagblad volledig tot stilstand komt. Koppel vervolgens de machine los van de stroomvoorziening door de stekker uit
het stopcontact te trekken.

Nadat u de stroomtoevoer hebt onderbroken, verwijdert u de oorzaak van de blokkering. Dit kan bijvoorbeeld door het werkstuk
goed te ondersteunen en vast te klemmen, de instellingen aan te passen of het vreemde voorwerp uit het werkstuk te verwijderen.
Verwijder vervolgens voorzichtig en zonder schokken het zaagblad uit de snede. Controleer het zaagblad op beschadigingen
of vervormingen en controleer of de kop en de beschermkap soepel bewegen. Vervang het beschadigde zaagblad voordat u
verdergaat met werken.

Activiteiten na het werk

Zodra de zaagsnede voltooid is, verwijdert u het draaiende zaagblad uit de snede en zet u pas daarna de schakelaar uit. Wacht
tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen, koppelt u de machine los van de stroomvoorziening en verwijdert u vervolgens
het materiaal van de werktafel en ruimt u de werkplek op.

Verwijder na afloop van de werkzaamheden stof en spanen rond de beschermkappen, de werktafel en de stofafzuigopening, en
leeg de stofzak, indien aanwezig. Controleer het zaagblad en de bevestigingsmaterialen op beschadigingen en ga vervolgens
verder met het onderhoud.
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Oververhittingsbeperkingen

De machine heeft geen vermogensregeling en het stroomverbruik neemt toe met de belasting tijdens het zagen. Hoe groter de
materiaalweerstand en de druk op de zaagkop, hoe sneller de motor opwarmt, wat mogelijk tot oververhitting kan leiden. Om
oververhitting te voorkomen, zaag met een vloeiende beweging, vermijd stoten of overmatige druk, gebruik een cirkelzaagblad
dat geschikt is voor het materiaal en zorg ervoor dat dit in goede conditie is, en zorg ervoor dat de ventilatieopeningen vrij zijn en
dat stof uit de machine wordt verwijderd.

De machine is ontworpen voor intermitterend, periodiek gebruik, waarbij slechts ongeveer 25% van de tijd in een enkele cyclus
onder belasting wordt besteed, en de resterende circa 75% in een belastingsontlastende omgeving, zoals stationair draaien of
een afkoelpauze. Tijdens intensief snijden moeten pauzes worden ingelast, en als er een aanzienlijke daling van de zaagsnelheid,
ongebruikelijk geluid of een merkbare temperatuurstijging optreedt, moet de druk worden verlaagd, het werk worden gestopt en
de machine worden afgekoeld.

ONDERHOUD EN OPSLAG

LET OP! Voordat u aanpassingen, onderhoud of reparaties uitvoert, dient u de stekker uit het stopcontact te halen. Controleer
na afloop van de werkzaamheden de technische staat van het gereedschap door de behuizing en handgreep, het netsnoer met
stekker en trekontlasting , de werking van de schakelaar, het ontstoppen van de ventilatieopeningen, vonken van de koolborstels,
geluiden van lagers en tandwielen, het opstarten en de soepele werking visueel te inspecteren. Tijdens de garantieperiode mag
de gebruiker het gereedschap niet demonteren of onderdelen vervangen, aangezien dit de garantie ongeldig maakt. Eventuele
onregelmatigheden die tijdens de inspectie of het gebruik worden geconstateerd, zijn een reden voor reparatie bij een servicecen-
trum. Na afloop van de werkzaamheden dienen de behuizing, ventilatieopeningen, schakelaars en afdekkingen te worden gerei-
nigd, bijvoorbeeld met perslucht (met een druk van maximaal 0,3 MPa), een borstel of een droge doek, zonder gebruik te maken
van chemicalién of reinigingsvloeistoffen. Gereedschap en handgrepen dienen te worden gereinigd met een droge, schone doek.
Om een goede werking te garanderen, dient u de beschermkappen, luchtinlaten en motorbehuizing zo stof- en vuilvrij mogelijk te
houden en de machine na elk gebruik schoon te maken. Het wordt aanbevolen de bewegende onderdelen eenmaal per maand
te smeren en voor periodieke reiniging een licht vochtige doek met een kleine hoeveelheid milde zeep te gebruiken (zonder
oplosmiddelen) en te voorkomen dat er water in de machine komt. Controleer voor elk gebruik het beweegbare beschermkapme-
chanisme van de cirkelzaag op vuil, verwijder oud zaagsel en splinters met een borstel en controleer of de beschermkapgeleider
soepel beweegt. Een beschadigd werkbladinzetstuk moet onmiddellijk worden vervangen, omdat kleine onderdelen tussen het
inzetstuk en het zaagblad kunnen vastlopen, waardoor het zaagblad blokkeert. Bij een nieuwe machine wordt aanbevolen de
koolborstels na de eerste 50 bedrijfsuren te controleren en daara periodiek. Vervang de complete set koolborstels indien deze
versleten of beschadigd zijn.

Bewaar het gereedschap op een donkere, droge, vorstvrije plaats, buiten het bereik van kinderen, op kamertemperatuur, binnen
het normale temperatuurbereik voor het bewaren van gereedschap. Het wordt aanbevolen de verstekzaag in de originele verpak-
king te bewaren. Als deze niet in de originele verpakking zit, dek hem dan af om hem te beschermen tegen stof en vocht. Bewaar
de gebruiksaanwijzing bij de machine.

Bij transport in de originele verpakking, zorg ervoor dat de bewegende onderdelen goed vastzitten en plaats de verstekzaag zo
in de verpakking dat de bevestigingsmechanismen correct gepositioneerd zijn. Vergrendel véér het verplaatsen of transporteren
de rotatie van de werktafel, laat de zaagkop zakken naar de onderste positie en vergrendel deze met de borgpen. Vergrendel de
geleideraanvoerfunctie in de achterste positie met behulp van de vergrendelingsknop. Transporteer de verstekzaag altiid zonder
stekker. Gebruik de transporthendel voor korte afstanden en til de machine niet op aan de beschermkappen of bedieningselementen.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIQN

‘Eva Tpi6vi ywviakng KoTTAG ivar éva eugNIKTo epyaleio axediaopévo yia Tv kot §UAou kar UNIKwv pe Baon 1o EuAo. Or exteTapé-
veg emAoyEG pUBpIONG TTou diaBETel emTPETOUV EUBEiES Kal ywviakég KOTEG. To epyaheio Exel oxedIaaTei yia epyaaieg ouvepyeiou
kal ouvappoAdynong Tou amaitolv emavaAauBavopeveg Kotég o pokaBopiopévn ywvia. H owoTh, aiémoTn kai aopaAig
Aeioupyia Tou epyaAeiou EEapTATaI ATTO TN GWOTH XPrON, ETOPEVWG:

Mpiv xpnoipotoinoere 1o epyaheio, SiafdoTe oAdkAnpo To eyxelpidio Kal GUAGETE To.

O Tpoun6euTtig dev Gépel kapia uBUVN yia TUXOV {PIEG TIOU TIPOKUTITOUV aTTG Tn Un GUMHOPGWON HE TOUG KavoviouoUs aopa-
Agiag kai TIG oUOTAGEIG auToU TOU EyXEIpIBiou.

EZONAIZMOZ

To mpoidv Tapadidetal TARPES aAAd araitei guvappoAdynon OTwg TrepIypAPETal apyoTEPT OTO EYXEIPIDIO.

H epyoaTaaiakr ouckeuaaia Ba TTPETEN va TIEPIEYE!: TIPIOVI KOTIG, oaKoUAa aUMOYAG 0kOVNG, KUKAIKG TTPIBVI, GIVKTAPT TPOTTE-
(100 epyaaiag, Bideg Kivnong KEQAArG KOTTAG.

TEXNIKEZ NAPAMETPOI

Napdperpog Movdda pérpnong Agia
ApiBu6g karahdyou YT-821710
OvopaoTiki Tdon [V~] 220 - 240
OvopaoTik ouyveéTnTa [Hz] 50
TUVEXAG OVOLODTIKR 10X0G W] 1700
Méyiom 10x0g (S6 25%) W] 2000
Qpiaia TayutTa [min] 4700
MéyioTo Uyog x péyiaTo prkog Kotig

Twvia opifdvriag mepiaTpogrig 0° / ywvia khiong 0° [mm] 65 x 340
Twvia opildvriag mepiaTpo@rig 45° / ywvia khiong 0° [mm] 65 x 240
Twvia opifdvriag mepiaTpo@rig 0° / ywvia khiong 45° [mm] 38 x 340
Opifévria ywvia mepiaTpogrig 45° / ywvia khiong 45° [mm] 38 x 240

Aerida KUKAIKOU TTpiovioU: eEwTEPIKY DIGPETPOG X

OIdpeTpog oUoQIENg X péyiaTo TraXog mm] 216x30x28
Méyiotn ywvia kotrrig Aogfig ywviag [] 45
Mada [kg] 17
Emimedo BopUpou

- nxnmikA mieon L, + K [dB(A)] 101,5+3,0
-loxog L+ K [dB(A)] 109,5+3,0
Kamyopia pévwong Il
Agikng AéiCep

- 168N 2

- dlvapn [mW] <1

- KOG KUpaTog [nm] 650

H 6nAwpévn Tiun ekmopuTrg BopUBou €xel PeTpnBei xpnoloToIVTag pia TUTTIKK PEB0GO DOKIUAG Kal PTTOpET va XpnaiuoTmoinBei yia
TN oUyKpIon evog epyaheiou pe éva aAo. H dnAwpévn Tiun ekmoptmg BopuBou pTropei va xpnaoiuoroinBei o€ pia TTPOKATaPKTIKA
ajohéynan ékbeong.

H dnAwpévn ouvoAiKA TIA KPadOOUWY EXEl HETPNBET XPNCIMOTIOIWVTAG pia TUTTIKF LEBOBO DOKIUAG Kal UTTopEi va XpnaipotroinBei
yia T aOykpion evag epyaheiou pe Eva Ao, H dnAwpuévn ouvolikr TiA Kpadaouwy PTTOPET va XpnaIloTioINBei O€ pia TTpokatap-
k1K) agloAdynon ékBeang.

Inueiwon;: O1 ektropTrég kpadaopwy kal BopUiBou katd Tn Aemoupyic Tou epyaAeiou evogxeTal va dlagépouv atrd Tn dnAwpévn Tiun,
av@hoya pe Tov TpOTIO Xpriong Tou epyaAEiou.

Inueiwon: Mpémel va BeamoTolv pétpa aoaleiag Tou Baaifoval oe agloAdynan e ékBeang utd TpayuaTkEG oUVBrKeS Xph-
ONG yia TV TPOCTATia Tou XEIPIOTA (GUPTTEPIAaBavOpEvwY AWV Twv TUNUATWY Tou KUKAOU AEImoupyiag, 6TTwg ol pdvol Trou To
epyaheio eival atmevepyotmoinpévo 1y e adpdveia, Kai o XpOvol EvepyoTToinang).

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZPAAEIAZ A TA HAEKTPIKA EPTAAEIA

MNpoeidotroinan! AlafdoTe 6Aeg TIg TPOEIGOTTOINTEIG AOPAAEING, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOBIAYPAPEG TIOU TTAPEXOVTQI E
auTd To NAEKTPIKOG €pyaAeio . H pun thpnar| Toug popei va pokaAéael nAekTpotmAngia, TTupkayid i coBapd TpauUaTIouO.
Duhdgre Aeg TIg TpoEISoTTOINTEIG KAl TIG 08NYiEg yia peAAOVTIKA avapopd.

0 6pog «NAEKTPIKG EpYaAEIo» TTOU XPNOILOTIOIEITAI OTIG TIPOEIBOTIOITEIG aVaPEPETal O€ OAX Ta NAEKTPIKG pyaAeia, €iTe e KaAwdIo
€ITE XWPIg KaAwdio.
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Ac@dheia aTov XWPO £pyaaiag

Alatnpeite Tov XWpo epyaaiog gag kaAd QuTigpévo kai kaBapd. H akataoTaaia kal o kakog wTIodG pmropolv va TTpoKa-
Aéoouv atuyrpara.

Mnv xpnoipoTroigite nAeKTPIKG EpYaAEia O€ EKPNKTIKEG ATUOTPAIPES, OTTWG TTAPOUTTa EUPAEKTWV UYPWV, AEPIWV 1 ava-
Bupidaewv. Ta nAekTpIKG epyaheia dnpioupyouv OTTIIVBAPEG TTOU PTTOpET va ava@AEGouV T akévn A TIg avaBupIdoEIg.

KparoTe 1o TaudId Kal TOUG TTOPEUPITKOPEVOUS HOKPIA aTTd TOV XWPO epyaciag. H amwAeia ouykévipwong utopei va
00nynoel o€ aTTWAEID EAEYXOU.

HAekTpIKn ao@dAeia

To @ig Tou kaAwdiou Tpopodooiag mpémel va Taipiddel pe Tnv mpila. Mnv TpomoToiEiTe TO QI Pe kavévav Tpémo. Mnv
XPNOIYOTTOIEITE TTPOTAPHOYEIS TPIl0g pe yelwpéva NAEKTPIKG epyaleio. 'Eva un TpOTIOTIOINWEVO @I TTOU TOIPIALE! e TV
TIpiCa PeIver Tov Kivouvo NAEKTPOTTANGiaG.

ATTOQUYETE TV ETTAPH TOU CWHPATOG PE YEIWHEVES EMIPAVEIEG OTTWG CWARVES, KaAopIPEP kal Wuyeia. H yeiwaon Tou owpa-
T6G 00G augdvel Tov Kivouvo nAekTpoTTANgiag.

Mnv exBérete To nAekTpIKG Epyaheia ae BpoxomTwaon i uypaaia. H eioxwpnon vepoU 1 uypaciag o€ éva NAEKTPIKO epyaAeio
augaver Tov kivduvo nAektpotrAngiag.

Mnv umrep@oprwvere 10 kaAwdio Tpopodoaiag. Mnv xpnoipotoigite 10 KaAwSI0 TPOPOSOCIag YIo VO HETOPEPETE, VA
Tpapdre  va amoguvdéete To QIg amd Tnv mpifa. KpathoTe To kaAwdio Tpopodoaiag pokpid amd eppotnta, AdSI, aiy-
unpég dkpeg kai Kivoupeva pépn. Eva kateatpappévo 1 pmmheypévo kahwdio Tpopodoaiag augavel Tov kivduvo nAekTpotmAngiag.
‘Orav epydleoTe o€ e§wTePIKOUG XWPOUG, XPNoIpoTolEiTe KaAWSIa eTéKTaoNg oxedlagpéva yia e§wrepikn xpron. H xph-
on kaAwdiou emékTaong katdAAnAou yia e§wTePIKA Xpron HEIwVEl Tov Kivauvo nAekTpoTAngiag.

Edv n Aeitoupyia evog nAekTpikoU epyaAciou € uypd epIBAAAov ival avaTTOQEUKT, XPNOIHOTIOINGTE pia SidTagn mpo-
oTagiag amd pedpara Siapporig (RCD) wg mwpooTagia amd v 1dan Tpogodoaiag. H xprion piag didragng RCD peiwvel Tov
Kivduvo nAekTpomrAngiag.

Mpoowmikn ag@dAcia

Na ioTe o€ eypriyopan, va TTPOGEXETE TI KAVETE KOl VA XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVI) AOYIKI) 61OV XEIPie0TE Eva NAEKTPIKO Ep-
yaAeio. Mnv xpnoipotroigite nAEKTPIKO epyaeio eV €i0TE KOUPATHEVOI I} UTFO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, GAKOOA i @ap-
MKWV, AKGUQ KOl JIat OTIYMFA QTPOCEGIag KOTA Tr Xprion VoG NAEKTPIKOU epyaAgiou pmropei va 0dnyroel g 6oBapd TPAUMATIOUO.
XpnoipomoinaTe atopikd TpooTateuTiké e§omAiopd. Na gopdre avra TpooTacia patiwv. H xprion aropikoU TpoaTa-
TEUTIKOU €§0TTAIOOU, OTTWG PAOKEG OKOVNG, avTioNioBnTIKG TTaToUTOIa 0QAAEITG, KPAvN Kal TTPOOTOTEUTIKG OKONG, MEILVEI TOV
kivduvo ooBapoU TpaupaTiopou.

AmoTpéyTe TV TUXCia ekKivnon. BeBaiwBeite 611 0 SlakdTNg PpiokeTal aTn B£0N aTTEVEPYOTTOINGNG TIPIV GUVOETETE TO
NAeKTPIKO Epyaheio aTnV TTNYRA TPOYOSOTiag f/Kal GTNV PTTATOPIA, TTPIV TO GNKWOETE 1 TO HETAPEPETE. H PETaQOPA VoG
nAekTpIKOU epyaeiou pe To SGXTUAG oag aTov BIaKATTN fi N evepyoTroinan evag NAEKTPIKOU epyaheiou Trou €xel Tov SIaKATITN OTN
B¢an evepyotroinong UTropei va TpokaAéoel coBapd TpaupaTiopd.

AgaipéaTe oroiodnrote kA€1Si pUBPIoNG 1 KA€1Gi TPIV B¢oeTe 0€ AsiToupyia To nAekTPIKO pyaleio. Eva kAeidi f kA€IST Tou
TIOPOpEVEl TTPOOAPTNUEVO O€ Eva TIEPIOTPEPOPEVO UEPOG TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou UTTopei va TipokaAéael aoBapd TpaupaTiopo.
Mnv To Trapakdvere pe 1o XépI 1 TO TEVTWHA. AloTnpEiTE TTAVTA GWOTH 0TAGT CWHATOS Kal IcoppoTria. AuTo Ba oag emTpé-
wel va eAEyxeTe KaAUTEPa TO NAEKTPIKG epyaleio o€ aTTPOBAETITEG KATAOTATEIG KATG TNV EpYaTial.

NruBeite kardAAnAa. Mnv @opdre @apdid polxa fi koopAuara. KparioTe Ta paAlid Kai Ta polxa oag HoKpId atré Ta
KIvoUpeva pépn Tou nAekTpikoU epyaheiou. Ta @apdid pouxa, Ta KOoWAKATA A Ta pakpid PaANid pTTopei va maoTolv oTa
KIvoUpeva pépn.

Edv o e§omhiopdg eivan eomhiopévog yia aUvdeon o€ cuaThpaTa avappoenong i gulhoyng okovng, BeBaiwoeite o
gival ouvdedepévol kal XpnaipotololvTal cwaTd. H xprion avappoenang okovng UeIvel Tov Kivouvo KIvOUVWY Trou aXETi(o-
vIal e T oKOVN.

Mnv a@noeTe TNV euTrEIpian TTOU ATTOKTAGATE ATTO T CUXVA XPRON EPYOAEIWV VO GOG KAVEI VO YiVETE ATTPOTEKTOI Kall
VO ayVONoEeTE TOUG Kavoveg ao@aleiog. O ampoOEKTES EVEPYEIEG HTTOPOUV Va TTPOKAAEGOUV GOBaPOUG TPAUNATIONOUG OE
KAGopaTa GEUTEPOAETITOU.

Xprion kai @povTida nAEKTPIKWY EpyaAgiwv

Mnv umrep@oprwvere éva nAekTpIKO epyaleio. XpnoIUOTIOINCTE TO GWOTO NAEKTPIKO £pyaAcio yia TNV TPoBAETOpEVN
gpappoyn. To owoTé nAekTpIkd epyaAeio Ba Trapéxel KaAUTePN Kal aoparéaTepn ammddoon GTav XPNCILOTIOIETaI EVTOG TOU TTPO-
BAemopevou goprtiou TOU.

Mnv xpnoipotroigite nAekTpikd epyaheio €dv o SlakomTng Sev To evepyotrolei kal dev To amevepyotrolgi. OToI0dATIOTE
epyaheio TTou dev uTropei va eeyyei e Tov SIakTITN €ival TMKIVOUVO Kal TIPETTEN VA ETTIOKEUAOTEI.

AmoouvdéoTe To QIg aTrd TNV TPila N/KaI aQAIPEGTE TV PTTATAPIa, EAV EiVAI ATTOCTIWHEVN, TIPIV KAVETE OTTOIEGOTIOTE
pubpioeig, aAAageTe ageagoudp f amobnkeloeTe NAeKTPIKA epyaleia. AuTEG of TIPOQUAGEEIS Ba ammoTpéwouv Tnv Tuyaia evep-
yOTT0iNGN TOU NAEKTPIKOU EpYaEiou.

KparfioTe To epyaleio pakpid amd moudid. Mnv emitpémere o€ dTopa TOU SeV €ival e§0IKEIWpPEVA PE TO NAEKTPIKG EpyaAEia
1} HE auTEG TIG 0Bnyieg va To xelpidovTal. Ta nAekTpIKG epyaheia eival emKivOUVa aTa XEQION N EKTTCIOEUPEVWY XPNOTWV.
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Zuvtnpeite Ta NAekTpIKA epyaleia kai Ta afeooudp. EAEyETe To epyaleio yia Tux6v kakn ubuypdupion fi pTAOKAPITHO
KIVOUPEVWYV PEPWY, OTragpEvVa ESapTAHATA Kol otroladirote AAAN KaTAoTAON TTOU PTTOpEi Vo ETNpedaEl TN AsiToupyia
10U NAEKTPIKOU epyaheiou. EmiokeudaTe Tuxov {nuiEg TpIv XpnaipotroiaeTe 10 NAEKTPIKG epyaAeio. MoAG atuyruara
TpOKaAOUVTal aTTd KAKWG OUVTNENUEVA NAEKTPIKG epyaeia.

Alatnpeite Ta epyaAeia Kotrng kaBapd kai aixunpd. Eva owatd ouvinpnuévo epyaleio KOTTAG ue aixunpég akpeg eivar Aiyotepo
mBavé va PTrAokdpel kai €ivai o €UkoAo va To eAEyEeTe Katd Tn Aeimoupyia.

XpnaoipotroiaTe nAekTpIkd epyaleia, aegoudp kai e§apTipaTa K.AT. CUPQWVA PE auTéG TIG 08NYieg, AapBdvovTag uté-
yn Tov TUTTO Kol TIG GUVBRKEG epyaciag. H xprion epyaeiwv yia epyacia SINQOPETIKA aTré autd TTou TTpoopifovTal PTropei va
dnuioupyAael mkivouvn katdataon.

Aiatnpeite T1g AaBég kai Tig emiaveieg AaBng oTeyvég, kaBapég kai amaAhaypéveg amd Addia kai ypdaa. O ohobnpég
AaBég kai ol emaveleg Aaprg epmmodidouv TNV ao@aAr Asitoupyia kai Tov éAeyxo Tou epyaeiou e mmKiVOUVEG KATAOTATEIG.

Emiokeuég
AvabéoTe TV EMIOKEUN TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou 00G POVO a€ EEOUTIOBOTNHEVE CUVEPYEID ETTITKEUWY TTOU XPNOIUOTIOI-
oUv pévo yviioia avraAAakTikd. Auté Ba Sioc@aAioe T owaTr Aemoupyia Tou nAeKTpIKOU Epyaeiou.

OAHFIEZ AZOAAEIAZ T'IA MPIONIA ®AATZOKOMHZ

Ta wpi6via KOTTAG He ywviakn KAion éxouv oxediaaTei yia Tnv komn {UAou Kai SuAGpop@wV UAIKWY. Aev TTpémel va Xpn-
olgotroloUvTal JE TPOXOUG Agiavong yia Thv KOTrH a18npouxwv UAIKWY, 6TTwg pdBdoug, pdpdoug, aTiAoug K.ATr. H okdvn
ToU TpOYoU Agiavang Ba uTrAoKdpel KivoUpeva pépn, GTwG To KATw TPOOTaTeUTIKG TNG AeTridag. Or omverpeg amd TV Ko pe
TOV TPOXO Agiavang Ba kawouv To KATw TPOCTATEUTIKG TG AeTridag, To évBeTo Tou Tpame(iou epyaciag kar GAAa TTAACTIKG pépn.
XpnoipotoinaTe gQIYKTAPES yia va acgpaliceTe To TepdyIo epyaaiag omorte eival duvardv. Edv To Tepdyio epyaaiag
TPOKEITAI VO KpATNBET PE TO XEPI, VO KPATATE TTAVTA TO XEPI 00G O€ aOaTAG ToUAdYIoTov 100 mm aTrd kdBe TAcupd
¢ Adpag Tou mpiovioU. Mnv XpnoIpoTToIEiTe AUTO TO TTPIGVI YO VOl KOBETE TEAXIN EPYOTiag TTOU gival TTOAU pIKPd yia
va aTepewBouv N va kpatnBolv pe agpdAeia pe 1o XépI. Edv 10 Xépi oag eival TTOAD Kovtd oTn Addpa Tou Trpioviou, augaveTal o
KivduvOG TPQUUATIOHOU aTTd TNV ETTAQH We TN Adpa Tou Trpioviod.

To TepdyI0 epyaciag TPETE va gival akiviTo Kal va ag@aAifeTal i) va ouyKpaTeiTal T0G0 amrd Tnv TAdKa aThPIENG 600 Kal
a1mo To TpaE] epyaciag. Moté punv Tpopodorteite To TepdyIo epyaciag fj unv KOPeTe eAeUBepa pe 1o XEPI. ‘Eva un aopak-
OWEVO N KIVOUEVO TENAXIO EPYOTiag UTTOPET VO EKTOSEUBET LE PeyaAn TaxUTNTa, TTPOKAAWVTAG TPAUHATIOUO.

ImpwiTe TO TPIGVI péoa atrd To TEPAYIO epyaaiag. Mnv TpaBdre To TpIOvI péga aTmd To TepdyIo epyaaiag. Mo va KOWETE,
ONKWOTE TNV KEQAAN TOU TTPIOVIOY KAl HETOKIVGTE TNV TIAVW OTTO TO TEUAXIO EPYOOiag Xwpig va KOWETE, EKIVTTE TOV
KIVNTAPA, XOUNAQWOTE TNV KEQOAR Kol OTrpwETE TO TPIOVI péoa amd To TEPd)XIO Epyaciag. H Kot evd) TpaBdTe To TpIdVI
mBavéTaTa Ba TpokaAéoel Ty €080 TnG AETTIdAG Tou TTPIOVIOU aTTd TO TEAXIO Epyaaiag Kal TNV Biain eKTOEEUTN TOU GUYKPOTA-
parog Aemidag Tpog Tov XEIPIOTH.

Moté pnv oTaUPWVETE Ta XEPIA TAG KATA PAKOG TG TTPOPBAETTONEVNG YPANUNAS KOTTAG | UTTPOOTd f} Tiow atrd Tn Aemida
Tou TpIovioU. To va KPaTATE TO TEPAXIO Epyaaiag aTaupotddl, yia Tapddelypa, kpaTwvtag To aTa 8e€Id TG AcTTidag Tou Tpioviol
JE TO OPIOTEPS 0ag XEPI 1} AVTIOTPOPA, €ival TTOAU ETTIKIVOUVO.

Moté pnv Badete 10 Xép1 gag Tiow amd TNV TAdKa oTAPIENG £T01 WATE oTolodNTroTE ATrd Ta SUO XEPIO Vo BpiokeTal o€
amoéoTaan pikpoTepn Twv 100 mm amé omoladrTrore TAEUP TNG AGUAG TOU TTPIOVIOU, VIO VO AQUIPECETE UTTOAEIPpOTA
§0Aou 1 yia otroiovdRTTOTE GANO AGYO, £V N Adpa Tou TTpIovIoU TrEPITPEPETAI. H aTTOaTa0N TNG TIEPIOTPEPOPEVNG AdaG
TOU TTPIOVIOU OTTd TO XéPI 0O PTTOPET va PNV ival eppavig kal Ba uropodoarte va TpauparioTeite cofapd.

EmiBewpnoTe 10 TEPdYI0 £pyaaiag mpIv amd TV Koth. Edv To TepdyIo epyaaiag gival Auyiopévo ) KUPTWHEVO, OQigTE TO
£701 WOTE N E§WTEPIKI KAPTTUAN emi@aveia va BAEmer Tpog Tnv mAdka oTnpigng. Na BeBaitveaTe wavTa 6T Sev uTrdp)el
KEVO PETAgU Tou TEpaYiou epyaaiag, TnG TAGKAG OTAPIENG Kal TOU TIAYKOU EPYACiag KATA PAKOG TG YPOMHAG KOTTAG. Ta
Auyiopéva fi KupTwpéva Tepdyia epyaciag uTropei va aTpiyouv A va uetakivnBouv kal va mdaouy Tn A€TTida Tou TpIoviod KaTd Thv
kot To TepAyI0 epyaaiag TTPETTEN va €ival aTTaAayUEVO aTTd Kap@Id ) §Eva avTIKEIUEVA.

Mnv xpnoipotroigite To TPIGVI PEXPI Va KaBapioTei To Tpatréll epyaaiag amd 6Aa Ta epyaAcia, Ta UMva utToAgippaTa
K.ATr. €KTOG 070 TO TEpAYIO epyaaiag. Mikpd YoAsippara fi ahapd koppdria EuAou ) GAQ avTIKEiEva TTOU £pXOVTaI O€ ETTAQH
e TV TrEPIOTPEPOPEVN AeTTida TpIovIoU pTmopolv va ekTogeuBolv pe peyaAn Taxutnra.

Koyre povo éva tepdyio epyaciag kabe gopd. MoAATTAG oTpwHATA UAIKWY dEv PTTOpoUV va aua@ixBolv 1 va GuykpaTtnBouv
OwoTd Kal pTropei va PTrhokapouv T AeTrida Tou TTpIovioU 1 va JeTakivnBoUv katd Tn Aeioupyia.

Mpiv atré ™ Xpron, Befaiwdeite o1 TO TPIOVI KOG Eival A0QPOAITPEVO 1 TOTTOBETNEVO T€ pia ETTITTEDN, OTOBEPA ETIQA-
vela epyaciag. Mia emimedn, o1abepn emdveia epyaaiag PeIwVEN TV Kivduvo aaTaBoug TTRIovIoU KOTTHG.

IxedidoTe TNV epyaaia oag. KaBe popd mou aAAddere Tn puBpion Tng ywviag Ao§otopng i} Tng ywviag pitep, BePaiweite
oT1 ) pUBMITOPEVN TIAGKG UTTOOTAPIENG Eival TOTTOBETNUEVN CWOTA YIa Va OTNPITE TO TEPAXIO EPYOTIOgG Kol VO ATTOPEVYE
v ema@n pe T Aemida Tou TpIoviou 1 To cUGTNHA TTPOOTACIAG. XWPIG Va EVEPYOTTOIRTETE TO EPYAAEiD KaI XWPIG TO TeudyIo
epyaaiag oTo TpATE]), TEPAATE Tr) AeTTida TOU TTPIOVIOU aTTd PI TIpogopolwévn TTARPN Kot yia va BeBaiwbeire 611 Gev UTTAPKE!
€mmagn A Kivduvog KOG TG TTAGKag uTroaTAPIENG.

Xpnoipotroifote KatdAAnAn urooTApIgN, OTTWG TTPOEKTATEIS TTIAYKOU Epyaaiag, BAoEI§ epyaaiag K.AT., dv To TEpAXIO
epyagiag ival apduTePo 1 HaKPUTEPO 0T TV KOPUP TOU TrAYKOU Epyaaiag. Ta Teudyia epyaciag Trou givar pakpUTepa A
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@apdI& aTmd Tov TIAYKO EpYaTiag Tou TTPIoVIOU KOTTAG UTTopE va avaTpatmolv v dev eival oTepewpéva e ao@dAeia. EGv 1o Kop-
PEVO THRAMO A TO TEPAXIO EPYOOIAg AVATPOTTEN, UTTOPET VO QVOONKWOOUV TO KATW TIPOCTATEUTIKO TNG AGHAG A VO EKOPEVOOVIOTOUV
Qamoé TV TEPIOTPEPSEVN Adpa.

Mnv xpnoipotroigite GAAO GTONO WG UTTOKATAGTATO TWV ETTEKTATEWV TOU TIAYKOU EPYATiag i wg mpdabdetn umoaThpIgn.
Mia aoTadrig urooTAPIEN TEUOyioU Epyaciag UTTopE va TTPOKAAETEI MTTAOKAPIOA TNG AGOG TOU TTPIOVIOU i PETATATTION TOU UAIKOU
katd v kotr, TpapuwvTag eadg kai Tov BonBé oag mPog TV TEPIOTPEPSHEVN Adua.

To uAik6 TTou KOBeTan Bev TpéTel va TECETAN | Vo TIEETON PE KavEvav TPOTTO TIAVW OTNV TTEPIGTPEPOUEV Adpa Tou
mpiovioU. EQv ouuienTei, yia TTapddelyua e T Xpron OTOT PrAKOUG, To UAIKG TTou KOBETal uTTopei va a@nvwBei amd T Addpa
kai va ekTogeuBei Biaia.

Na xpnoipotroigite TAvVTa OQIYKTAPES 1 E§APTAHHOTA TTOU EXOUV OXEDINOTE YIa VA GUYKPATOUV GWOTH GTPOYYUAD UAIKG,
omwg pdPdoug 1 owArves. O pdBdor Teivouv va TrEPIoTPEPOVTAI KATA TNV KOTIT, e amroTéAeapa n AeTrida va ,dayKwver” Kai va
Tpafdel T0 TEUAYIO EpyaOiag UE Ta XEPIO 0OG TTPOG TN ATTida.

AgnoTe T Aemrida va @rdoel atnv TARPN TaXUTNTO TPIV £pBEI O€ ETAQN HE TO TEPAXIO Epyaaiag. AuTo Ba peioer Tov
kivduvo ekTivagng Tou Tepayiou epyaaiag.

Edv 10 Tepdyio epyaciag fj n Aemida pwAokdpouv, amevepyomoinoTe To mPIOvL. Mepipévete va oTapaTnoouv 6Aa Ta
KIVOUPEVO PEPN Kal, OTN OUVEXEID, aTToouvdéoTe To kKaAwdio Tpopodoaiag f/kal apaipéaTe TNV ptratapio. Mévo ToTe
mpoomabiaTe va ameAeuBepwaoeTe To PTAOKapIoPEVo UAIKG. H ouvéyion TnG KOTTAG We PTTAOKOPIONEVO UAIKG pTTOpEi val
TpokaAéael amwAeia eAEyxou A nuid aTo TTPIvI.

‘Otav TEAEIWTETE TNV KOTTH, 0QAOTE Tn OKAVSAAN, KPATAGTE TTATNUEV TRV KEPOAR KOTTAG KAl TIEPIUEVETE VO OTANOTATGEI N
Aemria wpIv apaipéoeTe To UAIKG Trou KORETa. Eival emikivouvo va TANCIAZeTe KOvT OTn AeTrida EvVW) TPEXETE.

KparioTe ataBepd Tn Aafn otav kdvere pia BuBiopevn kot f} otav a@rAveTe T okavaAn TpIv n keQaAr KOTTAG KaTéRel
TARpwG. To ppevapiopa Tou Giokou KOTMG UTTOPET va TTPOKaAEDE! aTTOTOPO TPARNYHA TG KEQAARG KOTIAG TTPOG Ta KATW, dnui-
OUPYWVTAG KivOuvo TpaupaTiopou.

NPOETOIMAZIA T'A EPTAZIA

Mpiv Eekivioete v epyaaia, BeBaiwbeite 6T T0 unyavnua, 1o kaAwdio TPoEodoaiag kal T0 @Ig SV EXOUV UTIOOTET {nuId Kal 6TI
Ta TTPOOTATEUTIKA Twv AeTTidwy KivouvTal eAeUBepa kal ETIOTPEPOUV TNV TTPOCTATEUTIKN Toug Béan. Edv evromaTolv {nuiég 1y
SUOAEITOUPYIKG TIPOOTATEUTIKG, NV OUVEXIOETE TNV Epyaaia.
Inueiwon: OAeg o1 TTpOETOIMATIES TIPETTE Va TIPAYUATOTIOIOUVTAI E TNV TTapoy!| pedpatog amoauvdedepEévn. To kaAwdIio Tpoo-
Sogiag mpémel va gival amoouvedepévo amo Tnv mpida.

[Mpoeroipaaia Tou aTabuol epyaoiag

To epyaheio Tpémer va oTepewbei o€ Tayko epyaciag, Baon A Tapduoia Béon aTo xwpo epyaciag. OAa Ta TPOGTATEUTIKG KAl Ol
OUOKEUEG aoQaAeiag TTpéTel va gival wOoTA OTeEpEWMEVT TTPIV §ekIviaeTe To pnydvnua. BeBaiwBeite o1 n Actrida Tou KuKAIKOU
TIpIoVIoU uTTopEi va TrepIoTpEPeTal EAcUBepa. OTav epydleaTe e §UAO, EAEYETE yia §va avTikeiueva 6TTwG kap@id, Bideg K.ATT. Mpiv
ekivijoete To pnydvnua, Beaiwdeite 6T GAa Ta KivoUueva pépn pmopodv va kivouvTal opaAd kai TARpwG Kai 6T n Aetrida Tou
KukAIkoU TrpiovioU eival aTaBepd TomroBetnuévn. Mpiv ouvdéoete To KaAwdio Tpopodoaiag aTo NAekTpIkd dikTuo, BeBaiwbeite 6Ti oI
TapAETPOI TNG TPOYod0aiag TaIPIGOUV pE QUTEG TTOU avaypd@ovTal oTnv TIvaKida TUTIOU TOU pnxaviparog.

To TpIGVI ywviakng KAiong TrpéTel va TomroBeTnBei o€ emimedn Kai oTabepr} em@dveia, 6w évag Taykog epyaaiag. To Uyog
T0TTOBETNONG TTPETTEN VO TIPOCaPUOLETal 0TO UWOG Tou XEIPIOTH, EMTPETOVTAG TV TTAPN Asimoupyia xwpig urepBoAikn eppéeia,
eaogahidovtag mapdAAnAa pia oTaBepn kal ac@aAr oTéon.

H Baon Tou Tdykou epyaaiag eival eEomAiopévn pe oTTEG yia va Ty BIGWOETE aTO TTATWHA. [a vl T0 KEVETE aUTO, XPNOIHOTIOINaTE
1é00¢€pIg Pideg aTepEwang (Sev TepiAapBdvovTan), padi pe podéAes kai Tagiuadia eav gival atrapaitnTo, avaAoya e Tov TUTIO Tou
maykou epyaaiag. MoAig aopahioTei, TomroBetiaTe Tn puBpICduEVN BAon 101 LOTE VO OKOUWTIG OTNV EMMQAVEID TOU TPATTECIOU Kal
va amoTpémel TNy avatpotr Tou unxavruatog (1l1).

Pu6uion me kepaAnig korric (1V)

Orav agaipebei amd Tn cuokeuaaia, n KeQaAr kotmg Tou TpiovioU koTmg eival kKAEIdwpévn ot xaunAwuévn B¢on. Ma va v
Eekheidwaoete, TpapntTe Tov TEipo ao@ANIONG Kal, OTN CUVEXEID, ONKWOTE TV KEQAA Kpatwvtag Tn AaBr Kai aokwvtag eAagpd
avrioTaon péxpr va avuwwBei TAfpwG. Xe autrhv T B€0n, o Teipog emTpETEl OTNV KEQAAT koTMG va aveBaivel kai va kaTeRaivel
eheUBepa. EGv n kepalr dev pmmopei va katéBel TARpwG A Exel katéBer TOAU xaunAd, puBuioTe Tn Bida kai, 0Tn cuvéxeia, aopahioTe
Tn pUBuIoN e To TagIuddI. Katd v aviywwon kai 1o KatéBaopa Tng KEQaARG KoTmg, EAEYETE 0TI T KIvTO TTPOOTATEUTIKG AETTidOG
KIVEiTal EAEUBEPQ, OTTOKAAUTITOVTAG QUTOATO TN AETTION KOTA TO KATERACHA Kol KAAUTITOVTAG TV autduara katd 1o avéBaoua. Edv
€VTOTTIOTOUV EUTTOOI0 TTOU EUTTIODICOUV TNV Kivan TOU TTPOCTATEUTIKOU, AQaIpETTE Ta TTPIV EEKIVATETE TNV epyaoia.

Eykardoraon kai avrikardoraon g KUKAIKIS mpiovoAauag

MPOEIAOMOIHZH! Mpiv amé v eykaréatacn 1 Tnv avTikardotaon TG Aduag Tpioviol, aTTEVEPYOTTOINATE TO PUNXAvnua, ato-
ouvdéaTe 1o amo TV TPida Kai TEpIPéveTe pEXPI N Adpa va otapatioel eviehws. Na @opdre TTPOOTaTEUTIKG yavTia Katd Thv
avTikatdaTaon e Aduag Tpioviou.

INKWoTe TV KEQAAH KOTTAG kal ag@aAioTe Ty aTnv emdvw B¢an. XahapwaTe Tn Bida Tou BpioKeTal aTNV OTTA TOU TIPOCTATEUTIKOU
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(IV). ZTn ouvéxeia, oNKWOTE TO KIVTO TIPOCTATEUTIKG AETTIONG Kol XaAapwaoTe T kETw Bida yia va EMTPEWETE 0NV TTPOCTACia va
meploTpé@eTal eAeUBepa. X ouvéyela, eidwaTe TARpwG TV emdvuw Bida, Trou BpiokeTal Tio kovtd aTn AaBH, yia va avuywaoeTe
TNV KIVITH TTPO0TaCia apKETa WOoTe va ExeTe TpdaBacn atn Bida Tou dgova (V).

MatoTe Kal kpaTAoTe TaTNPEVO TO KAEIdWa Tou GEova Kal, OTN CUVEXEIQ, XPNOIHOTIOIROTE éva KAEIDT yIa va TIEQIOTPEWETE APy TN
Bida Tou d¢ova kai T Aemrida Tou TpIovioU padi uéxpr va acpadioer o dgovag. (VI) Kpatwvrag 1o kAcidwpa Tou dgova, EePidwaTe
Tn Bida Tou GEova degI6aTPORA, aPaipEDTE TV ECWTEPIKK GAGVTCa Kal agaipéaTe T Aetrida Tou Tpioviou. (VII) Mpiv eykataoTioeTe
pia véa Aetrida TpiovioU, kaBapioTe TIG EMQAVEIEG EMAPAS KAl Ta OTOIXEIN OTEPEWANG aTTO OKAVN Kal BPwId, TOTTOBETAOTE TN Ae-
Tida Tou TpIovioU oUp@uwva We To BEA0G KaTelBuvang TTEPIOTPOPG OTO TIPOCTATEUTIKO, TOTTOBETAGTE TNV EEWTEPIKK GAGVTa Kal,
kparwvrag 1o kKAeidwpa Tou GEova, ogigTe T Bida Tou dfova apIoTEPAOTPOPA. ZT1 GUVEXEID, ETAVATOTIORETATTE TO TIPOCTATEUTIKO
e TNV avTioTpogn eIpd aTrd TV agaipean kal EAEYETE OTI TO KIVATO TIPOGTATEUTIKO AEITOUPYEI oWOTA Kal 0TI N AETTida TOU TTpIovIoU
TePIoTPEPETaI eEAeUBEPQ TOTO KGBETA 600 Kal UTTd ywvia 45°.

2UaTdaeis yia m xpRan KUKAIKWY mpioviwv

Mpoeidomoinon! BeBaiwdeite 611 n péyiotn emTpemopevn TaxuTnTa Tou KUKAIKoU TrpiovioU €ival ion A deyaAUtepn amoé Ty TaydTnTa
TOU ywviakoU Tpioviol. H xpAon KukAikou Trpioviol TTou dev Anpoi autiv Tnv amaitnan Ba £xel wg amotéAeopa T Bpadon g
Aemridag Tou TpIoviol Katd T Aeiroupyia, yeyovog Tou Ba pmropoUaoe va TPoKaAéaEl COPaPG TPAUNATIOHO.

XpnaoipoToleite POVO AETTIBEG TTOU GUVIOTWVTAI OTTO TOV KATAOKEUOOTH, OXEBIAoUEVES Yia KOTT {UAOU Kal UAIKwV pe Bdan To §UAo,
e dovria kapBidiou, Tou ANPoUV TIg amaitiaelg Tou TrpoTUTiou EN 847-1 kau Tig Tpodiaypagég Tou kabopilovtal gTov Tivaka
TEXVIKWV dedopévwy. Mnv xpnaiporroieite Aemrideg HSS. Mnv xpnoiuotoieite AeiavikoUg diokoug A AeTrideg oxediaapéveg yia Kot
peréMou. Mnv xpnoigotroieite xahapoug dakTuhioug 1 pavikia peiwang yia va pubyioete Tv o G AeTridag. Mpiv ommd v Toto-
Bétnan tng Aemridag, kaBapioTe TIG ETMIPAVEIEG TOTTOBETNONG Kal TO GTOIXEIC OTEPEWANG TG OKGVN, pnTivn, Ypdoo, AddI Kai vepd.
Mia kukhik Aetrida Trpioviol Ba Tpérel va emAéyeTan pe Baon 1o uAikG Tou K6BeTal. Ooo TepioadTepa dOvTIa, T6G0 UPnAGTEPN
€ival n ToI6TNTa TG £ykoTG. ETopévwg, ouviatdral pia Aetrida 48 SovTiwv yia TV KOTT TTAAOTIKOTTOINUEVWY Gavidwy Kal OkAn-
poTEPWY UAIKWV. H AeTrida 24 SovTiwv TTou TrepIAauBAVETal 0TO nXavnua PTTopE va xpnaoiuoTroinBei yia Taxutepn Kai o Tpayid
kot €UAou, oupTrepihapBavopévng TG SopIKAG EuAeiag, uTtd TV TPoUTTéBEaN TI TO TEAXIO EPYATiag Eival CWOTE OTEPEWEVO.
Mnv xpnaipotoieite Giokoug KOTTAG TTou €xouv uTToaTel {nuic A TTapapopewan. Mpiv amd ke xpran, EAEYETe oTrTIkG Tov dioko
KOTTAG KaIl, €AV EVTOTTIOETE PWYLEG, OTTadiuaTa, Auyiopara, oracuéva dévTia iy omoladAToTe GAAN {nuid, avTIKATaoTAGTE TOV TTPIV
amo m xpnon. Kpatwvrag Tov dioko aTé Tv oTTr 0TEPEWANG, XTUTIOTE eAapPG TO oWpa Tou diokou pe Tn Aapr evog TTAaaTIKoU
kataapidiol. Evag kougiog AX0G HTTOPET va UTTOdNAWVEI pwyur 0TO GWHa Tou diCKOU, N OTToit UTTOPET Va PNV Eival 0paTr HE YUPVO
pam. Eav éxete ap@iBohieg oxeTIKG e TV katdaTaan Tou diokou, avTIKATAOTAATE Tov TPV amd T xprion. Mnv emokeuddete i
€TTavVaypNoIOTIOIEITE payiopévoug Siokoug.

E¢aywyn okévng (IX)

To TPIOVI KOTTAG e YwVIaKr KAion eival e0TTAIoEVO pE Evav GUVOEGHO TTOU 0 ETITPETTEI VO CUVOECETE TNV TIAPEXOMEVN GAKOUAQ
okovng 1} éva e§wrepikd aloTnpa avappdenang okovng. EGv xpnaoipoToieite Tnv Tapexopevn aakoUAa, GUVOEDTE TV GToV OUV-
deopo kal adeIdoTe TV kGBe Qopd Trou yepidel kal PETd TV oAokApwaon Tng epyaciag. EAv xpnoipotoleite eEWTEPIKG GUOTAA
avappdenang okévng, OTTWG pia Biounxavikl NAEKTPIKA oKoUTTa, GUVOEDTE TOV EUKAUTITO OWwArva aTov 0UVOECO amreubeiag A
XPNoIgoTToIVTaG évav KaTdAAnAO TTPOCAPHOYEX YI TOV GWAIVA TTOU XPNOILOTIOIETal.

Agiktng Aéigep

To mpidvi Kotg eivan eEomAiopévo pe évav deikTn AéiCep TTou epgaviel T ypappn KOTTAG To UNIKG TTou €ival ToToBeTnévo oTo Tpa-
Q. O deikTng evepyoTroleital amé Evav EexwpIoTo dIakoTTN. MaTwWvTag Tov Wit popd, To AEICEp EVEPYOTTOIEITAI KAl TIATWVTAS TOV §avd,
amevepyorroigital. Mnv kormare emiyova m 6éopn Aéigep, kaBwg autd pmropei va pokaAéael TTpoowpiviy A poviun BAGRN ota pdria.

KaAwdia emékraong

Edv eivar amapaitnto va ouvdéoete To Tpoidv Xpnolgomoiwviag kaAwdia eméktaong, n Giatour} Tou kaAwdiou eméktaong dev
TIPETTEN VA Eival PIKPGTEPN aTTd T SlaTopr Tou KaAwdiou Tpo@odoaiag TTou TrapéxeTal e 1o TTPoidV. Mo KaAwdia eTTEKTAoNS UAKOUG
Gvw Twv 25 m, n diatopr Tou KaAwdiou dev TTPETEl va gival pikpdTepn amoé 1,5 mm?.

YmoAeiuparikog kivouvog

To pnxavnua £xel OxeSINOTEN KaI KATAOKEUAOTEI GUPQWVA WE Ta IoYUovTa TIpGTUTIA ao@aAgiag. QaToo0, EVOEXETaI VO TIPOKUWOUV
uTroAeImpevol Kivauvol KaTd Tn Xprian Tou TPoi6vTog.

Kivduvol yia v uyeia trou oxetifovtal pe v nAekTpIKN evEpyeia Adyw xpriong AavBaopévwy kaAwdiwv Tpopodoaiag.

Kivduvog BopUBou Adyw pn xpHong TPOCTATEUTIKWY aKONG.

O umoAermépevog kivouvog pTmopei va ehayioTomromnBei akoAouBuwvTag TIPOOEKTIKG TIG 0dnyieg ao@aAeiag.

XPHZH TOY EPFAAEIOY
Mpiv EekivioeTe pia ko, eAEyETE 0TI OAeG o1 aoPaAeiEg PUBMIONG €ival TQIVUEVES, GTI TO TTPOCTATEUTIKO TNG AETTidag Aeimoupyei

owoTd Kai 611 dev uTrdpyouv TTPoPArfuaTa TTaPEPPOAAG o€ 6A0 TO £UPOG Kivnang TNG KEPAArG Tou Trpioviol. Auté Ba TTpémel va
emaAnBeurei xwpic va B¢aete o€ Acmoupyia To pnxavnua. EmeewpRoTe 1o UMK yia kap@id, GUVOETAPES, BIOES Kal pwYLES Kal agl-
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ohoyroTe €av pTmopei va utroaTnpixBei kai va ac@alioTei pe aoaAeia. ApopoloyRaTe 1o KaAwdio TpoPodoaiag kal UV KaAwdIo
ETEKTOONG EKTOG TNG TTEPIOXNG KOG, £T01 WOTE VO PNV PTTOPET Va THOOTEN KATW a6 TNV KEPAAY TOU TTpIovIoU.

2 ouvéxela, AemoupynRaTe To unxavnua xwpic eoptio kai BeBaiwdeite 611 Acitoupyei opaAd, xwpig kpdToug, TPIBES 1 acuvrBI-
oToug kpadaopoUg. XTn GUVEXEID, apraTe Tov JIaKATITN Kal TEPIEVETE VOl OTANOTATE! evTEAwG N Aetrida. TomroBeTAoTe To UAIKG O€
éva TPATTE], AKOUUTTWVTAG TO 0NV TAGKA 0TAPIENG Kal ao@aAioTe To Pe évav oiykTipa. MOAIG GexiviioeTe, a@raTe TO TIPIGVI VOl
QTA0EI 0TV OVOHACTIKI TOU TaUTNTA TIPIV KOWETE e OUaAR Kivnan, Xwpig va aokAoeTe uTrepPBOAIKN TriEam.

PUBuIon mapapéTpwy Komig

H ywvia kotmg e axiour puBuiletal mepioTpépoviag To TpaTéd epyaaiag. Ma va 1o KAveTe autd, XahapwaTe T Bida TepIoTPOPRg
NG KEQaANG, TNEGTE TNV A0PAAEID TIEPIOTPOPNG TOU TROTTECIOU Kal TIEPIOTPEWTE TO TPATTE] 0NV €MBUPNTTH B401 XENCIMOTTOILVTOG
v KAipaka. MNa ouvrBeig pubioeig ywviag, UTTopEiTe va XpNOIUOTIOIACETE TNV KAOTAVIA, aTeAeUBEPWIVOVTAG TNV AOQAAEID HEXPI
va aogahioel ot B€an TG Kal, TN ouvExela, ogicTe Tn Bida TEPIoTPOPAG TNG KEQOARG yia va ac@ahioeTe To TpaTTEQ. TMoTE unv
AQAVETE TO TPOTTE] A0PANITPEVO JOVO aTTd TV KaaTavia. Z@igTe TavTa T Bida TEPITTPOPNS TG KEPAARS (X).

H ywvia eykdpaiag Kotmg pubpideTal yépvovTag TV KEQaAr KOTTAG TTPOG Ta apIaTepd, OTIwG Qaiveral aTmd Tn AeTrida Tou Trpioviou,
€v10G e0poug 0-45 poipwv. Na va 1o kavete autd, xahapwaoTe T Bida kAiong TG KEQaAS, pubpioTe TN keQaAf atnv EMBUUNTA
ywvia xpnoiuoToiwvtag Tv KAijaka Kai, a1 ouvéxeia, oeicte T Bida kAiong Tg keaArg. To elpog kAiong TreplopileTal amoé T
kaBodrynon tng Bidag kAiong o€ pia oxiopr Tou anparodortei T Béan 0-45 poipwv (XI).

To TIPIGVI KOTTAG ETITPETTEN KOTTA WE TNV KEYAAR TTPOG Ta KATW Kail e 0dnyo. H Tpo@odoaia TG KEQAAAS KATA HAKOG TwV 0dnywv
pmopei va ac@aioTei o omoiadrimoTe BEan pe 1o koupTr ao@aAiong. Ma KoTTEG Xwpig Tpopodoaia, N KEPaAr TPETel va puBpIoTE
oTnv Tiow Béan kai n Tpoodoacia va agaioTei (XII). Ma o Qapdiég KOTTEG, N TpoPodoaia TPETEN var eival EEKAEIdWTN Kal N Ke-
@aAA Trpémel va eheyxBei yia opalr kivnon og Ao To €0pog TnG. Mo va ekTeAéaeTe pia BuBIfduevn ko, pubpioTe To aToT BdBoug
puBpidovtag T Bida kai, 0T cuvéxela, EAEyETE TO puBuiouévo BaBog o€ Eva deiyua kal TpooapudaTe To €4v eival ammapaitto (XIII).
MeTd ommd kaBe aMayn Tng ywviag Kot Kai kaBe ahayr) TG Aemoupyiag kivnong TG KEQOANG, XwpiG va GUVOETETE TO PnyAvNua
oTnv Tapox!} peUPATOG, TTPOCOHOIWCTE TNV Kivnan epyaaiag ot TTAAPES £0p0g kal EAEYETE OTI n Adua Tou KukAikoU TrpiovioU kai Ta
TIPOCTATEUTIKG OV auvavToUV EUTTOdIa Kal SV £pXovTal O€ ETTAQN e TO TPOTTE] epyaaiag, To €vBETO Tou TpaTE(IoU epyaaiag, TV
mhdka oTApIENG Tou Tpamediol A GAAa §apTApaTa TOU Pnyaviparog.

[poeToiuaaia Kai aTEpEWaN Tou TeEpayiou epyaciag

To uhik6 TpéTTel va ToTroBeTnBei oTaBePG TTdvw OTO TPATTE] EpYOCiag Kal va TTETTER oV TIAGKa OTAPIENG Tou TPaTe(ioU Epyaaiag,
WOTE VO Unv pTmopei va peTakivnBei katd v kot Ma va ao@aNioeTe 10 UNKG, XpnoIoTToIaTE Tov 0QIyKTrpa TpaTredioU. ZuvoEaTe
TOV OTNV UTIOdOKN OTNV €MBUKNTA TIAEUPG Tou TpaedioU kal ao@ahioTe Tov pe pia Bida. X ouvéxela, TEDTE T UNIKG Trdvw aTO
TPOTTEQ Kan TV TAGKa oTrApIgNG. Mo pakpid kar Bapid Tepdyia epyaciag, Ba TpéTer va Trapéxeral aTipIgN kai TG dUo TTAEUPEG Tou
pnxavripaTog oTo idIo UYog LE To TPOTTE EpYQTIag, Yia va OTTOTPATTE N AVATPOTT Kail To UTTAoKdpIopa Tou UNikol atnv eykott (XIV).
O1 emekTaoEIg Tou TpaTre(iol Ba TPETTEN va ETTEKTEVOVTAI OTO OTTAITOUEVO KOG Yia va uTToaTnpidouv peyaAdTepa Tepdyia epyaaiag kai
0T ouvéxela va ao@aAiovtal aTn Béon Toug. O1 ETEKTATEIG EXOUV ETTEKTATIUES TTAGKES OTAl GKPO TOUG, OI OTToiEG Ba TTpETTel va puBi-
Covtan yia va utrooTnpiouv T0 UNIKG Kai va Treplopidouv Tv TTAEUPIKR Tou Kivnon kard v kot (XV). H mAdka otpigng Tou Tpameiol
eival eEomAiopévn e avuywtrpeg TTou oAioBaivouv o 0dnyoug, n Béan Twv ommoiwv puBjileTal xaAapuwvovTag Kai aiyyovTag Tig Bide.
O1 avuywripeg Ba TTpETTEl va KpnaipoTTolovTal kaBe eopd Tou To UYog Tou Tepayiou epyaaiag amarrei augnuévn athpign (XVI).

Karé v kot pe 0dnyd kivnong, €ivar amodektd va ouvepyadeaTe Pe Evav BonbnTikd XEIPIOTA yia va oTnpigete 10 UAIKG 1 va
oTaBepotroiroerte T Béan Tou, UTTO TV TPoUT6AEaN 6T AUTS dev avTIKABIOTA Ta GTNPIYHATA KAl TIG TIPOEKTATEIG TOU TPOTTEI00.
O BonbnTikdg XeEIPIOTAG TTPETTEN VO BRIOKETAI EKTOG TNG {WvNG KOTTAG Kal TG {Wvng ommoppiwng BpaucpdTwy Kol va ekTeAEr Thv
epyaaia pe TpATO TTOU Vo pnv TTPoKaAET Emagr e T AeTTida Tou KukAikoU TrpiovioU fj Ta KIVOUWEV JéPN TOU MnXavARaTOG.

Kévovrag mv mepikomn

Mpiv gekivioere, BeBaiwbeite 6T €xeTe 0TABEPN OTAON KaI EXeTe OQIXTO Kpdtnpa oTn AaBr. O S1ak6TTNG TpooTaTeUeTal AT HIo
KA€IBapIG yia TNV aTTOQUYR TUXaiag AEIToupyiag, ETOPEVWG TTPIV TIOTACETE ToV BIaKATITN, TTATAOTE TNV KAEIBAPIG TTOU BpioKeTal 0T
pia Aeupd TG AaBrig Kai, evd TNV KpaTare, TrataTe Tov diakdtrn. O diakdtrmg dev diaBéTer Aeiroupyia KAEIBWHATOG yia GUVEXN
Aeimoupyia, Emopévwg To pnxavnua amevepyotolgital rav ameAeuBepwbei n Tieon.

Agou EekiviaeTe, agraTe T AeTida Tou TTpIovIoU va @TaaEl aTNV OVOPAOTIKH TNG TaXUTNTA TIPIV {eKIVGETE TV KOTT. MoTé pnv To-
oBeteite Tn AeTrida TOU TTPIOVIOU TTGVW GTO UNIKG KOl TN GUVEXEID UNV EEKIVATE TO pnyavnua, KaBwg autd PTmopei var UTTAOKApE! T
Aemrida Tou TpIovIoy, va TTpokaAéaEr {npid aTo unxavnua fj 610 UAIKG Kai va TipokaAéael Tpaupatiopd. Otav ouveyifeTe Tv KoT,
a@riaTe TN Aemrida Tou TTpIovIoU va QTACEN {avA OTNV OVOUOGTIKK TNG TaXUTNTA KaI TN GUVEXEIR TPOPOBOTAGTE TNV GTNV KOTTH.
Kard tnv Ko, 0dnyroTe 10 KUKAIKG TTpIdvi pe opaAr Kivnan, Xwpig TpavTdyuata A utrepBoAikr TTiean, aoKwvTag H6vVo TNV Triean
TT0U €ival aTapaiTnTy Yia TV KOt T0U UANIKOU. MnV UTTEPQOPTWVETE TO PNXGVNHA KOl UNV AQAVETE TIG AeTTIOES va uTTepBeppavBouy.
ATToQUYETE va XTUTTATE TN AETTIdO TOU TTPIOVIOU 0T0 UAIKG Kail KIVNBEITE e TPOTIO TTIOU Vo PNV TIpOKaAET TV TIEPIOTPO®N TG AeTTidag
oTnv eykot. Edv n Aerida Tou TmpiovioU PTrhokdapel 1o UAIKG, aQAoTE auETwG ToV SIaKATITN Kal TIEPIEVETE VO OTAPATAOEN EVTE-
AWG n Aemrida. 2T ouvéxela, aTToouvdEDTE To Pnxavnua amoé T Tpida kai diopBwaTe TV aitia NG EUTTAOKAG.

MaAig oAokAnpw6Eei n Ko, apaipéaTe TV TTEPIOTPEQSUEVN AETTiOa TTpIOVIOU aTrd TV KOTMA Kai uévo TéTE a@raTe TOV SIaKATIT.
Mepipévete Péxpl va oTapatAoel eVIEAWNS N AETTida TTpIovIoU, aTTOgUVOEDTE TO UNXAvNUA oTTd TNV TTPIa Kal JOVO TATE aQaIpEDTE TO
UNIKG a6 TO TPATTE) KOl TIPOXWPAOTE OTO ETTOHEVO PBrua.

A P X | K E ¥ OAHT I E %
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To pI6vI Exel HTTAOKGPEI OTO UAIKG

Edv n Aemida Tou Trpioviol pmAokdipel aTo UAIKG TIou KOBETaI, a@rioTe apéowg Tov BIaKOTTTN Kal KPaTAATE TNV Kepar KoTrg aTabepr péxp!
va oTapaTmoel eviehwg n AeTida. X ouvéxeia, ammoouvaEDTE TO Pnyavnua ard TV TrapoyT] PEULATOS ATTOCUVOEOVTAG TO A6 TNV TIpI(a.
AgoU atmoouvdEaETe TV TTIAPOXT PEUHATOG, QVTINETWTTIOTE TV aiTia TG ePTTAOKAG, yia Tapddelypa oTnpifoviag kal opiyyovTag
owoTd T0 TEUdxI0 epyaciag, aAGdovTag TIG pUBUITEIS 1} aQaIPWVTAG TO §EVO QVTIKEINEVO aTTO TO TEPAXIO EQYOTIAg Kal, 0T OUVE-
XEIQ, aQaIpECTE TIPOCEKTIKA TN AdUa aTT6 TNV TOPR XWPIG va Tpavtdgete. EmBewproTte T Adpa Tou TTpioviou yia {nuid f Tapapop-
owon Kal BePaiwdeite 6T n KePaA! Kai Ta TTPOGTATEUTIKA KivouvTal eAeUBepa. Edv Exouv uttoaTei {npid, avtikataoTioTe T Adpa
TIpIV GUVEXIOETE TNV €pyaaia.

ApaoTnpIdTnTEG PETA TN SOUAEId

MaAig ohokAnpwBei n kotr, a@aipéaTe TV TEPIOTPEPOUEVN Adua TTpIOVIOU aTTG TV KOTIT Kal HOVO TOTE AQAOTE TOV DIAKGTTTN. Me-
PINEVETE PEXPI VO OTaPATAOEN EVIEAWS N Adpa, aTTOCUVEDTE TO MNXAvNHa aTT6 TV TTAPOXT PEUPATOG Kal, 0T OUVEXEID, AQAIPEDTE
70 UNIKO aTTd TO TPATTE]) EpYOaiag Kal TAKTOTIOIOTE TOV XWPO EQYATICG.

Agou ohokAnpwaeTe TV epyacia, apaipéaTe Tn okévn kai Ta Bpalopata yipw amoé Ta TPOCTATEUTIKE, TO TPATTE]! EpyaTiag Kai
™ BUpa e§aywyng okdvng kai adeiGaTe T oakoUAa akdvng, eav xpnaiuorroieital. EmBewprioTe Tn Aemmida Tou TpiovioU kai Ta
eCaprApaTa aTepéwang yia JuIEG Kal, 0T CUVEXEID, TTPOXWPROTE TN CUVTAENAN.

[Mepiopiopoi uTrepBEpuavVang

To unyavnua dev diabéter puBuion 10x00G kai N katavaAwan evépyeiag augaveral ge To goptio kard v kor. Ooo peyahutepn
gival n avtiotaon Tou UNIKOU Kai 1 Triean otV KEQaA KOTTAG, TG00 IO ypriyopa BEpUAIVETaI O KIVNTAPAS, PE ATTOTEAETHA TV
uTrepBéppavon. Ma va peiwaete v umepBEpuavan, KOBeTe e opar kivnan, amoedyovtag 1o XTUTmua A TNV utepBoAIK Trigan,
XPNoIoToIEiTe Wia KUKAIKR AeTrida TmpiovioU katdAAnAn yia 10 UNIKG Kai diatnpAaTe Ty o€ KaAr katdoTtaon, kai Befaiwbeite 611 Ta
avoiypara e€aepIopoU gival kabBapd Kai 6T n okOvn aQaipeiTal atmd 1o Pnxdvnua.

To pnxavna éxel oxXedIaoTel o SIAKOTITOPEVN, TEPIOBIKI| AeiToupyia, OTTou Povo Trepitrou To 25% Tou XpGvou ot Evav POvo KUKAO
damavdTal yia Kot UTT6 @opTio, £V To uTrdAaITTo Trepitrou 75% damavdTal o€ TepIBAAAOV EKTEVWONG TOU PopTiou, OTTwG AeIoup-
yia adpaveiag r diakotm wigng. Kard m didpkela éviovng Kotmg, Ba pétel va yivovTal SiaAgippaTa Kal, €Gv UTIAPXE! ONUAVTIKY
WA oTnv TaxiTnTa TG Aemidag, acuviiBioTog BGpuBog i algbnTA augnon Tng BepuoKpaciag, YEIWATE TNV TTiEan, SlakdyTe TNV
€pyaoia Kal a@roTe TO UNXAVNHG VO KPUWGEL.

ZYNTHPHZH KAI AMOOHKEYZH

MPOXOXH! Mpiv ammé omoiadrimote puUBpIoN, a¢pRIG 1) GUVTAPNON, aTTOoUVAEDTE TO KaAWSIO Tpopodoaiag ammd Tnv Tpida. Metd
v oAokAfpwan TnG epyaaiag, eAEyETe TV TEXVIKR KATAOTAON TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou EAEyxovTag OTITIKG TO owua Kai T Aaph,
70 NAEKTPIKG KAAWDIO PE TO QIG KAl TNV avakou@ion Taong , T AeIroupyia Tou NAEKTPIKOU BIaKATITN, TO EEBOUAWNA TWV GXIOUWY
€€aepIopoU, Toug oTIVBAPES Twv BoupTawy, Tov B6puUBo amd Ta poUAeUdV Kai Ta ypavadia, TV ekkivnon kol Tnv opaAr Aemoupyia.
Kard m didpkeia TG TTEPIGAOU £YyUNGNG, 0 XPAOTNG DEV EMTPETTETAI VA ATTOCUVAPHOAOYATEI TO NAEKTPIKG EQYAAEID I va avTIKaTA-
OTAOEI TUXOV UTTOOUYKPOTAKATA f} €§apTrApaTa, KaBws auTé Ba akupwael Ty eyyunan. OmoleadroTe avwpalieg Tapatpnoliv
kaTé TV emBewpnaon A kard T AeiToupyia amoteAolv orpa yia EToKeUn o€ kévipo oépPig. MeTd Tv oAokAfpwan Tng epyaaiag,
10 TEPiBANUa, 01 OYIoPES ECaEPITOU, Of BIaKATITES Kail To KAAUPUaTa TTpETTel va kabapidovTal, yia Tapddelypa, e Tidaka aépa (ue
migon mou dev utrepBaiver Ta 0,3 MPa), pia Bolptoa A éva oTeyvo Travi XwpiG TN XpAon XNHIKWY ousiwv A uypwv kaBapiopou. Ta
epyaheia kar o AaBég Tpémel va kaBapidovTal pe €va oTeyVO, KaBapd TTavi.

la va diatnprAoETe TNV 0waoTr Aeimoupyia, dIOTNEACTE Ta TTPOCTATEUTIKG, TIS EI0AYWYES AEPA Kal TO TIEPIBANUC TOU KivnTAPa 600
70 duvaTOV IO aTTaAAaypEVa aTTd OKOVN Kal BEuwIG Kal KaBapioTe To Pnxdavnua HeTd amoé kaBe xprion. ZuvioTdral va AITTaiveTe Ta
KIvoUpeva Pépn pia opd To prva kai yia TepIodiké kabapiopd, va XpnolJoToieiTe Eva eEAa@pwg uypd Travi pe pia pikpr ToodTnTa
fimou oamouviol, xwpig SICAUTES, Kal Vo OTTOTPETTETE TNV €i0030 vepoU aTo unxdvnua. Mpiv ammd kdbe xprion, embewprioTe Tov
KIVNTO pnxavioué TpoaTaaiag Tou KUKAikoU TrpiovioU yia Bpwid, agaipéaTe To Taki6 TTpiovidl kal Ta Bpadopara pe pia fodptoa
Kal eNEYETE yia opa)\r'] Kivnon Tou 06nv00 TpooTaciag. ‘Eva kareoTpaupévo €voeto Tidykou epyaaiag Tpémel va avtikabioTatal
APEOWG, KABWG IKPA s&upmpma uﬂopcl va uTr)\omploTouv peragu Tou sveepmog kal TG Aetmidag Tou 1TpIOVIOU npom)\wvmg
pn)\omplopa NG Aemridag. Ze éva véo pnyavnua, ouvioTaTal va smeswpsns TIG qJnKTpsg avBpaka PeTd TIg TpWwTEG 50 WPES Aei-
Toupyiag kai TrepIodIka aTn cuvéxela. Edv eBapolv iy éxouv utroaTei {npid, avTikataaTiaTe OAGKANPO TO GET BOUPTOWV.
®uldooete o€ OKOTEVO, {NPO Kal TTPOOTATEUPEVO OO TOV TIAYETO EPOG, HOKPIG aTo Traudid, o€ Beppokpaaia dwpatiou, eviog
TOU KavovIkoU €0poug TIWV yia Tnv amoBrikeuon epyaeiwy. ZuviaTdtal n amobrikeuon Tou TTpiovioU KOTTAG OTnV GPXIKF ToU ou-
okeuacia. Edv bev BpiokeTal 0TV apyxIKr TOU GUCKEUQEia, KAIAUWTE TV yia VO TNV TTPOCTATEWETE OTTO T OKGVN Kal TV uypaaia.
®uAdgre To eyyelpidio odnyIwV padi e To pnxavnpa.

Katd T petagopd oTnv apxIKr ToU CUoKeuaaia, ao@ahioTe Ta KIVOUREVA UEPN Kal TOTTOBETATTE TO TIPIGVI KOTIAG 0T CUCKEUAaia
£101 WOTe o1 BIOTAgEIS aoPANIoNG va eival owaTd TotroBeTnUéveS. Mpiv a6 T petakivnon f T YeTa@opd, ao@aNioTe TV TTEPIOTPO-
or) Tou TpamedoU epyaciag, XapnAwaTe TV KEQaAr KOTTAG oTnV kaTw B&an kal ao@ahioTe TV P Tov TIEipo aoahiong kal aopa-
NioTe T Aeimoupyia 1po@odoaiag 0dnyou oTnv Triow B£0N XPNOIMOTIOIVTAG TO KOUNTI ao@AAIoNG 0dnyol. MeTagépeTe TTavTa T0
TIPIGVI KOTTAG 0moouvOedEpEVO ammd T Tpila. XpnoluotolRaTe Tn AaBh HETAQOPAS yia HIKPEG ATTOOTATEIG KAl NV CNKWVETE TO
pnxavnua aTd Ta TPOOTATEUTIKG 1} Ta XEIPIOTAPIOL.

APXIKES OAHTIIES
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XAPAKTEPUCTWUKW HA UHCTPYMEHTA

KOHTYPHUSIT TPUOH € YHUBEpCareH MHCTPYMEHT, NpeaHa3HadeH 3a psisaHe Ha bPBO W {bPBECHU MaTepuanit. HerosuTe LUMpoky
Bb3MOXHOCTY 3@ perynupaxe No3eonsiBat kakTo npasM, Taka v brmoBn pa3peau. VIHCTpYMeHTbT e NpeHasHaueH 3a paboTunHm-
Lia 1 MOHTaXHV paBoTi, M3WCKBALLYW NOBTAPSILLM Ce paspe3u NOZ NpenBapuTerniHO onpeaeneH brof. MpaBunHata, HapexaHa 1
Ge3onacHa pabota Ha MHCTPyMEHTa 3aBiCY OT NpaBunHaTa My ynotpeba, crefoBaTenHo:

Mpeay paa n3non3sarte WHCTPYMEHTa, npoyeTeTe LANOTO PHKOBOACTBO U o 3anaserTe.

JlocTaBuMKLT He HOCY OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO M Aa € LLeTH, MPOM3TMYaLLM OT HecnassaHe Ha npasunata 3a 6esonacHocT 1
MpEnopbK1TE Ha TOBA PHKOBOACTBO.

OBOPY[BAHE

MpoayKTLT Ce A0CTaBS KOMMNEKTOBAH, HO U3MCKBA CrIoGsiBaHe, KaKTO € 0N CaHO MO-HATaTbK B PbKOBOACTBOTO.

®abpuyHata onakoska TpsAGBa Aa CbAbPXKA: bIMIOPEXeLL TPUOH, TopGa 3a CbGMpaHe Ha npax, LMpKynsp, ckoGa 3a paboTHa Maca,
BUHTOBE 3a [IBUXEHNE Ha PeXellaTa rmasa.

TEXHUYECKU NAPAMETPHU
MapameTbp MepHa CToiiHoCT
KaranoxeH Homep YT-821710
HomnHanHo Hanpexetue [V~] 220 - 240
HomuHanHa yectota [Hz] 50
HenpexbcHata HOMMHaNHa MOLLHOCT W] 1700
Makcumanxa moLHocT (S6 25%) W] 2000
HomuHanHa ckopoct [min] 4700
MakcumanHa BUCOuMHa X MakcuManka AbmkvHa
Ha ps3aHe
Zsﬁ#g:r&anw b Ha 3aBbpTane 0° / brbn Ha mm] 65 x 340
:(;Jm?:r:;anw BB Ha 3aBbpTaHe 45° / brbi Ha mm] 65 x 240
:(;)m?:r:‘?nw b/ Ha 3aBbpTane 0° / brbn Ha mm] 38 x 340
zgfxgsz?nw BB Ha 3aBbpTaHe 45° / brbi Ha ] 38 x 240
[Inck 3a LMPKyYNsp: BbHLUEH ANaMETbP X AUaMeTbp [mm] 216 %30 %28
Ha 3aTsiraHe X Makcmansa aebeniHa ’
MakcumaneH brbn Ha psidaHe o brbi [7] 45
Maca [kg] 1,7
HuBo Ha Wwym
- 3Byk0BO Hansrare L, + K [dB(A)] 101,5+3,0
- MowHocT L + K [dB(A)] 109,5 £ 3,0
Knac Ha usonauus Il
TNasepHa nokasanka
- knac 2
- MOLLHOCT [mW] <1
- AbMKMHA Ha BbMHaTa [nm] 650

[JleknapvpaHaTa CTOIHOCT Ha LUYMOBYUTE eMUCIM € U3MepeHa C MOMOLLTA Ha CTaHAapTeH METOf 3a U3NUTBaHe 1 MOXe Ja ce
W3rion3Ba 3a CpaBHsIBaHe Ha eQUH MHCTPYMEHT ¢ fpyr. [leknapupaHata CTOMHOCT Ha LyMOBUTE eMUCUM MOXe Aa Ce M3nonasa
Mpu NpesBapuTenHa OLeHKa Ha excnosuuusTa.

[JlexnapvpaHaTa oblya CTOHOCT Ha BUBpaLMMTE e M3MepeHa C MOMOLLTa Ha CTaHAApTeH METOA 3a W3NUTBaHe U MOXe Ja ce
u3nonaea 3a cpaBHsiBaHe Ha eaWH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. [leknapupaHata oblua CTOHOCT Ha BUBpaLMUTE MOXe Aia Ce U3Non3ea
npu NpefBapuTenHa OLieHka Ha ekcnosuuumsTa.

3abenexka: Emucuute Ha BUGpaLmK 1 LuyM No BpeMe Ha paboTa Ha MHCTPYMeHTa MOXE fia Ce pasninyaBart OT AekrnapupaHara
CTOVHOCT B 3aBUCUMOCT OT HaunHa Ha ynoTpe6a Ha MHCTPyMeHTa.

3abenexka: TpsibBa fja Ce YCTAHOBST Mepki 3a 6e30MacHOCT, 0CHOBaHM Ha OLIEHKa Ha EKCTIO3ULMSTA NPV PeastHu YCroBus Ha
ynoTpeBa, 3a fia Ce 3allyTv OnepaTopbT (BKMKUMTENHO BCHYKM YaCTV Ha pabOTHUS LMKBA, KAaTo Hanpumep BpeMeHara, korato
WHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH 1N He paBoTu, v BpeMeHaTa 3a akTUBUpaHe).

OBLLUM NPEQYNPEXAEHMSA 3A BE3OMACHOCT NPU PABOTA C ENEKTPOUHCTPYMEHTU
Buumanue! MpoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHus 3a 6e30MacHOCT, UOCTPALMK U crieLvduKaLmm, NpefoCcTaBeHu ¢ TO3M

€NeKTPUYECKN NHCTPYMEHT . Hecna3ssaHeTo UM MoXe Aa [oBefe [0 TOKOB yaap, noxap uiu Cepuo3H HapaHsaBaHKA.

OPWNWIT WNWNHAI H O P b KODBOJJCTBO
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3anasete BCUYKM npegynpexpneHna U UHCTPYKLUKUK 3a 6baewm CnpaBKu.

TepMUHBT ,ENEKTPUYECKA MHCTPYMEHT", M3MOM3BaH B NMPeayNpexaeHusiTa, Ce OTHACs 3a BCUYKM ENEKTPUYECKN UHCTPYMEHTH,
He3aBMCMMO Aanu ca ¢ kaben unm 6e3 kaben.

Be3onacHocT Ha paboTHOTO MsICTO

MopabpxanTte paGoTHOTO CU MACTO AOGpPe OCBETEHO M YMCTO. Be3nopsabKLT 1 MOLWOTO OCBETNEHME MOraT [a MPUYMHAT
3110MOnNyKN.

He paboteTe ¢ enekTpuyecku MHCTPYMEHTU B €KCMO3UBHA aTMocdiepa, Hanpumep B NPUCLCTBUETO HA 3ananuMm Tey-
HOCTW, ra30Be UMK U3napeHus. ENeKTpONHCTPYMEHTUTE Ch3afaBar UCKpW, KOUTO MOTaT fja 3ananaT npaxa Unu uanapeHusTa.
[pbXTe Aeuara v cTpaHMYHUTe HabnodaTeny aaney ot paboTHaTa 30Ha. 3arybata Ha KOHLEHTpaLMs MoXe Aa [oBede [0
3ary6a Ha KOHTpOr.

EnekTtpuyecka 6esonacHoct

LLlencensbT Ha 3axpaHBawma kaben TpsAbBa Aa e B KoHTakTa. He moaudmumpaiiTe wencena no HUKakbB HaumH. He us-
nonasgaiiTe afanTepy 3a LWENCcenn Cbe 3a3eMeHN eneKTpUYecKN MHCTPYMEHTMU. HemoauduumpaH Liencen, KOATo e B KOH-
TaKTa, Hamarnsiea pucka oT TOKOB yAap.

N3bsarBaitTe TeneceH KOHTaKT CbC 3a3eMEeHN NMOBBLPXHOCTH, KaTo TPLOM, paAuaTopyu U XnagunHuLK. 3asemsBaHeTo Ha
TANOTO BI YBENYaBa pucka OT TOKOB yAap.

He u3naraiite enekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTH Ha Banexu unu Brara. [lonagaHeTo Ha BOAA UMK Bara B eNeKTPU4eckus
VHCTPYMEHT LLie YBENUYYW pUcKa OT TOKOB yAap.

He npetoBapBaiiTe 3axpaHBawus kaben. He nanonsgainTe 3axpaHBawms kaben 3a HOCeHe, JbpnaHe UNKU U3KNIOYBaHe
Ha Liencena oT KoHTakTa. [IpbXTe 3axpaHBawyms kaben faney ot TONNKMHa, Macno, ocTpu pbboBe 1 ABMXELM Ce YacTw.
lMoBpezeH unn 3annuTaH 3axpaHBaL kaben yenuyasa pucka Ot TOKOB yaap.

Korato pa6otute Ha oTKpuMTO, M3NON3BaNTe YALIKUTENHM Kabenu, npeAHa3Ha4YeHm 3a ynotpeba Ha oTkpuTo. 3non3sa-
HETO Ha yAbmKUTENeH kaben, noaxoasiy 3a ynotpeba Ha OTKpUTO, HamansBa pucka OT TOKOB yAap.

Ako paboTaTa ¢ eneKTpU4eCKU MHCTPYMEHT BbB BnaxHa cpeaa e HeusbexHa, nsnonasaiite Aed)eKTHOTOKOBA 3awuTa
(RCD) kaTo 3awwmTa cpelly 3axpaHBaLLoTo HanpexeHue. ManonssaxeTo Ha RCD Hamansiea pucka ot TOKOB yAap.

JlnyHa 6esonacHocT

Bbaete 6auTenHM, BHUMaBaiTe KakBO NpaBuTe W U3NON3BaiiTe 3ApaBUs Pas3yM, korato paboTuTe ¢ eNeKTPUYECKN UH-
CTpyMeHT. He n3non3sgaiTe enekTpuyeckn UHCTPYMEHT, AOKATO CTE YMOPEHU MM NMOA BNUSIHUETO HA HapKOTMLUM, an-
KOXON Unu nekapcTBa. [lopy MOMEHT Ha HEeBHWUMaHMe, [oKaTo paboTuTe C eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT, MOXe fa AoBese A0
CEPUO3HI TEMECHI HApaHSBaHMSI.

W3non3BaitTe NMYHM NpeanasHu cpeacTBa. BuHaru HoceTe npegnasHu ouyuna. A3non3saHeTo Ha NYHM NpeanasHu cpes-
CTBA, KaTo HanpuMep Mackv 3a npax, npeanasHi 0BYBKM NPOTUB XITb3raHe, 3alLMTHW Kacky U MpeanasHu CpeacTea 3a cryxa,
HamarnsiBa pucka OT CEepPUO3HN HapaHsBaHus!.

lpepoTBpateTe cnyyaiiHo cTapTupaHe. YBepeTe ce, Ye NPEBKMHOYBATENAT € B U3KMIOYEHO NONOXEHMWe, Npeay Aa CBbp-
KETe eNeKTPUYECKNUA MHCTPYMEHT KbM U3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe u/unu 6atepusi, Aa ro NOBAMTHETE UMK Ja ro HOCUTe.
HoceHeTo Ha enexkTpryecky MHCTPYMEHT C NPLCT BbPXY NPEBKIIOYBATENS UMM BKIMIOYBAHETO Ha ENEKTPUIECKN MHCTPYMEHT, KOATO
€ BbB BKITOYEHO NONOXEHMe, MOXe Aa [JOBEE 0 CEPUO3HO HapaHsIBaHe.

OtcTpaHeTe BCUYKM perynupaLuy Knk4oBe Uik rae4Hm KITlo4oBe, Npeau Aa BKITHOUUTE eNEKTPUYECKUSt MHCTPYMEHT. [aeueH KoY
WMV KITKY, OCTaBEH MPUKPENEH KbM BbpTSLLATA Ce YaCT Ha eEKTPUYECKHS MHCTPYMEHT, MOXe [ja J0BEAe 10 CEpUO3HO HapaHsiBaHe.

He ce npenarsiraiTe u He ce pa3sraraiiTe npekanexo. Mopgabpxalite npaBunHa CToNkKa U paBHOBECHE NPe3 LANOTO BPeMe.
ToBa LLe BV MO3BOMM [ja KOHTpOMMpaTe no-4obpe enekTpuYecKks MHCTPYMEHT B HEOYaKBaHW CUTyaLMK Mo Bpeme Ha paboTa.
O6nuyaiTe ce nogxoasLo. He HoceTe WMpokK apexu unu buxyTta. [ipbKTe KocaTa v ApexuTe Aaney oT ABUKELLMTE ce
4acTu Ha eneKkTPUYEeCKUsi MHCTPYMEHT. LLnpokuTe apexu, GuxyTata unn gbnrata koca Morat Aa GbaaT 3axBaHaTv OT ABUKe-
LyMTE Ce YacTu.

Ako o6opyaBaHeTo e 060pyABaHO 3a CBbP3BaHe KbM CUCTEMM 3a NPaxoynaBsiHe UNW CbOMpaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye
Te ca CBbP3aHH U Ce U3NoNn3BaT NPaBuIHoO. /13non3BaHeTo Ha npaxoynaBsiHe HaMarnsiBa prcka oT ONacHOCTY, CBbP3aHM C npaxa.
He no3BonsBaiiTe Ha HaTPynaHUs ONUT OT YecTaTa ynotpeba Ha UHCTPYMEHTY Aa BU AOBEAE A0 HEBHUMAaHUE U npeHebperaa-
He Ha npaBunara 3a 6e3onacHocT. HeBHuMaTenHTe AENCTBUS MOraT Aa MPUUMHST CEPUO3HIN HapaHsiBaHWS 3a YacTu OT CekyHaaTa.

W3non3aBaHe u rpuxa 3a efnekTPUYeCkn MUHCTPYMEHTHU

He npeToBapBaiiTe enekTpuyeckusi UHCTPYMEHT. M3non3BaiiTe NpaBUMHNS eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT 3a NpeABUAEHOTO
npunoxexue. MNpaBunHULT eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT Le ocurypi no-gobpa u no-6esonacka pabota, korato ce u3nonssa B
pamKiTe Ha MPOEKTMPAHOTO HaToBapBaHe.

He n3non3Baiite enekTpuyecku UHCTPYMEHT, aKO NPEBKIHOYBATENAT HE ro BKMIOYBA M U3KNIOYBA. BCEKM MHCTPYMEHT, KOWTO
He MOXe fia Ce YNpaBnsiBa C NPeBKioYBaTens, e onaceH 1 Tpsiosa Aa Gbae PEMOHTUPAH.

W3knioyeTe Lencena ot KOHTaKTa u/unu u3Bagete GatepusiTa, ako e NOABKKHA, NPeay Aa NpaBUTe KaKBMTO U fAa € Ha-
CTpoﬁKM, Aa CMeHsATe akcecoapu UNu Aa CbXxpaHaBaTe eneKTpUu4ecKn UHCTPYMEHTU. Tean npeanasHu Mepku LWwe npeao-
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TBPATAT CMy4aliHO BKMIOYBAHE HA ENEKTPUIECKUS MHCTPYMEHT.

MpbxTe MHCTPYyMeHTa ianey ot Aeua. He no3BonsBaiTe Ha nuLia, KOUTO He Ca 3an03HaTy C eNEKTPUYECKUTE MHCTPYMEH-
TV UNK He Ca 3an03HaTH € Te3N MHCTPYKLMK, Aa paboTAT ¢ MHCTPYMeHTa. ENeKTpoMHCTpYMEHTUTE ca OnacHy B pbLieTe Ha
Heoby4eHw noTpebuTeny.

MopabpxanTe enekTpMYeCcKTe MHCTPYMEHTH U akcecoapuTe. [poBepsBaNTe MHCTPYMEHTA 3a HENPABUIHO NOApPaBHA-
BaHe UNM 3aKNUHBaHe Ha ABVKELLMTE Ce YacTW, CYYMBaHe Ha YacTW M BCAKAKBM APYrM CbCTOSHWUSA, KOUTO MoraT fAa
NoBRUAAT Ha pabotata My. [lonpaBeTe BCUUKM NOBPEAW, NPeAM Aa M3NON3BaTe eNEKTPUYECKNS MHCTPYMEHT. MHOro 1H-
LMEHTM Ca MPUYMHEHN OT MOLLO MOAAbPXaHMN ENeKTPUYECKN MHCTPYMEHTH.

MopabpxaiTe pexewwnte MHCTPYMEHTH YUCTU U OCTPU. [1PaBUNHO NOAABPKAHUAT PEXeLL MHCTPYMEHT C OCTpU pbboBe e
Mo-Manko CKMOHEH [ia e 3aKNeLLy v e No-NeceH 3a KOHTPOnMpaHe no Bpeme Ha pabota.

W3non3BaitTe enekTpUYECKN MHCTPYMEHTH, aKCecoapy, NPUCTaBKM W Ap. B CbOTBETCTBUE C TE3U MHCTPYKLMK, KaTo B3e-
MeTe npeABKA BMAA M YCNoBUATA Ha paboTa. V3non3saHeTo Ha MHCTPYMeHTU 3a paboTa, pasnuyHa oT npefHasHayeHnTe,
MOXe f1a Cb3aaje OnacHa cuTyaums.

MopabpxaiTe APBLKKUTE N NOBLPXHOCTUTE 3a 3aXBalaHe CyXM, YACTW U 6e3 Macno U MasHUHW. XMb3raBuTe APBHKKA 1
MOBBPXHOCTY 3a 3axBalliaHe npeyar Ha besonacHara paboTa 1 KOHTPOM Ha MHCTPYMEHTa B OMacHM CUTYaLmy.

PemoHTH
PeMoHTHpaliTe eneKkTpUYEeCKUsi CU MHCTPYMEHT CamMo B OTOPM3NPaHU CepPBU3N, KaTo M3Non3BaTe CaMo OPUTMHANHK pe-
3epBHM YacTu. ToBa LU rapaHTMpa npaBunHaTa paboTa Ha enekTPUYECKISt MIHCTPYMEHT.

WHCTPYKLIMM 3A BE3OMACHOCT 3A MUTPOBUTE TPUOHU

KoHuYHUTe TPMOHM ca NpefHa3HaueHu 3a psisaHe Ha AbPBO U AbpPBONoAo6HN MaTepuanu. Te He TpsiGBa Aa ce u3non3ear
C WnMOBBLYHM AUCKOBE 32 PA3aHe Ha YepHU MaTepuani Kato NpbTH, peleTku, cTbnoose 1 ap. MpaxbT oT WindoBbYHNS
JUCK LLe 3aceiHe [BVKELLM Ce YacTy, KaTo Hanpumep LONHUS npeanasuTen Ha aucka. Vickpute oT psisaHeTo C LWnNOoBbYHUS
JVICK LLie M3rOpsIT AOMHMS NPeanasuTen Ha aucka, BNoxkaTa Ha paboTHata Maca 1 ipyri nnacTMacoBm YacTu.

W3non3Baitte ckobu, 3a Aa 3aKpenuTe AeTaiina, Korato € BbaMOXHO. AKO IeTalnbT Lye Ce AbPXKK C Pbka, BUHAr ApbKTe
pbkata cu Ha noHe 100 MM OT BCsika CTpaHa Ha pexelyus avck. He uanonssaiTe To3u TPUOH 3a psidaHe Ha AeTainm, KOUTo
ca TBbpAe Manku, 3a Aa 6baar 3apaBo 3aTerHaTh Unu AbPKaHu ¢ pbKa. AKo pbkaTa B e TBbpAe 6nn3o 40 pexeLLns auck,
PUCKBLT OT HapaHsiBaHe OT KOHTAKT C HEro Ce yBEnu4aBa.

[leTaiinbT TpsAGBa fa e HeNOABWKEH W 3aKpeneH UNW 3agbpkaH KaKTo OT OnopHaTa nnova, Taka u ot paboTHata Maca.
Hukora He nopaBaitTe AeTainna u He pexeTte CBO60AHO Ha pbKa. HesakpeneH unu BinkeLL ce feTain Moxe fa 6bae U3xebp-
TNEH C BIUCOKa CKOPOCT, MPUYMHSIBANKY HapaHsiBaHe.

HatucHete TpuoHa npe3 getaina. He agbpnaiite TpuoHa npes Aetanna. 3a ga pexete, NOBAUrHETe rnaBaTa Ha TPUOHA
1 5 NpeMecTeTe BbpXy AeTalina, 6e3 Aa pexeTe, CTapTUpaiTe ABUraTens, CNycHeTe rnaBaTa U HaTUCHETE TPUOHA Npe3
peTanna. Psi3aHeTo, okato bpnate TpUoHa, BEPOSITHO LLe [0BESE A0 U3NN13aHe Ha OCTPUETO Ha TPUOHA OT AeTaina v psisko
13XBBbPNISIHE Ha criobkaTa Ha OCTPUETO KbM OnepaTtopa.

Hukora He KpbCTOCBaliTe pbLETe CU MO NPeABUAEHATA IMHUA HA psi3aHe, HUTO NpeA UNK 3af pexewus Anck. [ibpxaHeTo
Ha [ieTanna ¢ KpbCTOCaHU PbLie, HaNpUMep, AbpPXaHeTo Ha JeTalina OTASCHO Ha PeXeLLMs AUCK C NsBaTta pbka unn obpaTHoTo,
€ MHOTO OMacHo.

Hukora He nocsraiiTe 3aj onopHaTa nnou4a, Taka Ye HKos OT pbLeTe BY Aa € Ha no-manko ot 100 Mm oT ABeTe CTpaHu Ha
pexeLLus AMCK, 3a Aa OTCTPaHMTe AbPBEHN OTNAAbLLY UMM N0 KaKBaTo 1 Ja e Apyra NPUYMHA, AOKATO PEXELLUAT AUCK Ce Bbp-
TW. PascTosHWETO MEXTY BbPTALLNS CE PEXELL IUCK U PbKaTa B MOXE Aa He € O4eBIHO 1 B1IXTe MOMTM Cepuo3HO fia ce HapaHuTe.
MpoBepeTte getaiina npeau psisaHe. Ako AeTaiNbT € OrbHAT UMW HAKbAPEH, 3aTErHeTe ro Taka, Ye BbHLIHATA U3BUTA
NOBBLPXHOCT Aa € 06bpHaTa kbM onopHata nnoya. BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye HiMa Npa3HUHa Mexay AeTaiina, onopHaTa
nno4a v paboTHaTa Maca No NMHUATA Ha psA3aHe. OrbHATTE UK HaKbAPEHM eTailn MOraT fia Ce ycyKaT Nk U3MecTsT U Aa
NpUTMCHAT OCTPUETO Ha TPUOHA N0 BpeMe Ha psidaHe. [leTainbT TpsibBa Aa e 6e3 MMPOHM UMK YyXau NPeaMeTH.

He u3nonsBaitte Tp1oHa, AoKaTo paboTHaTa Maca He e NOYUCTEHA OT BCUYKW UHCTPYMEHTM, AbPBEHU OTNaAbLM U Aap.,
C U3KNnioveHne Ha petanna. Manku OTnomkv unu xnabasu napyeta AbPBO UMK Apyri NPELMETM, KOUTO BMW3AT B KOHTAKT C
BbPTALUNS Ce TPUOH, MoraT Aa GbaT U3XBbpreHH C BUCOKa CKOPOCT.

Pexerte camo eanH getain HaBegHbX. HAKONKO €nost Matepuanu He MoraT Aa 6baar NpaBuUmHO 3aTerHaTit Unu 3agbpXaHu 1
MoraT [ja 3aceaHar Unv a ce U3MeCTST No Bpeme Ha paborta.

Mpeam ynotpeba ce yBepeTe, Ye BINOPEXEWMNAT TPUOH € 3aKpeneH Unu NocTaBeH BbPXY paBHa, TBbpAa paboTHa no-
BbPXHOCT. PaBHaTa, TBbpAa paboTHa MOBbPXHOCT HaMansiBa pycka OT HECTaBUIHOCT Ha brIOPEXELLNS TPUOH.

MnaHupaiite pa6orara cu. BuHaru, korato npomeHsiTe HacTpoIikaTa 3a bIbM Ha CKOCSBaHe UMK BITIOBO psi3aHe, yBepeTe
ce, 4ye perynupyemara onopHa nnoya e no3uLuoHMpaHa NpaBuiHoO, 3a Aa NOAABLPXA AeTalina 1 ja M30erHe KOHTaKT ¢
pexeLyus aucK Unu npeanasHarta cuctema. bes fa BkniouBate MHCTpyMeHTa 1 6e3 feTaiina Ha Macata, npokapaiiTe pexeLyms
[JVICK NPE3 CUMYTMPaH MbieH pa3pes, 3a Aja ce YBepuTe, Ye HMa KOHTaKT I PUCK OT CPsi3BaHe Ha OnopHaTa nrova.
M3non3sBaitTe noaxopsiya onopa, kKaTo Hanpumep yAbLMKeHUs Ha paboTHaTa Maca, PaboTHU CTOMKM U Ap., aKO JeTanbT
€ No-WMPOK UMK NO-gbNLI OT FOpHATa YacT Ha paboTHaTa Maca. [leTaiinu, no-abnrv Unu no-LWMpoky ot pabotHata Maca Ha
BITIOPEXELLMS TPUOH, MOraT fja ce NpeobbpHAT, ako He Ca 3paBo 3akpeneHu. AKO OTpsidaHaTa YacT Unn AeTailnbT ce Npeobbp-
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HarT, Te MoraT Aia MOBAMUrHAT AOMHWS NMPENasnTen Ha OCTPUETO Uk a GbaaT U3XBLPIEHN OT BLPTALLOTO Ce OCTPHE.

He u3nonaBaiiTe apyr YoBek kaTo 3aMecTUTEN Ha yAbIKeHUsiTa Ha paboTHaTa Maca UNu KaTo AOMbIHUTENHA onopa.
HecrabunHata onopa Ha aetaiina Moxe [a AoBefe A0 3akNMHBAHE Ha PEXELLMs AUCK UMK 40 M3MECTBAHE Ha Matepuana no
BpeMe Ha psiaHe, KaTo Bue W BaLMST NOMOLLHMK Le GbeTe NpuabpnaHi KbM BbPTALLMS CE AMUCK.

PexeHuAT MaTepuan He TpsibBa Aa ce NpUTMCKa UM NPUTUCKA KbM BbPTALLOTO Ce OCTPUE Ha TPUOHA N0 HUKAKBLB HAuMH.
AKo ce komnpecupa, HanpuMep Ype3 U3Non3BaHe Ha OrPAHNYUTENM 33 AbIKUHA, PEXEHUAT MaTepuan MoXe Aa ce 3akmneLum ot
0CTpUETO 1 Aa Bbae PsA3KO M3XBLPIEH.

BuHaru nsnon3gaiite ckobu unu NpucTaBKkuW, NpeAHa3HauYeHN 3a NPABUITHO 3agbpXaHe Ha KPbIMK MaTepuanu, kato Ha-
npumep APBLTU UAKM TPBLOK. [pbTUTe ca CKMOHHM [Ja ce BLPTAT MO BPEME Ha psidaHe, KOeTo kapa OCTPUETO Aa ,3axane” u aa
13obpna Jetaina ¢ pbLeTe BY KbM OCTPUETO.

OcTaBeTe OCTPMETO Aa JOCTUrHE MbJIHA CKOPOCT, Mpeayn Aa ce JOKOCHe A0 AeTaiina. ToBa e Hamamnu pucka oT U3XBbp-
NSIHE Ha AeTanna.

AKO AeTalmbT UM OCTPUETO Ce 3aceaHar, M3KMioyeTe TpuoHa. M3yakaiiTe BCUYKM ABUKELLM Ce YacTu Aa Crpar, cneg koeto
U3KMoueTe 3axpaHBawmn kaben u/wnu nspagete 6atepusta. EgBa ToraBa ce onutaiiTe Aa ocBo60AUTe 3aceaHanus mate-
puan. MpoabKkaBaHeTo Ha PsA3aHETO CbC 3acenHan Matepuan MoXe a AoBene A0 3aryba Ha KOHTpOn 1nm NoBpeaa Ha TPUOHa.
Korato npukniounte c psizaHeTo, OTNyCHeTe CNycbka, 3aApbXTe pexeluara rmaBa Hagomny M M3yakailTe ocTpueTo Aa
cnpe, Npeau fa OTCTpaHUTe MaTepuana, KouTo Le ce pexe. [JokocBaHeTo 10 0CTPUETO, 10KaTo paboTuTe, e OnacHo.
[pbxTe 3apaBo ApbKKATa, kOraTo NpaBUTe NOTansiHe UNM 0cBoGoXAaBaTe CNychbKa, Npeay pexellara rmaea ga e Ha-
MbIHO cnycHata. CrvpaHeTo Ha pexeLLnst UCK MOoXe Aa JoBee A0 PS3KO M3AbprBaHe Hafony Ha pexeliaTta rnasa, kKoeto
Cb3/1aBa PUCK OT HapaHsiBaHe.

NOArOTOBKA 3A PABEOTA

Mpenv fa 3anoyHeTe pabota, NpoBepeTe Aani MalUMHaTa, 3axpaHBaLLMAT kaben v LencenbT ca HenoBpeaeHn 1 fanu npeana-
3UTENNTE Ha OCTPUETO Ce ABMXaT CBOOO/IHO 1 Ce BPbLUAT B 3aLUMTHOTO CU NONOXEHME. AKO OTKpUETE MOBPEAN NN HEU3NPaBHY
npeanas1Teny, He NpofbxasaiTe paborta.

3abenexka: Bewdku noaroToku TpsbBa Aa Ce M3BbPLUBAT NPK U3KITKOYEHO 3axpaHBaHe. 3axpaHBalwmAT kaben TpsAbBa fAa e
13BaJieH OT KOHTaKTa.

Modzomoska Ha pabomHomo msicmo

WHCTpymeHTT Tpsbea fa Obfe 3akpeneH kbM paboTHa Maca, cToitka WnW NoAoBHO MACTO Ha paboTHOTO MACTO. Beuuki
npennasuTeni 1 npeanasHin ycTpoicTea Tpsbsa Aa 6baaT MpaBuMHO 3akpeneHu Mpeau CTapTvpaHe Ha MaluvHaTa. YBepe-
Te Ce, Ye LMPKYNSPHUAT A1CK MOXe fia ce BbpTv cBobopHo. KoraTo paboTuTe ¢ bPBO, MpOBEPETE 3a YyXAU NPEAMETH KaTo
MUPOHK, BUHTOBE 1 Ap. Mpean fa cTapTvpate MaluHaTa, yBepeTe ce, Ye BCUYKW ABWKELM Ce YacTi MoraT Aa ce ABukat
NNaBHO W HaMbITHO W Ye LMPKYNSPHUSAT [ANCK € 30paBO MOHTUpaH. lpeay Aa cBbpkeTe 3axpaHBalums kaben KbM enekTpude-
ckata Mpexa, yBepeTe Ce, Ye napameTpuTe Ha 3axpaHBaHETO CbOTBETCTBAT Ha Te3u Ha Tabemnkata ¢ AaHHW HA MaluHaTa.
KoHTYpHWST TproH Tpsibea Aa 6bae noctaBeH BbpXy paBHa v cTabunHa NnoBbPXHOCT, kaTo Hanpumep paboTHa maca. BucounHara
Ha MoHTax TpsiGBa Aia Ce perynupa cpsMo BUCOYIHATa Ha onepaTopa, KaTo ce No3BonsBa NbiHa pabota Ges npekomeper obcer,
kaTo CbLUEBPEMEHHO Ce ocurypsiea cTabunHa u curypHa cToiika.

OcHoBara Ha pabotHata Maca e cHabaeHa C OTBOpW 3a 3akperBaHeTo 1 KbM noda. 3a LienTa u3non3saite YeTupi MOHTaXHM
BUHTA (HE Ca BKIMIOYEH), 3a8HO C LUaitbn 1 raitku, ako e HeobxoauMo, B 3aBUCMMOCT OT BIAA Ha paboTHaTa Maca. Crieg kato e
3akpeneHa, No3uLMoHpaliTe perynupyemara onopa Taka, Ye Aa Nexu Bbpxy NnoTa Ha Macara v ja npeaoTBparsisa npeodbpb-
LaHeto Ha MatumHara ([If).

PezynupaHe Ha pexewama enasa (IV)

Criefy M3Bax[aHe OT OMaKOBKaTa, Pexellara ImaBa Ha bITIOPEXeLLMs TPUOH € 3aKrkoyeHa B CMycHaTo MonoxeHue. 3a a s
OTKMIOUNTE, M3LbPRANTe 3aKmioyBalmMs WNT, Crief KOeTo NOBAMTHETE fMaBara, kaTto AbpxuTe ApbXKaTta v npunarate nexko
CbMPOTUBIEHHE, OKATO Ce MOBAMIHE HAMbIHO. B TOBA MOMOXeHWe WuGTLT NO3BONsBA Pexellara Imasa fa ce nosaura u
cnycka cBo6ofiHO. AKO rnaBaTa He MOXe Aia Ce CryCHe HaMmbIHO Nk e CrycHaTa TBbP/Ie HUCKO, PErynupaitTe BUHTA W Cried ToBa
huKcupaiiTe HacTpolikara c raitkata. Korato noBauraTe 1 criyckare pexeluara riiaea, NpoBepeTe Aanu NoABKHUST npeanasuTen
Ha 0CTPUETO Ce ABWKM CBOBOAHO, KaTo aBTOMATUYHO PaskpuBa OCTPUETO NPU CryCKaHe W aBTOMATUYHO ro NOKpUBA Mpy NoBaM-
raHe. AKo OTKpUeTe NPensTCTBIAS, KOUTO BroKMpaT ABWKEHWUETO HA NpeanasnTens, OTCTpaHeTe v Npeay fAa 3anoyHeTe pabota.

MoHmax u noOMsHa Ha UUPKYSPHUST MPUOH

MPELYNPEXIOEHWE! Mpean Aa MOHTUpATE WM CMEHUTE OCTPUETO Ha TPUOHA, U3KMYETE MalLMHaTa, 13BaaeTe Luencena ot
KOHTaKTa 1 134akarite, JOKaTo OCTPUETO CMPE HaMbIHO. HoceTe NpeanasHin pbkaBuLm, KOraTo CMEHSITE OCTPUETO HA TPUOHA.
[NoBaurHeTe pexellarta rnasa 1 s 3aKMo4YeTe B FOpHO NonoxeHue. PasxnabeTe BUHTA, pasnonoxeH B OTBOPa Ha NpeanasuTens
(IV). Cren ToBa noBaurHeTe NOABWKHUS NpeAnasnTen Ha OCTPUETO W pa3xnabeTe AONMHWUS BUHT, 3a Aa MOXe NpeanasuTensT ga
ce BbpTY cBOBOAHO. Cred TOBA HAMbITHO Pa3BMIATE TOPHUS BUHT, Halt-6n30 [0 ApbXKaTta, 3a Aa NOBAUTHETE NOABWKHUS Npes-
naauTen AOCTaTbyHo, 3a Aa NONy4nTe JOCTHN 4O BUHTA Ha WwnnHgena (V).

HaTucHeTe 1 3aapbXTe 3aKMio4BaHETO Ha LUNMHAENA, CNed KOETO M3MON3BaiiTe ragyeH KoY, 3a ja 3aBbpTuTe HaBHO BUHTA Ha
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wnuyaaena u pexewna auck 3aeHo, 0KaTo WNMHAENbT Ce 3aKIo4u. (Vl) [okato ObpXUTE 3aKNYBaHETO Ha LWNuHAena, pas-
BMIATE BWHTA Ha LUNWHAENa MO MOCOKa Ha YaCOBHWKOBATA CTPENKa, cBaneTe BbHLLHWS (riaHeL 1 cBaneTe PexeLuns aucK. (V”)
I'Ipenm [a MOHTUpaTe HOB pexeLL AMCK, NO4YUCTETE KOHTAKTHITE NOBLPXHOCTU U KPENEXHUTE eNleMeHTU OT Npax 1 3aMbpCABaHNS,
MOHTUpaWTe pexeLuns AUCK B CbOTBETCTBUE CbC CTPenkara 3a Nocoka Ha BbpTeHe Ha NpeanasuTens, MOHTUPaNTe BbHLIHWS
(bnaHeu 1 [OKaTO ObPXMTE 3aKMYBAHETO Ha LWNWHAENa, 3aTErHeTe BUHTA Ha LWINWHAeNa 06paTHO Ha 4aCoBHMKOBATa CTPEnkKa.
Cnep ToBa NoCcTaBeTe OTHOBO npegnasutend B 06paTeH Pen Ha CBaNAaHETo My W NPOBEPETE Aanu NOABWXHUAT nNpeanasuTen
paﬁom NPaBUITHO U anu pexeLLmnaT Anck ce BbpTu €B0BOAHO KaKTO nepneHankynapHo, Taka 1 nog bron ot 45°,

IMpenopbku 3a ynompeba Ha YUPKYSPHU MPUOHU

BHumarme! YBeperte ce, Ue MakcumarnHaTa paspeLleHa CKOPOCT Ha LIMPKYNSpHWSt TPUOH € paBHa Wi NO-ronisiMa oT CKOPOCTTa Ha
BITIOPEXELLMS TPUOH. 13N0N3BaHETO Ha LMPKYNSP, KOWTO HE OTToBaps Ha TOBA M3NCKBaHE, LUe AOBEAE O CHynBaHe Ha OCTPUETO
Ha TpuoHa Nno BpeMe Ha paboTa, KOeTo MoXe ia MPUUMHI CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

/13non3gaitte camo ocTpueTa, Mpenopbyany OT NPOVU3BOLAUTENS, NPESHA3HAYEHN 3a psidaHe Ha AbPBO U AbPBECHM MaTepuan,
¢ kapbuaHu 3661, oTroBapsLLM Ha uanckaHusiTa Ha EN 847-1 u otroBapsilum Ha cneuudukaumumTe, nocoyeHn B Tabnuuata ¢
TeXHUYEeCK AaHHW. He n3nonasaiTe octpueTa ot 6bp3a ctomana (HSS). He usnon3saiite abpasueHM AuCKOBE UMK OCTPUETA,
npenHasHayeHn 3a psisaHe Ha MeTan. He usnonagaiite xnabasu NpbCTEHN UK PEYKLMOHHW BTYNKW 3a perynupaxe Ha oTBopa
Ha ocTpueto. Mpeay Ja MOHTUPATE OCTPUETO, NOYUCTETE MOHTAXHUTE NOBBPXHOCTU 1 KPENEXHUTE EMIEMEHTM OT Npax, cMona,
rpec, Macro v Boga.

LinpkynsipHusT TpUoH TpsibBa Aa ce u3bepe Bb3 OCHOBA Ha MaTepuara, KoiTo Lue ce pexe. KonkoTo noseye 3b6u1 uMa, Tonkosa
no-BMCOKO € KayeCTBOTO Ha npope3sa. lMopaau ToBa ce npenopbyBa auck ¢ 48 3bba 3a pssaHe Ha NamuHUpaHW NNOCKOCTH U
no-TBbPAN MaTepuany. [JucksT ¢ 24 3b6a, BKNKYEH B KOMMMEKTa HA MallMHaTa, MOXeE fia Ce u3nonasa 3a no-6bp3o v no-rpybo
psi3aHe Ha TbpBO, BKIKOUUTENHO KOHCTPYKLIMOHEH IbPBEH MaTepuan, npy YCroBue Ye JETalrbT e NPaBUIHO 3aKPENEH.

He u3nonasaitte noBpeaeHn nnv aecopmmpany pexelum auckose. Mpean Besika ynotpeba NpoBepsiBaiiTe BUSYaHO pexeLLys
JVCK W @Ko OTKPUETE NyKHATUHM, OTYYMBaHWSI, OrbBaHsl, CHyneHn 361 Unu Apyru noBpeay, CMeHeTe ro npeau ynotpeba. bp-
KENKN A1CKa 32 MOHTaXHUS OTBOP, NIEKO MOYyKaliTe TAMOTO HA Mcka C ApbXKata Ha nnactMacoBa OTBepTka. Kyx 3Byk Moxe
[a noka3sa MykHaTiHa B TANOTO Ha Aucka, KOSITO MOXe [a He e BUAMMa C MpocTo 0Ko. AKO MMaTe HSKaKBU CbMHEHIUSI OTHOCHO
CbCTOSHMETO Ha [ncka, CMeHeTe ro npeay ynotpeba. He nonpassiiTe 1 He 3non3saiiTe NOBTOPHO HamykaHi A1CKOBE.

[MpaxoynassHe (IX)

LinpkynsipbT e obopynBaH € KOHEKTOp, KOWTO BI NO3BONSBA fja CBbPXETe BKMK4eHaTa Topba 3a npax Wnv BbHILHA CUCTEMA 3a
npaxoynaesiHe. Ako 13nonasare Bknio4eHaTa Topba, NpukpeneTe s KbM KOHEKTOPA Y 5 M3npa3BaiiTe BCEKW MbT, KOrato Ce HambIHN 1
cnep NpukmnioyBaHe Ha pabota. Ako n3non3sare BbHILHA CUCTEMA 33 NPaXoynaBsHe, KaTo HanpuMep MHAYCTPUanHa npaxocMykad-
ka, CBbPXeTe MbBKaBIs Mapkyy AMPEKTHO KbM KOHEKTOPa Wnk ¢ NOMOLLITa Ha NOAXO/ALL, afanTep 3a 13Non3BaHus Mapkyu.

NasepHa nokasanka

KoHTypHusT TpuoH e oGopyaBaH ¢ fasepeH nokasaned, KoiTo nokassa MMHUSTA Ha psiaHe BbpXy Matepuana, MOHTUpaH Ha
macarta. [okasaneubT ce akTvBMpa OT OTAENEH NPEBKIIOYBATEN; €AHOKPATHOTO My HaTUCKaHe BKIKOYBA Nasepa, a NOBTOPHOTO
ro u3kntoyBa. He ce B3upaiiTe B NasepHUsi kY, Tl kaTo TOBA MOXe fia MPUYMHI BPEMEHHO UMW TPaiiHO yBPEXaHe Ha o4nTe.

YowvmkumenHu kabenu

AKo e HeoBX0AMMO fia CBbPXETE NPOAYKTA C MOMOLLTA Ha YABIDKUTENHM Kabenu, HanpeyHoTo CeYeHIe Ha NPOBOAHHKA Ha yabI-
XuTenHuTe kabenm Tpsibea aa Gbae He No-Masko OT HaMPeYHOTO CeYeHne Ha MPOBOAHIKA Ha 3axpaHBalLys kaber, JoCTaBeH ¢
npoaykTa. 3a yAbIIKUTENHM kaBenu ¢ Ab/IkMHA Hag 25 m, HanpeyHoTO CeYeHne Ha NpoBoaHMKa Tpsibea aa Gbae He no-manko
ot 1,5 mm?.

OcmambyeH puck

MalumHata e npoekTupaHa v n3paboTeHa B CbOTBETCTBME C NPUNOXUMUTE CTaHAAPTM 3a Ge3onacHocT. Bbnpeky ToBa, No Bpeme
Ha ynoTpeba Ha npodyKTa MorarT [ Bb3HUKHAT OCTaTb4HM PUCKOBE.

3[ipaBHM PUCKOBE, CBBP3aHH C ENEKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe, Nopay 3NON3BaHETO Ha HEMpaBWITHI 3axpaHBalLy kabenu.
OnacHoCT OT LyM Nopaau HeHoCeHe Ha NpeanasHu CpeacTBa 3a cryxa.

OcTaTbyHMAT puck Moxe Aa Obae CBEAeH 4O MUHUMYM Ype3 CTPUKTHO Cia3BaHe Ha MHCTPYKLmMuTE 3a 6e3onacHoCT.

M3MNON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

Mpeav Aa 3anoyHeTe psidaHe, NPOBEPETE Aani BCUUKW perynvpally 3aKmiodBalli MEexaHuamu ca 3aTerHaty, fanv npeanasu-
TENST Ha Aucka (YHKLMOHMPA NPaBUIHO W [jany HAMa npobnemm ¢ npeyeHe B LENWS ANaNasoH Ha ABIKEHWE Ha rmasata Ha
TpuoHa. ToBa Tpsiba fa ce npoeepu 6e3 Aa ce ctapTvpa MmawmHaTa. MposepeTe MaTepuana 3a NUPOHM, ckobu, BUHTOBE W
MyKHaTVHY W NpeLeHeTe fanu Moxe fa Gbae 3npaBo NOALbPXaH 1 3akpeneH. Mpokapalite 3axpaHealLusi kaben 1 eBeHTyamnHus
yAbIKUTENEH kaben U3BbH 30HaTa Ha psidate, Taka Ye a He Morat ja Gbaar 3aknelleHn NoA rasata Ha TpUoHa.

Crep ToBa MycHeTe MalumHaTa 6e3 ToBap W ce yBepeTe, Ye paboTu nnaeHo, 6e3 TpakaHe, TpueHe unn HeobuyaitHn BUGpaLmK.
Cnep ToBa 0cBOGOZETE NMPEBKIIOYBATENS M U34aKaliTe OCTPUETO Aa Cripe HanbiHo. ocTaBeTe MaTepuarna BbpXy Maca, kato ro
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onpete BbpXy OnopHaTta nioya 1 ro 3akpenuTe CbC ckoba. Cren kato CcTapTupare, octaBeTe TpUoHa Aa AOCTUrHE HOMUHAnNHaTa
CW CKOPOCT, NpeAn Aa 3ano4HeTe Aa pexeTe C NiaBHO ABWKEHUE, 6e3 fa npunararte NPeKoOMepeH HaTUCK.

3adasaHe Ha napamempu Ha psidaHe

brunbT Ha HaMbXHO ps3aHe ce HAcTPOliBa Ype3 3aBbpTaHe Ha paboTHaTa Maca. 3a Aa HanpaBuTe ToBa, pasxnabeTe BUHTA 3a
BbpTEHe Ha rMaBaTa, HaT{CHeTe 3aKIiOYBaHETO 3a BbPTEHe Ha MacaTa 1 3aBbpTeTe MacaTa A0 XenaHara noauLys, Kato uanona-
BaTe ckanata. 3a obu4aliHi HacTPOIiKK Ha brbna MOXeTe Aa M3nonasare TpecyoTkaTa, kato 0cBoBOANTE 3aKNIo4BAHETO, 0KaTO
LpakHe Ha MSACTOTO Ci, U Ciefl TOBa 3aTerHeTe BIHTA 3a BbPTEHe Ha IMaBata, 3a fja 3akpenute macata. Hukora He ocTaBsiiTe
Macata 3aknyeHa eHCTBEHO OT TPecYoTKaTa; BUHaru 3ataraiTe BIHTA 33 BbpTeHe Ha rnaeara (X).

bronbT Ha HanpeyHo psidaHe ce HacTPOBa Ype3 HaknaHsHe Ha pexellaTa rmasa Hanseo, MeaaHo OT PeXeLLnst AnCK, B Ana-
nasoH ot 0-45 rpapyca. 3a ga HanpasuTe ToBa, pasxnabeTe BIHTA 3@ HaknaHsiHe Ha rmaBaTa, HacTpOWTe [naBaTa Ha XenaHus
BIBI C MOMOLLTA HA CKanaTa v Cref Toa 3aTerHeTe BUHTA 3a HaknaHsHe Ha rnagara. [JnanasoHbT Ha HaknaHsHe e orpaHuyeH
OT HAaCOYBAHETO Ha BUHTA 3a HaknaHsHe B Npopes, koiiTo Mapkupa noauunsta 0-45 rpagyca (XI).

KOHTYpHWMST TPMOH N03BONSBa psi3aHe KakTo C rnasa Hagony, Taka 1 ¢ Bogauu. MoaaBaHeTo Ha rnasata no BofjaunTe Moxe Aa ce
3aKITK4M BbB BCAKA MO3MLMA C MOMOLYTA Ha 3akmioyBallata Apbxka. 3a pasaHe 6e3 nogasaqe rmasara Tpsbea fja ce HacTpou
B 33JHO NonoxeHue, a nogasaxeTo Aa ce 3akntoum (XII). 3a no-lwmpokm pssaHe nogasaHeTo TpsbBa fa Ce OTKMoYW W rMasata
TpsiGBa Aa ce NpoBepy 3a NNaBHO ABIKEHUE B LENNS i AnanasoH. 3a ja U3BbpLUMTE psidaHe C NoTansHe, HaCTPOWTe orpaHnyy-
Tens Ha AbnbounHara, kato perynupate BUHTa, Cred KOeTo NpoBepeTe 3afafeHara AbnboynHa Bbpxy npoba v g perynupaiite,
ako e Heobxogumo (XIII).

Cnep Bcsika NPOMSHA Ha brba Ha p3aHe 1 BCska MPOMSHa Ha pexuMa Ha ABWXKEHIe Ha rmasaTa, be3 Aa cBbpaBaTe MalwmHaTa
KbM 3axpaHBaHETo, CUMynupaiTe paboTHOTO ABIMKEHME B MbIHUA MY iMana3oH 1 NpoBEPeTe Aany LMPKYNSPHUAT AUCK 1 Npef-
nasuTenuTe He CpeLyat NPensTCTBIS W He BNK3aT B KOHTAKT ¢ paboTHaTa Maca, Bnoxkata Ha paboTHata Maca, onopHara nrnova
Ha MacaTa unu Apyri KOMMOHEHTU Ha MalLMHaTa.

Modzomoska u ¢hukcupaHe Ha dematina

MarepuansT Tpsibea fa 6bae nocTaeeH 3npaBo BbpXy paboTHaTa Maca 1 npuTHCHaT KbM ONopHaTa nrova Ha paboTHaTta maca,
Taka Ye a He MOXe Ja ce U3MECTW Mo BpeMe Ha psisaHe. 3a Ja 3akpenuTe matepuana, u3nonasaite ckobara 3a maca. Mpu-
KpeneTe 5 KbM OTBOpA OT XenaHaTa CTpaHa Ha Macata 1 51 3akpenete ¢ BUHT. Criefl ToBa NpUTMCHETE MaTepuana KbM Macata v
ornopHata nriova. 3a AbMrv 1 TeXkK AeTainm TpsibBa ja ce ocurypu onopa OT ABETE CTPaHM Ha MalLuHaTa Ha Cbluyata BUCOYMHa
kaTo paboTHaTa Maca, 3a fja ce npefoTBpaTi npeobpbluaHe v 3aknuHBaHe Ha Matepuana B npopesa (XIV).

YobrkuTenuTe Ha Macara TpsbBa aa ce yobrkat 4o HeobxoaumaTa AbMkuHa, 33 Aa NOALbPXAT No-gbnrv AeTaiinu, U cneq
TOBa Aa Ce 3aKmioyaT Ha MACTO. YAbMKUTENNUTE MMaT pasTeraTenHi Noyn B KpauLiata cu, kouTo Tpsbsa Aa ce perynupar, 3a
[Aa noALbpxKaT Matepuana v Aa orpaHuyaT CTpaHUIHOTO My [iBIKeHHE No Bpeme Ha psizaHe (XV). OnopHata nnova Ha macata e
CcHabzeHa ¢ noBauraum, KoUTo Ce MiTb3raT B BOAAYM, YNETO MOMOXEHUE Ce Perynvpa Ypes pasxrabBaHe v 3aTsiraHe Ha BUHTOBE.
MoeauraunTe TpsibBa i@ Ce M3NON3BaT BUHArK, KOraTo BUCOYMHATa Ha fieTaiina uanckea yenuyeHa onopa (XVI).

[pw psizaHe ¢ HanpaBnsiBaLLO ABUXEHME € AOMYCTUMO Aa ce paboTu C NOMOLLEH OnepaTop 3a NofabpxaHe Ha Matepuarna urm
cTabunuanpaHe Ha Heroeara Mo3vLys, Mpyu YCNoBUE Ye TOBa He 3amMecTBa OMOPUTE W YAbIDKEHUATA Ha Macata. [TomMoLHuST
onepatop TpsibBa fja ce HamMpa U3BbH 30HaTa Ha Psi3aHe 1 30HaTa 3a U3XBbPMISIHE Ha CTPYXKW M @ U3BbPLLBA ONepauymsTa no
HaYVH, KOITO He NPUYMHABA KOHTAKT C LIMPKYNSIPHIAS TPUOH UMW ABIKELLMTE Ce YacTU Ha MaLuMHaTa.

Ocbuecmesigare Ha paspesa

Mpenv fa 3anoqHeTe, yBepeTe Ce, Ye uMaTe CTabunHa CTOMKa W 34paBo XBaHeTe Apbxkata. [peBkniyBaTENT € 3aluuTeH ¢
krnioyanka, 3a Aa ce NpedoTBPaTi Cy4YaliHoO 3afeicTBaHe, Taka Ye NPeAn Aa HaTUCHeTe NPEBKMIoYBaTENS, HaTUCHETE KMioyar-
kaTa, pa3nonoxeHa oT ejHaTa CTpaHa Ha ApbXKaTa, 1 JoKaTo § AbpkuTe, HAaTUCHETE NpeBkntouBaTens. MpeBknoYBaTensT HAMa
(hyHKLMA 32 3aKNio4BaHe 3a HenpekbeHata paboTa, Taka Ye MalLMHaTa Ce U3KMKYBa, KoraTo HansraHeto ce 0cBoboau.

Cnep cTapTpaHe, OCTaBeTe pexeLums A1k fa A0CTUHE HOMUHAMNHaTa Cv CKOPOCT, peau fia 3anoyHeTe psidaHeTo. Hukora He
nocTaBaiTe pexeLyns ANCK BbpXy MaTepuana 1 cref ToBa He CTapTupaiiTe MallMHaTa, Thil kaTo ToBa MOXe fia 3aKneLuy pe-
KeLums AncK, ia NOBPeAN MalLMHaTa Unu Matepuana v fia fioBefie A0 HapaHsBaHe. Korato Bb306HOBSsBaTE psizaHeTo, ocTaBeTe
pexeLLys ANCK ja AOCTUrHE OTHOBO HOMUHANHATa Cv CKOPOCT 1 Crief TOBa ro noaaiTe B paspesa.

Mpy psisaHe, BopeTe LMPKYNspa nnasHo, 6e3 peaku [ABUKEHNS Uk NpekoMepeH HaTucK, Npunaraiiki camo He0BbXo[MMOTO Hans-
raHe 3a ps3aHe Ha Matepuana. He npetoBapBaliTe MalMHaTa 1 He JoMmycKkaiTe NperpsBaKe Ha ocTpueTata. V3barsaite yaapy
Ha LMpKynspa B MaTepuana 1 ce BUXETe N0 HauMH, KOWTO He BOAM [0 YCYKBaHE Ha OCTPMETO B Npope3a. AKO LMPKYNspbT ce
3akneLuy B Matepuana, HesabasHo 0cBoGoAETE NPeBKIIOYBATENS M U34aKaiiTe 0CTPUETO Aa Cnpe HambHO. Cnep ToBa U3KMioYe-
Te MalLVHaTa OT KOHTaKTa W OTCTPaHETe NPUYMHaTa 3a 3aKNMHBAHETO.

Cnep kaTo psi3aHeTo MPUKNI0YM, U3BaAETE BLPTALMA Ce TPUOH OT paspesa v easa ToraBa ocBobopeTe npeskmioysatens. Msva-
kaliTe, [LOKaTO TPUOHBT CrIPe HaMbIHO, M3KMIOYETE MaLLMHATA OT KOHTaKTa 1 efiBa Cnef ToBa OTCTpaHeTe MaTepuana oT Macarta
11 NPeMUHETe KbM CreaBaLlaTa CTbrika.

3acsipaHe Ha TP1OHa B Matepuana

AKO PEXELLMAT AUCK Ce 3aKMelm B pexelus matepuan, HesabaBHo 0cBOBOAETe MPeBKNOYBATENS M 3aApbKTe pexeliaTa rmaga
CTabWUIHO, AOKATO AUCKBT CNpe HambHO. Crief] TOBa M3KITHYETE MaLLMHATA OT 3aXPaHBAHETO, KaTo M3KITIOUTE LLENCENa OT KOHTaKTa.
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Cnief1 KaTo M3KMIOUMTE 3aXpaHBaHETO, OTCTPAHETE NMPUYMHATA 3a 3aKNMHBAHETO, HANPUMEP KAaTo NPaBIUHO MOAMPETE U 3aTerHeTe
[AeTalina, MPOMEHUTE HaCTPOMKUTE MMM OTCTPAHUTE YyKaNUA NPEAMET OT AeTaina, Cned KoeTo BHUMATENHO M3BaZeTe 0CTPUETO
oT paspesa Ges ps3ko ABMKeHue. MpoBepeTe OCTPUETO Ha TPMOHA 3a MoBpeaN Nk aedopMaLi 1 NPOBEPeTe Aanv rmasara u
npeanasuTenuTe ce ABiwkat cBoGOAHO. AKO e NOBPeaeHo, CMEHeTe OCTPUETO, Npeau Aa Bb3o6HOBMTE paboTara.

[eiHocTu cneq pabota

Creq kato pA3aHEToO MPUKMoYM, N3BAAETE BLPTALLMA CE TPUOH OT paspesa W edBa cref ToBa 0cBOGOAETE NPEBKIOYBATENS.
3yakaifTe, 1OKATO AMCKBT CMPE HAMbIIHO, U3KIOYETE MalLMHATa OT 3aXPaHBAHETO, Crieq KOETO OTCTpaHeTe MaTepuana ot pa-
GoTHaTa Maca 1 noapeete paboTHaTa 30Ha.

Cnep npuknioyBaHe Ha paboTara, OTCTpaHeTe npaxa 1 CTPYXKUTE OKOMO NpefnasuTenuTe, paboTHaTa Maca 1 0TBopa 3a Nnpaxo-
ynaBsiHe 1 u3npasHeTe Topbata 3a npax, ako € u3nonasaHa. MpoBepPeTe PEXELMs AUCK U MOHTAXHUTE ENEMEHTY 3a NOBPEeaM,
crieq KOeTo NPemMUHeTe KbM NoAApbXKKa.

OrpaHuyeHus 3a nperpsisaHe

MalunHaTa Hsima perynmupaHe Ha MOLLHOCTTa W KOHCyMaLWsiTa Ha EHeprusi Ce YBENMYaBa C HaTOBApPBAHETO MO BpeMe Ha psidaHe.
KonkoTo no-ronsiMo e CbrpoTUBEHWETO HA MaTepuana u HansraHeTo BbpXy pexelyata rnaga, Tonkosa no-6bp3o ce Harpsiea
[ABUraTensT, KOeTo NOTEHLMANHO MOXe Aa J0Befae A0 NperpsiBatHe. 3a fia HamanuTe NperpsiBaHeTo, PEXeTe C NNaBHO ABVKEHWE,
kaTo n3bsreate yapsiHe Un NpPeKoOMepeH HaTWCK, U3MON3BaiTe LMPKYIISIPHO OCTpUE, NOAXOASLIO 3a MaTepuana, 1 ro Noaabp-
XaiiTe B 0GP0 CHCTOSHIE, KaKTO U Ce YBEPETE, Ye BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ca YACTY U MPaxbT Ce OTCTPaHsBA OT MaLLMHaTA.
MalumHaTa e NpoekTMpaHa 3a npekbCaallla, neproauyHa pabota, Npu KosTo camo Koo 25% OT BPEMETO B euH LMK ce Npe-
kapsa B psi3aHe Nog TOBap, a OCTaHanuTe NpubnuautenHo 75% ce npekapsart B cpeaa 3a obrekyaBaHe Ha HaTOBAPBAHETO, KaTo
Hanpumep paboTa Ha Npa3eH XOf UMV NoYMBKa 3a oxNaxaaHe. o Bpeme Ha MHTEH3UBHO psidaHe TpsibBa fa ce NPaBsiT NOYMBKA
11 aKo UMa 3HauWTeneH cnaj B CKOpOCTTa Ha OCTPUETO, HeobuyaeH LyM unn 3abenexumo NoBuLiaBaHe Ha TeMnepaTypara,
HamareTe HansraHeTo, cripeTe padoTaTa v 0CTaBeTe MalliHaTa fja ce OXnaau.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

BHVMAHWE! Mpeau fa n3BbpLUBaTE KakBUTO M 1a € HACTPOWky, 0BCRyXBaHe UNK NOAAPBXKKA, M3KIKOYETe 3axpaHBaLLns kaben
oT koHTakTa. Crief nNpukntoYBaHe Ha pabotata NpoBEpETe TEXHUYECKOTO ChCTOSIHUE HA eNeKTPUYECKUS HCTPYMEHT, KaTo orre-
[Jate BU3yarHo Kopryca 1 Apbixkara, enektpudeckus kaben ¢ Lyencena v obnekyeHmeTo Ha ombHa , pabotata Ha enekTpudeckus
MpeBKItOYBATEN, OTNYLIBAHETO HA BEHTUMALMOHHUTE OTBOPU, UCKPEHETO Ha YETKUTE, Lyma OT narepute 1 3bOHUTE Korena,
CTapTMpaHeTo 1 NnaeHata pabora. Mo Bpeme Ha rapaHLMOHHNS nepuop noTpebuTensT HaMa npaso Aa pasrnobssa enexkTpuye-
CKWSt IHCTPYMEHT WM [a 3aMeHs KakBIUTO 1 ia Bvno noaBb3NM UNK YacT, Thid kaTo TOBA LUe aHynupa rapaHumsTa. Beskaksu
HepeaHocTH, HabniofiaBaHW Mo BPEME Ha MpoBEpKaTa UK Mo BpeMe Ha paboTa, ca CUrHan 3a PEMOHT B CEPBU3EH LieHTbp. Cren
NpuKnioYBaHe Ha paboTaTa KopnychT, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY, NPEBKMIOYBATENNTE M KanauuTe TpsibBa Aa Ce MOYMCTST, Ha-
npuMep ¢ Bb3ayLLHa CTPys (C HansiraHe He no-ronsimo ot 0,3 MPa), yeTka unu cyxa kbpra, 6e3 Ja ce 13non3sat Xumukanm um
MOYNCTBALLM TEYHOCTU. VIHCTPYMEHTUTE 1 ApbXKuTe TPsbBa i@ Ce MOYNCTBAT ChbC CyXa, YiCTa Kbpra.

3a pa nopnbpxate npasunHata pabota, noanbpxKaiTe NpeanasuTenuTe, Bbadyxo3abopHULMTE W Kopryca Ha ABUraTens Bb3-
MOXHO Halt-4i1CTM OT Mpax M 3aMbPCsBaHNS W NOYNCTBAIATE MallMHaTa cneq Besika ynotpeba. MpenopbuntenHo e Aa cmassarte
ABUXELLUTE Ce YacTV BEAHBX MECEYHO, @ 3a MepUOAMYHO MOYMCTBaHe W3MOM3BaliTe NEKO BMaxHa Kbpna ¢ Masnko KonnyecTBo
Mex canyH, 6e3 pasTBOpUTENH, U a NPeoTBpaTABaTE HAaBMM3aHETO Ha BOAA B MalUnHaTa. [peau Besika ynotpeba nposepsiBaiite
MOABWXKHNS MpefnaseH MexaHu3bM Ha LMPKYNAPHUS TPUOH 3a 3aMbpCsBaHSs, OTCTpaHsBaiTe CTapy JbPBEHN CTbPrOTUHU
TPECKM C YeTka W NpoBepsiBaliTe 3a NnaBHO ABIKEHWE HA Bofjaya Ha npeanasutens. MoBpeneHa Bnoxka Ha paboTHata maca
TpsibBa Aa ce CMeHn He3abaBHO, ThbIA KaToO Masky YacTu MoraT Aa Ce 3akmnellsT Mexay BroXkata v pexeLuns AucK, KoeTo Aa
[AoBefie A0 3aKNuHBaHe Ha aucka. Mpy HoBa MaLLMHa Ce npenopbyBa Aia NpoBepsiBaTe rpacuTHUTE YTk cred mbpauTe 50 Yaca
paboTa 1 neproanyHo crien Toa. AKO Ca U3HOCEHU WMk NOBPEAEHN, CMEHETE LIEMNist KOMMNEKT YETKN.

ChbxpaHsiBaliTe Ha TbMHO, CyX0 1 3alLMTEHO OT 3aMpb3BaHe MACTO, Aaney OT Aela, Npy CTaliHa Temnepatypa, B pamMmkuTe Ha
HOPMarHUTE TPaHULM 33 CbXPaHEHUe Ha MHCTPYMEHTU. MpenopbunTenHo e a CbXpaHsiBaTe bINOPEXELLMS TPUOH B OpUri-
HanHaTa My onakoBka. AKO He e B OpuriHanHaTta onakoBka, MOKpUITE ro, 3a Aa ro NpeanasuTe OT npax 1 Brara. CbxpaHsBaiite
PBKOBOLCTBOTO 3a ynoTpeba ¢ MalunHaTa.

KoraTo TpaHcnopTupate B opuriHanHata My onakoBka, 06e3onaceTe MOABIMKHUTE YaCT W MOCTABETE bIMOPEXELUNS TPUOH B
OonakoBKaTa, Taka Ye 3aKpenBalyuTe YCTPOICTBa Aa ca NPaBUIHO NO3WLMOHMpaHK. [peay npemecTBaHe Nk TpaHCNopTUpaHe,
3aKnYeTe BbPTEHETO Ha paboTHaTa Maca, CyCcHeTe pexelluata [raBa B [JOMHO MOMOXEHWE W 51 3aKpeneTe C 3akmoyBaLLns
LWMaT, CNep KOeTo 3akmnioyeTe (hyHKUNATA 3a NofaBaHe Ha Bofjaya B 3aAHO MOMOXEHe, KaTo M3nonaBaTe KOM4eTo 3a 3aKmnio4Ba-
He Ha Bofjaya. BuHaru TpaHcnopTipaliTe BbIIopexeLLs TPVOH U3KIKOYEH OT KOHTakTa. /3non3saitte TpaHcnopTHaTa Apbxka 3a
KbCW Pa3CTOSHUSA 1 He NOBAWraiTe MaluMHaTa 3a NPeanasuTenuTe Ui OpraHnTe 3a ynpaBnexue.
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PT
CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA
A serra de esquadria é uma ferramenta versétil, concebida para cortar madeira e materiais a base de madeira. Gragas as am-
plas opgdes de ajuste, é possivel cruzamento reto e angular. A ferramenta foi concebida para trabalhos de oficina e montagem

onde s&o necessarios cortes repetitivos num dado angulo. O funcionamento correto, fidvel e seguro da ferramenta depende do
funcionamento correto, portanto:

Antes de usares a ferramenta, 1é e guarda o manual completo.

O fornecedor néo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas e recomendagdes de seguranga
deste manual.

EQUIPAMENTO
O produto é entregue em condigao total, mas requer a montagem descrita mais adiante nas instrugées.

O pacote de fabrica deve incluir: serra de esquadria, saco de recolha de p6, serra circular, grampo de mesa de trabalho, parafu-
sos de movimento da cabeca de corte.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidade de medida Valor
Numero da peca YT-821710
Tens&o nominal [V~] 220 - 240
Frequéncia classificada [Hz] 50
Poténcia nominal continua W] 1700
Poténcia méxima (S6 25%) W] 2000
Velocidade Nominal [min] 4700
Max. altura x maximo. Comprimento de corte
Angulo de Giro Horizontal 0° / Angulo de Inclinagio 0° [mm] 65 x 340
éungulo de Giro Horizontal 45° / Angulo de Inclinagdo mm] 65 x 240
gr;%ﬁl’:‘)ggz ?ggtagao Horizontal 0° / f\ngulo de ] 38 x 340
mﬁﬁfggg ggaggnzonta\ de 45° / Angulo de ] 38 x 240
Serra circular; Média Exterior x Mid. Fixagao x ] 216x30x 2.8
espessura maxima.
Angulo maximo de corte do bisel [7] 45
Missa [kg] 1,7
Nivel de ruido
- pressdo sonora L, + K [dB(A)] 101,530
-Energial , K [dB(A)] 109,5+3,0
Classe de isolamento I
Ponteiro laser
- Classe 2
- Poténcia [mW] <1
- comprimento de onda [nm] 650

O valor declarado de emisséo sonora foi medido através de um método de teste padrao e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor declarado de emisséo sonora pode ser utilizado na avaliagao inicial de exposicéo.

O valor total de vibragao declarado foi medido através de um método de teste padrdo e pode ser usado para comparar uma
ferramenta com outra. O valor total declarado de vibragao pode ser utilizado na avaliagdo inicial da exposigao.

Atencao! A vibragdo e a emissao de ruido durante o funcionamento da ferramenta podem diferir do valor declarado, dependendo
da forma como a ferramenta é utilizada.

Atencao! Devem ser especificadas medidas de seguranca baseadas numa avaliagdo da exposicdo em condigdes reais de uti-
lizag&o para proteger o operador (incluindo todas as partes do ciclo de trabalho, como o momento em que a ferramenta esta
desligada ou em marcha lenta e 0 momento de ativagao).

AVISOS GERAIS PARA A SEGURANGA DAS FERRAMENTAS ELETRICAS
Aviso! Consulte todos os avisos de seguranga, ilustragoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta elétrica. A

falta de observacéo pode levar a choque elétrico, incéndio ou ferimentos graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.
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O termo ,ferramenta elétrica” usado nos avisos refere-se a todas as ferramentas elétricas, sejam elas com ou sem fios.

Seguranga no local de trabalho

Mantenha o local de trabalho bem iluminado e limpo. A desordem e a ma iluminagdo podem ser a causa de acidentes.

Nao opere ferramentas elétricas em ambientes com risco acrescido de exploséo, contendo liquidos, gases ou vapores
inflamaveis. As ferramentas elétricas geram faiscas que podem incendiar pé ou fumos.

Criangas e transeuntes ndo devem ser autorizados a entrar no local de trabalho. A perda de concentragéo pode fazer com
que percas o controlo.

Seguranca elétrica

A ficha do cabo elétrico tem de corresponder a tomada AC. Nao deves modificar o plugin de forma alguma. Nao use
nenhum adaptador de ficha com ferramentas elétricas ligadas a terra. Uma ficha ndo modificada que encaixa na tomada
reduz o risco de choque elétrico.

Evite o contacto com superficies ligadas a terra, como tubos, aquecedores e frigorificos. Aterrar o corpo aumenta o risco
de choque elétrico.

Nao exponha ferramentas elétricas a precipitagdo ou a humidade. A agua e a humidade que entram na ferramenta elétrica
aumentam o risco de choque elétrico.

Nao sobrecarregue o cabo de alimentagéo. Nao use o cabo de alimentacéo para transportar, puxar ou desligar a ficha
da tomada AC. Evite o contacto do cabo de alimentagéo com calor, dleos, arestas afiadas e partes méveis. Danos ou
emaranhamentos no cabo de alimentagdo aumentam o risco de choque elétrico.

Se estiver a trabalhar fora de espagos fechados, use extensdes desenhadas para uso exterior. O uso de uma extenséo
adequada para uso exterior reduz o risco de choque elétrico.

Se o uso da ferramenta elétrica num ambiente hiimido for inevitavel, deve ser utilizado um dispositivo de corrente resi-
dual (RCD) como protegéo contra a tensédo de alimentagao. O uso de RCDs reduz o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal

Mantenha-se alerta, preste atengao ao que esté a fazer e use o bom senso ao operar uma ferramenta elétrica. Nao use
a ferramenta elétrica enquanto estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicagéo. Mesmo um momento de
desatencao durante o trabalho pode levar a lesdes pessoais graves.

Use equipamento de protecéo individual. Use sempre protecao ocular. O uso de equipamento de protecao individual, como
mascaras de pd, sapatos antiderrapantes, capacetes e protetores auditivos, reduz o risco de lesées pessoais graves.

Evite arranques acidentales. Certifica-te de que o interruptor de energia esta na posicédo ,desligado” antes de ligar a
bateria e/ou ao pacote de baterias, levantar ou mover a ferramenta elétrica. Transportar a ferramenta elétrica com o dedo no
interruptor ou ligar a ferramenta enquanto o interruptor esta na posicéo ,ligado” pode causar lesdes graves.

Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire quaisquer chaves inglesas e outras ferramentas que tenham sido usadas para
a ajustar. Uma chave inglesa deixada em componentes rotativos pode causar ferimentos graves.

Nao estendas a mao nem te inclines demasiado. Mantenha sempre a postura correta e o equilibrio. Isto facilitara o controlo
da ferramenta elétrica em caso de situagdes inesperadas durante o funcionamento.

Vista-te adequadamente. Nao use roupa larga nem joias. Mantenha o cabelo e a roupa afastados das partes moveis da
ferramenta elétrica. Roupa larga, joias ou cabelo comprido podem ficar presos por partes moveis.

Se os dispositivos forem concebidos para ligar a extragao ou recolha de po, certifique-se de que estdo ligados e usados
corretamente. A utilizagdo de extragao de p6 reduz o risco de riscos de po.

Nao deixes que a experiéncia adquirida ao usar frequentemente a ferramenta te leve a ser descuidado e a ignorar as
regras de seguranga. Agir de forma descuidada pode causar ferimentos graves num instante.

Utilizagao e cuidado da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Use a ferramenta elétrica para a aplicagao especifica. A ferramenta elétrica certa
proporcionara uma operagao melhor e mais segura se for usada para a carga projetada.

Nao use a ferramenta elétrica se o interruptor nao permitir ligar e desligar. Uma ferramenta que néo pode ser controlada
pelo interruptor de rede é perigosa e tem de ser reparada.

Desligue a ficha da tomada elou remova a bateria, se puder ser desmontavel da ferramenta elétrica, antes de ajustar,
trocar acessorios ou guardar a ferramenta. Estas medidas preventivas evitam ligagdes acidentais da ferramenta elétrica.
Mantenha a ferramenta fora do alcance das criangas, ndo permita que pessoas que ndo conhegam o funcionamento da fer-
ramenta elétrica ou estas instrucoes a utilizem. As ferramentas elétricas sao perigosas nas maos de utilizadores néo treinados.
Mantenha ferramentas elétricas e acessorios. Inspecione a ferramenta quanto a desalinhamento ou encravamento de pe-
¢as moveis, danos nas pegas e quaisquer outras condigdes que possam afetar o desempenho da ferramenta elétrica. Os
danos devem ser reparados antes de usar a ferramenta elétrica. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas mal mantidas.
Mantém as ferramentas de corte limpas e afiadas. Uma ferramenta de corte devidamente mantida, com arestas afiadas, é
menos propensa a encravar e € mais facil de controlar durante a operagéo.

Use ferramentas elétricas, acessorios, ferramentas de insergao, etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em conta
o tipo e as condigdes de funcionamento. O uso de ferramentas para trabalhos diferentes das concebidas pode resultar numa
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situagdo perigosa.
Mantenha as pegas e as superficies de agarrao secas, limpas e livres de 6leo e gordura. Pegas escorregadias e superficies
de aderéncia nao permitem manuseamento e controlo seguros da ferramenta em situacdes perigosas.

Reparagdes
Repare apenas a ferramenta elétrica de instalagdes autorizadas utilizando apenas pecas sobressalentes originais. Isto
garantira a seguranga adequada da ferramenta elétrica.

INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA SERRAS DE ESQUADRIA

As serras de chanfro sdo concebidas para cortar madeira e materiais semelhantes a madeira, ndo podem ser usadas
com rodas de moagem para cortar materiais ferrosos como barras, hastes, postes, etc. O pd da roda moendo faz com que
partes moveis, como a parte inferior da prote¢ao da lamina, fiquem presas. Faiscas causadas pelo corte da roda de moagem
queimam a parte inferior da protegao da lamina, o inserto da mesa de trabalho e outras pegas de plastico.

Use grampos para fixar a peca sempre que possivel. Se a peca for para ser segurada a mao, mantenha sempre a mao a
pelo menos 100 mm de distancia de cada lado da serra circular. Ndo use esta serra para cortar pegas demasiado peque-
nas para serem fixadas de forma segura ou seguradas a mao. Se a sua méo for colocada demasiado perto da serra circular,
o risco de leséo devido ao contacto com ela aumenta.

A peca deve estar fixa e fixa ou mantida tanto pela placa de empurramento como pela mesa de trabalho. Em nenhuma
circunstancia deve alimentar a peca ou cortar ,,a mao livre”. Pecas nao fixadas ou em movimento podem ser langadas a alta
velocidade, causando ferimentos.

Empurra a serra através da pega. Nao puxe a serra através da pega. Para fazer um corte, levante a cabega da serra e move-a
sobre a peca sem cortar, ligue o motor, baixe a cabega e empurre a serra através da peca. Cortar enquanto se puxa a serra
¢ provavel que a lamina da serra escape para o topo da peca e ejete violentamente o conjunto da lamina em direg&o ao operador.

Nunca cruze as maos com a linha de corte pretendida, assim como na frente ou atras da serra circular. Segurar a peca ,cru-
zando o brago”, por exemplo, segurar a pe¢a do lado direito da serra circular com a mao esquerda ou vice-versa, é muito perigoso.
Nunca estenda a méo para a placa de suporte de modo a que qualquer mao fique a menos de 100 mm de cada lado da
serra circular para remover residuos de madeira ou por qualquer outro motivo enquanto a serra circular esta a rodar. A
distancia da serra circular giratéria & sua méo pode ndo ser bvia, e pode ficar gravemente ferido.

Inspecione a peca antes de cortar. Se a peca estiver dobrada ou enrolada, fixe-a de modo a que a superficie exterior
curva fique virada para a placa de empuxo. Certifique-se sempre de que nao ha espago entre a pega, a placa de suporte
e amesa de trabalho ao longo da linha de corte. A peca dobrada ou enrolada pode torcer-se ou deslocar-se e pode fazer com
que a serra circular prenda durante o corte. O material a ser processado ndo deve conter pregos ou objetos estranhos.

Nao use a serra até que a mesa de trabalho tenha sido limpa de todas as ferramentas, restos de madeira, etc., exceto o
material a processar. Pequenas lascas ou pedacos soltos de madeira ou outros objetos que entram em contacto com a serra
circular rotativa podem ser ejetados a alta velocidade.

Corta apenas uma peca de trabalho de cada vez. Muitos materiais em camadas ndo podem ser fixados ou agarrados correta-
mente e podem bloquear a serra circular ou mover-se durante a operagao.

Antes de usar, certifique-se de que a serra de esquadria esta fixa ou colocada numa superficie plana e dura. Um terreno
uniforme e muito trabalhado reduz o risco de a serra de esquadria ficar instavel.

Planeia o teu trabalho. Sempre que alterar o bisel ou o ajuste do dngulo do bisel, certifique-se de que a placa de empuxo
ajustavel esta posicionada corretamente para suportar a pega e que nédo entra em contacto com a serra circular ou o
sistema de guarda. Sem ligar a ferramenta e sem que o material esteja a ser usinado na etapa, mova a serra circular numa
simulacéo de corte completa para garantir que ndo ha contacto ou perigo de cortar a placa de suporte.

Use suportes adequados, como extensdes de bancada, bancadas de trabalho, etc., se a pe¢a for mais larga ou mais
longa do que a superficie superior da bancada. Material mais longo ou mais largo do que a bancada de serra biselada pode
inclinar-se se ndo tiver sido fixado de forma firme. Se a pega cortada ou a pega de trabalho se inclinar, pode levantar a protegao
inferior da lamina da serra circular ou ser langada pela l&mina rotativa.

Nao utilize outra pessoa como substituto para extensoes de bancada de trabalho ou como suporte adicional. Um suporte
instavel da pega pode fazer com que a serra circular fique presa ou que o material se mova durante o corte, puxando-o a si € ao
seu ajudante em dire¢do a lamina rotativa.

0 material a cortar ndo deve ser encurralado ou pressionado contra a serra circular rotativa de forma alguma. Compri-
mido, por exemplo, através do uso de batentes de comprimento, o material a cortar pode ser encaixado pela Iamina e lancado
violentamente para fora.

Use sempre grampos ou acessorios concebidos para segurar corretamente materiais redondos, como varas ou tubos.
As barras tendem a rodar enquanto cortas, fazendo com que a lamina ,morda” e puxe a pe¢a com as maos em dire¢éo a lamina.
Deixe a lamina atingir a velocidade maxima antes de entrar em contacto com a pega. Isto reduz o risco de a pega ser descartada.
Se a peca ou a lamina ficarem presas, desligue a serra. Espere que todas as pegas méveis parem, depois desligue a ficha
da fonte de alimentagao e/ou retire a bateria. S6 depois trata do langamento do material encravado. Continuar a cortar com
material preso pode resultar em perda de controlo ou danificar a motosserra.

Quando terminares de cortar, liberta o interruptor de ligar/desligar, segura a cabeca de corte na parte inferior e espera
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que a lamina pare antes de remover o material a cortar. Alcangar as méos perto da lamina enquanto corres € perigoso.
Segure firmemente a pega ao realizar um corte de imersao ou ao soltar o interruptor antes de a cabega de corte estar
totalmente baixa. Travar a roda de corte pode fazer com que a cabega de corte puxe bruscamente para baixo, aumentando o
risco de leséo.

PREPARAGAO

Antes de comegar a trabalhar, verifique se a maquina, o cabo de alimentagao e a ficha ndo estéo danificados e que as protegdes
do disco se movem livremente e regressam & posi¢ao de blindagem. Se forem encontrados danos ou avarias nos elementos de
protego, € proibido continuar a funcionar.

Atencao! Todas as atividades preparatérias devem ser realizadas com a fonte de alimentagdo desligada. A ficha do cabo de
alimentagéo tem de ser desligada da tomada AC.

Preparagéo para o local de trabalho

A ferramenta deve ser fixada a uma bancada de trabalho, suporte ou estagdo semelhante no local de trabalho. Todas as pro-
tecdes e elementos de seguranga devem ser fixados corretamente antes de arrancar a maquina. Certifique-se de que a serra
circular pode rodar livremente. Ao trabalhar com material de madeira, deve prestar atengdo a elementos estranhos nele, como
pregos ou parafusos, etc. Antes de ligar a maquina, certifique-se de que todas as pegas moveis conseguem fazer um movimento
suave em toda a gama e que a serra circular esta fixada corretamente. Antes de ligar a ficha do cabo a rede elétrica, certifique-
-se de que os parametros da rede correspondem aos da placa com o nome da maquina. Coloque a esquadria numa superficie
nivelada e estavel, como uma mesa de trabalho. A altura de montagem deve ser escolhida de acordo com a altura do operador,
de modo a que seja possivel operar totalmente sem se afastar demasiado, garantindo ao mesmo tempo uma postura estavel e
segura do operador.

Abase da mesa de trabalho esté equipada com orificios que permitem a sua fixagao ao ch@o. Para isso, utilize quatro parafusos
de fixagdo ndo incluidos e, se necessario, arruelas e porcas, dependendo do tipo de estagdo. Uma vez fixado, posicione o supor-
te de ajuste de forma a que repouse contra o tampo da mesa e proteja a maquina de inclinagéo (Ill).

Ajuste da cabega de corte (1V)

Quando retirada da embalagem, a cabeca de corte da esquadria fica bloqueada na posigao inferior. Para destrancar, puxa a has-
te do blogueio e depois levanta a cabega, segurando a pega e aplicando alguma resisténcia até estar totalmente levantada. Nesta
posicdo de mandril, € possivel levantar e baixar livremente a cabega de corte. Se ndo for possivel baixar a cabega até ao fim da
gama ou se a cabega estiver demasiado baixa, ajuste com um parafuso e depois fixe a posicdo com uma porca. Ao levantar e
descer a cabega de corte, é necessario verificar se a prote¢ao mével da lamina se move liviemente, expondo automaticamente a
serra circular ao descer e cobrindo-a ao levantar. Se forem detetados obstaculos que blogueiam o movimento do guarda, devem
ser removidos antes de iniciar o trabalho.

Montagem e substituigéo da serra circular

ATENGAO! Antes de instalar ou substituir a serra circular, desligue a méaquina, retire a ficha da tomada e espere até que a lamina
pare completamente. Use luvas de protegdo ao substituir a serra circular.

Levanta a cabega de corte e blogueia-a na posicao superior. Afrouxe o parafuso localizado no orificio da tampa (IV). Depois,
levante a prote¢@o mdvel da l&mina e afrouxe o parafuso localizado por baixo para garantir que a guarda gira livremente. Depois,
remova completamente o parafuso localizado no topo, mais préximo da maganeta, o que permitird que a guarda mével seja
levantada o suficiente para aceder ao parafuso do fuso (V).

Pressiona e mantém a trava do fuso, depois usa a chave para girar lentamente o parafuso do fuso junto com a serra circular até
o fuso bloquear. (VI) Enquanto segurar a trava do eixo, desaparafuse-o no sentido dos ponteiros do reldgio, remova a flange
exterior e retire a serra circular. (VII) Antes de instalar a nova serra circular, limpe as superficies de contacto e os fixadores do
po e do pd, fixe a serra circular de acordo com a diregéo da seta de rotagdo na guarda, substitua a flange exterior e, enquanto
segura a trava do fuso, aperte o parafuso no sentido contrario aos ponteiros do relégio, depois fixe a guarda em ordem inversa
para remogao e verifique se a guarda mdvel esta a funcionar corretamente e se a serra circular roda livremente na posi¢ao per-
pendicular e com uma inclinagéo de 45°.

Recomendagdes para o uso de serras circulares

Aviso! Certifique-se de que a velocidade de rotagdo permitida da serra circular € igual ou superior & velocidade de rotagdo da
serra de esquadria. O uso de uma serra circular que ndo cumpra as condi¢des acima fara com que a serra se desfaga durante a
operagao, o que pode causar ferimentos graves.

Devem ser usadas apenas laminas recomendadas pelo fabricante, concebidas para cortar madeira e materiais a base de madei-
ra, com dentes de carboneto, que cumpram os requisitos da EN 847-1 e com os parametros especificados na tabela técnica de
dados. Discos feitos de ago HSS de alta velocidade ndo devem ser utilizados. Nao use discos abrasivos nem discos concebidos
para cortar metal. Nao use anéis soltos ou mangas redutoras para encaixar no diametro do disco. Antes de instalar o disco, limpe
as superficies de montagem e os fixadores do pd, resina, gordura, 6leo e agua.

A serra circular deve ser escolhida para o material a cortar. Quanto maior o nimero de dentes, maior sera a qualidade do corte,
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por isso recomenda-se usar uma lamina com 48 dentes para cortar tAbuas laminadas e materiais mais duros. Alamina de 24 den-
tes incluida na maquina pode ser usada para cortes mais rapidos e brutos de madeira, incluindo madeira estrutural, garantindo
ao mesmo tempo que o material a processar esta devidamente fixado.

Nao use laminas danificadas ou deformadas. Antes de iniciar qualquer trabalho, o disco de corte deve ser inspecionado e, se
forem encontradas fissuras, lascas, dentes, dentes partidos ou qualquer outro dano, a Iamina deve ser substituida por uma nova
antes de iniciar o trabalho. Segurando o disco pelo orificio de montagem, bateu ligeiramente no corpo do disco com o cabo
da chave de fendas de plastico. Um som surdo pode indicar uma fissurdura no corpo do mostrador que pode néo ser visivel a
olho nu. Se tiver duvidas sobre o estado do disco, substitua-o antes de comegar a trabalhar, e discos rachados ndo devem ser
reparados ou reutilizados.

Extragdo de p6 (IX)

O trator de esquadria estd equipado com um conector que permite ligar o saco de pd instalado ou a um sistema externo de
extragdo de po. Se a bolsa incluida for usada, deve ser ligada ao conector e depois esvaziada sempre que estiver cheia e apds
o trabalho. Se estiver a usar um sistema externo de extragdo de pd, como um aspirador industrial, ligue a mangueira flexivel
diretamente ao conector ou com um adaptador adequado para a mangueira que esta a usar.

Ponteiro laser

A serra de esquadria esta equipada com um ponteiro laser que mostra a linha de corte no material fixado ao palco. O ponteiro &
ativado por um interruptor independente de ligar/desligar, uma Unica pressao liga o laser e uma repetida presséo desliga o laser.
Nao fique fixamente na fonte da emissao do feixe laser, pois isso pode causar danos temporarios ou permanentes a sua visao.

Cabos de extenséo

Se for necessario ligar o produto com cabos de extenséo, a secgdo transversal dos fios dos cabos de extensdo ndo deve ser
inferior & secg@o transversal dos nucleos do cabo de alimentagdo incluido no produto. No caso de extensdes com mais de 25 m,
a secgdo transversal dos nticleos deve ser néo inferior a 1,5 mm2.

Risco residual

A maquina foi projetada e construida de acordo com a arte e tendo em conta as regras de seguranga. No entanto, pode existir
um risco residual durante o uso do produto.

Um risco para a saude associado a fonte de alimentagao resultante do uso de cabos de alimentagéo inadequados.

Risco de ruido devido a falta de uso de protetores auditivos.

Os riscos residuais podem ser minimizados seguindo cuidadosamente as instrugdes de seguranga.

USAR A FERRAMENTA

Antes de comegar a cortar, verifique se todas as fechaduras de ajuste estdo apertadas, que a protegéo da serra circular esta a
funcionar corretamente e que ndo ha colisdes ao longo de toda a amplitude de movimento da cabega, o que deve ser verificado
sem ligar a maquina. Inspecione o material para pregos, grampos, parafusos e fissuras e avalie se pode ser suportado e fixado
de forma segura. O cabo de alimentagao e qualquer extens@o devem ser encaminhados para fora da zona de corte de forma a
que ndo possam ser puxados por baixo da cabega.

Depois liga a maquina sem carga e certifica-te de que funciona sem batidas, assaduras e vibracées invulgares, depois solta 0
interruptor e espera até o disco parar completamente. Cologue o material numa mesa apoiada na placa de suporte e fixe-a com
um grampo. Depois de iniciada, deixe a serra circular atingir a velocidade nominal e s6 entéo comece a cortar de forma suave,
Sem pressao excessiva.

Definigéo dos Parametros de Corte

0 angulo da fenda é definido rodando a mesa de trabalho. Para isso, afrouxe o parafuso de rotagéo da cabega, pressione o bloqueio
de rotac@o da mesa e rode a mesa até a posicéo desejada usando a balanga. Ao definir os angulos mais comuns, pode-se usar uma
catraca para libertar o blogueio e encaixar na posigéo correta, e depois apertar o parafuso de rotagéo da cabega para imobilizar o
palco. E proibido deixar a mesa blogqueada apenas pela trinqueta, apertar sempre o parafuso de rotagdo da cabeca (X).

0 angulo de corte transversal é definido inclinando a cabega de corte para a esquerda, olhando do lado da serra circular, na faixa
de 0 a 45 graus. Para isso, afrouxe o parafuso de inclinagéo da cabega, ajuste a cabega no angulo desejado usando a balanca
e depois aperte o parafuso de inclinagéo da cabega. A gama de inclinagdo é limitada ao guiar o parafuso de inclinagdo numa
ranhura que determina posigdes de 0 a 45 graus (XI).

O bisel de esquadria permite cortar com a cabega a baixar e cortar com o movimento da cabega nas guias. O curso da cabega nas
guias pode ser bloqueado em qualquer posigdo com o botéo de blogueio, e para cortes sem avango, a cabega deve ser ajustada para
a posigao traseira e a alimentagéo bloqueada (XII). Para cortes de largura maior, o curso deve estar desbloqueado e a suavidade do
movimento da cabega deve ser verificada em toda a amplitude. Para realizar um corte por mergulho, ajuste o batente de profundidade
ajustando o parafuso, depois verifique a profundidade definida no material de teste e corrija a definigéo (XIII) se necessario.

Apés cada alteragéo do angulo de corte e cada alteragdo no modo de movimento da cabeca, simule toda a amplitude de mo-
vimento de trabalho sem ligar a maquina a fonte de alimentago e verifique se a serra circular e as prote¢des ndo encontram
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obstrugées nem entram em contacto com a mesa de trabalho, insercéo da mesa de trabalho, placa de suporte do palco ou outros
componentes da maquina.

Preparagéo e fixagdo da pega de trabalho

O material deve ser colocado de forma estavel sobre a mesa de trabalho e pressionado contra a placa de suporte do palco para
que ndo possa mudar de posigdo durante o corte. Para fixar o material, use 0 grampo do palco fixando-o na ranhura do lado
selecionado da mesa e fixando-o com um parafuso, e depois pressione o material contra o palco e contra a placa de suporte.
Para pecas longas e pesadas, deve haver suporte em ambos os lados da maquina @ mesma altura da mesa de trabalho para
evitar inclinagdo do material e preso no corte (XIV).

As extensdes do estagio devem ser estendidas até ao comprimento necessario para suportar componentes mais longos e depois
blogueadas na posigao de conjunto. Nas extremidades das extensdes existem placas retrateis que devem ser posicionadas para
suportar o material e limitar o seu movimento lateral durante o corte (XV). A placa de suporte da mesa esta equipada com eleva-
dores inseridos em guias, cuja posi¢éo é determinada por afrouxar e apertar os parafusos, € os elevadores devem ser usados
sempre que a altura do elemento cortado exigir um aumento da area do encosto (XVI).

No caso de corte com um movimento sobre guias, é permitido trabalhar com um operador auxiliar para apoiar 0 material ou
estabilizar a sua posicao, desde que este ndo substitua suportes e extensdes de mesa. O operador auxiliar deve estar fora da
zona de corte e fora da zona de ejecdo de aparas e realizar as atividades de forma a ndo causar contacto com a serra circular
e as partes méveis da maquina.

Fazer um corte

Antes de comegar, assuma uma postura estavel e segure a pega com firmeza. O interruptor estéa protegido por uma fechadura
contra pressionamentos acidentais, por isso, antes de pressionar o interruptor, pressione a fechadura localizada de um lado da
magcaneta e mantenha-a pressionada, pressione o interruptor. O interruptor néo tem uma fungao de bloqueio de funcionamento
continuo, por isso, quando a presséo € libertada, a maquina desliga-se. ;

Depois de iniciada, deixe a serra circular atingir a velocidade nominal e s6 entdo comece a cortar. E proibido aplicar a serra cir-
cular ao material e apenas ligar a maquina, pois isso pode causar o encravamento, danificagdo da maquina ou material e lesdes.
Se for retomar o corte, deixe a serra circular atingir novamente a velocidade nominal e depois introduz-a no corte.

Ao cortar, guie a serra circular num movimento suave, sem solavancos e sem press&o excessiva, aplicando apenas a pressao
necessaria para cortar o material. Ndo sobrecarregue a maquina nem permita que as laminas sobreaquegam, evite bater no
material com a serra circular e faga o movimento de forma a néo fazer a lamina torcer na curvatura. Se a lamina da serra circular
ficar presa no material, liberte imediatamente a pressédo do interruptor e espere até que a lamina pare completamente, depois
desligue a maquina da fonte de alimentagéo e remova a causa do engarrafamento.

Quando terminar de cortar, deve tirar a serra circular rotativa do corte e s6 assim libertar a presséo no interruptor. Espere até
que a serra circular pare completamente, desligue a maquina da fonte de alimentagdo e s6 depois retire 0 material da mesa e
avance para 0s passos seguintes.

Material de Bloqueio da Serra

Se a serra circular ficar presa no material a cortar, liberte imediatamente a pressao no interruptor e mantenha a cabega de corte estavel
até a lamina estar completamente parada. Depois desliga a maquina da fonte de alimentagéo removendo a ficha da tomada de rede.
Apos desligar da fonte de alimentagéo, remova a causa do engarrafamento, por exemplo, suportando e fixando corretamente o
material, alterando as definigdes ou removendo o objeto estranho do material, e depois retire cuidadosamente a lamina do corte
sem sacudir. Verifique o estado da serra circular quanto a danos e deformagées e verifique se 0 movimento da cabega e das
proteces esta livre; se houver danos, a lamina deve ser substituida antes de retomar o trabalho.

Atividades apos o trabalho

Quando terminar de cortar, deve tirar a serra circular rotativa do corte e s¢ assim libertar a presséo no interruptor. Espere até o
disco estar completamente parado, desligue a maquina da fonte de alimentagéo, depois retire o material da mesa de trabalho e
arrume a estagao de trabalho.

Quando terminares de trabalhar, remove o pd e as lascas a volta das protegdes, da mesa de trabalho e da porta de extragéo de pd
e esvazia 0 saco de po, se aplicavel. Verifique o estado da serra circular e dos fixadores, e depois prossiga para a manutencéo.

Restrices ao Sobreaquecimento

Amagquina ndo tem ajuste de poténcia, e o consumo de energia aumenta com a carga durante o corte. Quanto maior for a resis-
téncia do material e a presséo sobre a cabega de corte, mais rapidamente o motor aquece e pode ocorrer sobreaquecimento.
Para reduzir o sobreaquecimento, corte de forma suave, sem derrubar e sem pressao excessiva, utilize uma serra circular ade-
quada ao material e mantenha-o em boas condigdes, bem como assegure que as aberturas de ventilagdo estao abertas e que
0 p6 é removido da maquina.

A maquina foi concebida para operagéo periodica intermitente, na qual apenas cerca de 25% do tempo € gasto a cortar sob carga
num ciclo, e os restantes aproximadamente 75% devem ser de alivio, por exemplo, trabalho sem cortes ou uma pausa para permitir
o arrefecimento. No caso de cortes intensivos, deve fazer pausas e, em caso de diminuigdo significativa da velocidade da lamina,
ruidos invulgares ou aumento notdrio da temperatura, reduzir a pressao, parar de trabalhar e esperar que a maquina arrefeca.
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MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

ATENGAO! Antes de fazer ajustes, manutengdo ou manuteng&o, remova a ficha do cabo de alimentag&o da tomada de rede.
Apds o trabalho, o estado técnico da ferramenta elétrica deve ser verificado por inspegao e avaliagdo externas: carrogaria e
magcaneta, cabo elétrico com ficha e curva, funcionamento do interruptor elétrico, percurso das folgas de ventilacéo, faiscas
das escovas, ruido do rolamento e da caixa de engrenagens, arranque e uniformidade de funcionamento. Durante o periodo de
garantia, o utilizador ndo deve desmontar a ferramenta elétrica nem substituir quaisquer componentes ou componentes, pois isso
anularia os direitos de garantia. Quaisquer irregularidades observadas durante a inspegéo ou durante a operagéo sao um sinal
para realizar reparagdes num ponto de servico. Apds o trabalho, a carcaga, as ranhuras de ventilagao, interruptores e tampas
devem ser limpos, por exemplo, com um jato de ar (com uma press&o ndo superior a 0,3 MPa), uma escova ou um pano seco
sem o uso de produtos quimicos e liquidos de limpeza. As ferramentas e pegas devem ser limpas com um pano seco e limpo.
Para manter a eficiéncia, certifique-se de que as tampas, entradas de ar e carcaga do motor estejam o mais livres possivel de p6
e sujidade, e limpe a maquina apds cada operagdo. Recomenda-se lubrificar as pegas méveis uma vez por més e, para limpezas
periédicas, usar um pano ligeiramente humido com uma pequena quantidade de sabdo suave, sem solventes e sem permitir a
entrada de agua na maquina. Antes de cada ligagéo, verifique se 0 mecanismo da guarda mével da Iamina néo esta sujo, remova
serradura velha e lascas com uma escova, e verifique se o elemento guia da guarda se move suavemente. Um inserto danificado
na mesa de trabalho deve ser imediatamente substituido, pois pequenos componentes podem ficar presos entre o cartucho e a
serra circular e a lamina pode ficar presa. Numa maquina nova, recomenda-se verificar as escovas de carbono apos as primeiras
50 horas de funcionamento, depois verifica-las periodicamente e substituir o conjunto de escovas se estiver gasto ou danificado.
O armazenamento deve ser feito num local escuro, seco e a prova de geada, fora do alcance das criangas, a temperatura
ambiente na medida tipica para armazenar ferramentas. Recomenda-se guardar a esquadria na sua embalagem original e, se
estiver fora da embalagem, cobri-la para a proteger do p6 e da humidade e guardar 0 manual com a maquina.

Se transportado em embalagens de fabrica, as pegas méveis devem ser imobilizadas e a esquadria é colocada na embalagem de
forma consistente com a disposicéo das protegdes dentro da embalagem. Antes de mover ou transportar, bloqueie a rotagéo da
mesa de trabalho, baixe a cabega de corte para a posigéo inferior e bloqueie-a com o mandil de bloqueio, e bloqueie a fungéo de
alimentagéo do ferrolho na posicéo com o botéo de bloqueio do guia traseiro. Leve sempre a serra de esquadria desligada e use
a alavanca de transporte por curtas distancias, sem levantar a maquina pelas protegdes ou elementos de ajuste.
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KARAKTERISTIKE ALATA
Kutna pila je svestran alat dizajniran za rezanje drva i materijala na bazi drva. Njene Siroke moguénosti podeSavanja omogucuju i
ravne i kutne rezove. Alat je dizajniran za radionicke i montazne radove koji zahtijevaju ponovljene rezove pod unaprijed odrede-
nim kutom. Ispravan, pouzdan i siguran rad alata ovisi o pravilnoj upotrebi, stoga:
Prije upotrebe alata pro¢itajte cijeli priruénik i sauvajte ga.
Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog prirucnika.

OPREMA

Proizvod se isporu€uje kompletan, ali ga je potrebno sastaviti kako je opisano kasnije u priruéniku.
Tvorni¢ko pakiranje treba sadrzavati: kutnu pilu, vre¢icu za praSinu, kruznu pilu, stezaljku radnog stola, vijke za pomicanje rezne

glave.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-821710
Nazivni napon [V~] 220 - 240
Nominalna frekvencija [Hz] 50
Trajna nazivna snaga W] 1700
Mak Ina snaga (S6 25%) W] 2000
Nazivna brzina [min] 4700
Maks. visina x maks. duljina rezanja

Kut horizontalne rotacije 0° / kut nagiba 0° [mm] 65 x 340
Kut horizontalne rotacije 45° / kut nagiba 0° [mm] 65 x 240
Kut horizontalne rotacije 0° / kut nagiba 45° [mm] 38 x 340
Kut horizontalne rotacije 45° / kut nagiba 45° [mm] 38 x 240
E?ki%zenl;jipr::. vanjski promjer x promjer stezanja x mm] 26x30x28
Mak Ini kut rezanja pod uglom [] 45
Masa [kg] 1,7
Razina buke

-zvuénitlak L, + K [dB(A)] 101,5+3,0
-snagal K [dB(A)] 109,5+3,0
Klasa izolacije Il
Laserski pokaziva¢

- razred 2

- moé [mW] <1

- valna duljina [nm] 650

Deklarirana vrijednost emisije buke izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moZe se koristiti za usporedbu jednog alata
s drugim. Deklarirana vrijednost emisije buke moze se koristiti u preliminarnoj procjeni izloZenosti.

Deklarirana ukupna vrijednost vibracija izmjerena je standardnom metodom ispitivanja i moze se koristiti za usporedbu jednog
alata s drugim. Deklarirana ukupna vrijednost vibracija moZe se koristiti u preliminarnoj procjeni izloZzenosti.

Napomena: Emisije vibracija i buke tiiekom rada alata mogu se razlikovati od deklarirane vrijednosti ovisno o nacinu koritenja alata.
Napomena: Za zastitu operatera moraju se uspostaviti sigurnosne mjere temeljene na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima upo-
trebe (ukljucujuci sve dijelove radnog ciklusa, kao $to su vremena kada je alat iskljucen ili u stanju mirovanja i vremena aktivacije).

OPCA SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA ELEKTRICNE ALATE

Upozorenje! Procitajte sva sigurnosna upozorenja, ilustracije i specifikacije koje ste dobili s ovim elektricnim alatom .
Nepostivanje istih moZe uzrokovati strujni udar, pozar ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buduéu upotrebu.

Izraz ,elektricni alat” koji se koristi u upozorenjima odnosi se na sve elektriéne alate, bez obzira jesu li s kabelom ili bez kabela.
Sigurnost na radnom mjestu

Odrzavajte svoje radno mjesto dobro osvijetljenim i Eistim. Nered i lo$a rasvjeta mogu uzrokovati nesrece.
Ne koristite elektricne alate u eksplozivnim atmosferama, kao Sto je prisutnost zapaljivih teku€ina, plinova ili para. Elek-
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tricni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.
Drzite djecu i promatrace podalje od radnog podrucja. Gubitak koncentracije moZe rezultirati gubitkom kontrole.

Elektri¢na sigurnost

Utika¢ kabela za napajanje mora odgovarati uti¢nici. Nemojte ni na koji nacin modificirati utikac. Nemojte koristiti adap-
tere za utika¢ s uzemljenim elektri¢nim alatima. Nemodificirani utika¢ koji odgovara uticnici smanjuje rizik od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim povrsinama poput cijevi, radijatora i hladnjaka. Uzemljenje tijela pove¢ava rizik od
strujnog udara.

Ne izlazite elektri¢ne alate oborinama ili vlazi. Voda ili vlaga koja ulazi u elektri¢ni alat povecat ce rizik od strujnog udara.

Ne preopterecivajte kabel za napajanje. Ne koristite kabel za napajanje za noSenje, povlacenje ili iskop€avanje utikaca iz
zidne utiCnice. DrZite kabel za napajanje dalje od topline, ulja, ostrih rubova i pokretnih dijelova. Ostecen ili zapetljan kabel
za napajanje povecava rizik od strujnog udara.

Prilikom rada na otvorenom koristite produzne kabele namijenjene za vanjsku upotrebu. Koristenje produznog kabela
prikladnog za vanjsku upotrebu smanjuje rizik od strujnog udara.

Ako je rad elektri€nog alata u viaznom okruzenju neizbjezan, koristite zastitni prekidac struje (RCD) kao zastitu od napo-
na napajanja. Koritenje RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite oprezni, pazite Sto radite i koristite zdrav razum prilikom rada s elektri¢nim alatom. Nemojte koristiti elektricni alat
dok ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Cak i trenutak nepaznje tijekom rada s elektriénim alatom moze
rezultirati ozbiljnim tjelesnim ozljedama.

Koristite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitu za oci. Koristenje osobne zastitne opreme kao $to su maske za pra-
Sinu, protuklizne zastitne cipele, zastitne kacige i zastita za sluh smanjuje rizik od ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

Sprijecite slucajno pokretanje. Prije spajanja na izvor napajanja ifili bateriju, podizanja ili noSenja elektri¢nog alata pro-
vjerite je li prekidac u iskljuéenom polozaju. NoSenje elektriénog alata s prstom na prekidacu ili ukljugivanje elektri¢nog alata
koji ima prekida¢ u uklju¢enom polozaju moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

Prije uklju¢ivanja elektri¢nog alata uklonite sve kljuceve za podesavanije ili kljuceve. Kljucevi ili kljucevi ostavljeni na rotira-
juéem dijelu elektri¢nog alata mogu uzrokovati ozbiljne ozljede.

Nemojte se previse naprezati ili ispruzati. Uvijek odrzavajte pravilno drzanje i ravnotezu. To ¢e vam omoguciti bolju kontrolu
elektricnog alata u neocekivanim situacijama tijekom rada.

Odjenite se prikladno. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Drzite kosu i odjecu dalje od pokretnih dijelova elektri¢nog alata.
Siroka odjeca, nakit ili duga kosa mogu se zaplesti u pokretne dijelove.

Ako je oprema opremljena za spajanje na sustave za usisavanje ili skupljanje prasine, provjerite jesu li ispravno spojeni
i koriste se. Koristenje sustava za usisavanje praSine smanjuje rizik od opasnosti povezanih s prasinom.

Ne dopustite da iskustvo steceno ¢estom upotrebom alata uzrokuje nepaznju i zanemarivanje sigurnosnih pravila. Nepa-
Zljive radnje mogu uzrokovati ozbiljne ozljede u djelicu sekunde.

Koristenje i briga o elektri¢nim alatima

Ne preopterecujte elektricni alat. Koristite ispravan elektricni alat za namjeravanu primjenu. Ispravan elektricni alat pruzit
¢e bolje i sigurnije performanse kada se koristi unutar predvidenog opterecenja.

Ne koristite elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuje i iskljucuje. Svaki alat koji se ne moze kontrolirati prekidacem je
opasan i treba ga popraviti.

Iskljucite utikac iz uticnice ifili izvadite bateriju, ako je odvojiva, prije bilo kakvih podesavanja, promjene pribora ili po-
hranjivanja elektricnog alata. Ove mjere opreza sprijecit ¢e slu¢ajno uklju¢ivanje elektricnog alata.

Alat drzite izvan dohvata djece. Ne dopustite osobama koje nisu upoznate s elektricnim alatima ili ovim uputama da
rukuju alatom. Elektricni alati su opasni u rukama neobucenih korisnika.

Odrzavaijte elektricne alate i pribor. Provijerite alat na neuskladenost ili blokiranje pokretnih dijelova, lom dijelova i bilo
koje drugo stanje koje moze utjecati na rad elektricnog alata. Popravite svu Stetu prije upotrebe elektriénog alata. Mnoge
nesrece uzrokovane su loSe odrzavanim elektricnim alatima.

Alate za rezanje odrzavajte ¢istima i oStrima. Pravilno odrzavan alat za rezanje s oStrim rubovima manje je vjerojatno da ¢e se
zaglaviti i lakSe ga je kontrolirati tijekom rada.

Koristite elektricne alate, pribor i nastavke itd. u skladu s ovim uputama, uzimajuci u obzir vrstu i uvjete rada. Koristenje
alata za rad koji nije namijenjen moze stvoriti opasnu situaciju.

Rucke i povrsine za hvatanje drzite suhima, ¢istima i bez ulja i masti. Klizave rucke i povrsine za hvatanje sprie€avaju siguran
rad i kontrolu alata u opasnim situacijama.

Popravci
Popravak elektricnog alata prepustite samo ovlastenim servisima koriste¢i samo originalne rezervne dijelove. To ¢e
osigurati pravilan rad elektri¢nog alata.
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SIGURNOSNE UPUTE ZA PILE POD UGAONIKOM

Kutne pile namijenjene su rezanju drva i materijala slicnih drvu. Ne smiju se koristiti s brusnim plo¢ama za rezanje zelje-
znih materijala poput Sipki, letvi, stupova itd. Prasina brusne ploce zaglavit ¢e pokretne dijelove poput donjeg Stitnika otrice.
Iskre od rezanja brusnom ploCom spalit ¢e donji Stitnik otrice, umetak radnog stola i druge plasticne dijelove.

Kad god je to moguce, koristite stezaljke za privrS¢ivanje obratka. Ako ¢ete obratak drzati rukom, uvijek drzite ruku
najmanje 100 mm od svake strane lista pile. Nemojte koristiti ovu pilu za rezanje obratka koji su premali da bi se mogli
sigurno stegnuti ili drzati rukom. Ako vam je ruka preblizu listu pile, pove¢ava se rizik od ozljede zbog kontakta s listom pile.
Radni komad mora biti nepomican i osiguran ili priévrséen i podloznom plo¢om i radnim stolom. Nikada nemojte po-
micati radni komad niti rezati slobodnom rukom. Neosigurani ili pomi¢ni radni komad moze biti odbaCen velikom brzinom i
uzrokovati ozljede.

Gurnite pilu kroz obratak. Nemojte povlaciti pilu kroz obratak. Za rezanje podignite glavu pile i pomicite je preko obratka
bez rezanja, pokrenite motor, spustite glavu i gurnite pilu kroz obratak. Rezanje dok povladite pilu vjerojatno ¢e uzrokovati
da list pile ispadne iz obratka i snazno odbaci sklop lista prema operateru.

Nikada ne prekrizite ruke duz predvidene linije rezanja, ili ispred ili iza lista pile. DrZanje obratka prekrizenim rukama, na
primjer, drzanje obratka desno od lista pile ljevom rukom ili obrnuto, vrlo je opasno.

Nikada ne posezite iza podlozne ploce tako da bilo koja ruka bude blize od 100 mm sa bilo koje strane lista pile, radi
uklanjanja ostataka drva ili iz bilo kojeg drugog razloga, dok se list pile okrece. Udaljenost rotirajuceg lista pile od vase ruke
mozda nece biti ocita i mogli biste se ozbiljno ozlijediti.

Pregledajte radni komad prije rezanja. Ako je radni komad savijen ili uvijen, stegnite ga tako da vanjska zakrivljena povr-
Sina bude okrenuta prema podloznoj plo¢i. Uvijek provjerite da nema razmaka izmedu radnog komada, podlozne ploce
i radnog stola duz linije rezanja. Savijeni ili uvijeni radni komadi mogu se uvrnuti ili pomaknuti i mogu stisnuti list pile tijekom
rezanja. Radni komad ne smije sadrzavati ¢avle ili strane predmete.

Ne koristite pilu dok radni stol nije o€iS¢en od svih alata, ostataka drva itd. osim obratka. Mali Ostaci ili labavi komadi drva
ili drugi predmeti koji dodu u kontakt s rotirajucim listom pile mogu biti izbaceni velikom brzinom.

Rezite samo jedan radni komad odjednom. Vie slojeva materijala ne moze se pravilno stegnuti ili drzati i moZe doéi do zaglav-
liivanja lista pile ili pomicanja tijekom rada.

Prije upotrebe provijerite je li ugaona pila pri¢vrséena ili postavljena na ravnu, évrstu radnu povrsinu. Ravna, Cvrsta radna
povrSina smanjuje rizik od nestabilnosti ugaone pile.

Planirajte svoj rad. Kad god mijenjate postavku kuta nagiba ili kosine, provjerite je li podesiva potporna plo¢a ispravno po-
stavljena kako bi poduprla obradak i izbjegla kontakt s listom pile ili zastitnim sustavom. Bez ukljucivanja alata i bez obradka
na stolu, provedite list pile kroz simulirani puni rez kako biste bili sigurni da nema kontakta i rizika od rezanja potporne ploce.
Koristite odgovarajucu potporu kao $to su produzeci radnog stola, radni stalci itd. ako je obradak §iri ili duzi od vrha
radnog stola. Obradci duZi ili $iri od radnog stola kutne pile mogu se prevrnuti ako nisu sigurno pri¢vrséeni. Ako se odrezani dio
ili obradak prevrne, mogu podici donji Stitnik oStrice ili ih moze odbaciti rotirajuca ostrica.

Ne koristite drugu osobu kao zamjenu za produzetke radnog stola ili kao dodatnu potporu. Nestabilna potpora obratka moze
uzrokovati zaglavijivanie lista pile ili pomicanje materijala tiiekom rezanja, poviaceci vas i vaSeg pomagaca prema rotirajuc¢em listu.
Materijal koji se reze ne smije se ni na koji nacin stegnuti ili pritisnuti uz rotirajuci list pile. Ako se stisne, na primjer kori-
Stenjem granicnika duljine, materijal koji se reze moze se zaglaviti u listu i biti snazno izbacen. .

Uvijek koristite stezaljke ili nastavke dizajnirane za pravilno drzanje okruglih materijala, poput Sipki ili cijevi. Sipke se
tijekom rezanja obi¢no okrecu, uzrokujuci da oStrica ,zagrize” i povuce radni komad rukama prema ostrici.

Pustite da ostrica postigne punu brzinu prije nego $to dodirne radni komad. To ¢e smanijiti rizik od izbacivanja radnog komada.
Ako se radni komad ili o$trica zaglave, iskljucite pilu. Pricekajte da se svi pokretni dijelovi zaustave, a zatim iskljucite ka-
materijalom moZe uzrokovati gubitak kontrole ili ostecenje pile.

Kada zavrsite s rezanjem, otpustite okidac, drzite reznu glavu pritisnutu i pri¢ekajte da se ostrica zaustavi prije nego sto
uklonite materijal koji reZete. Dosezanje blizu otrice tijekom rada je opasno.

Cvrsto drzite rucku prilikom uranjanja ili otpustanja okidaca prije nego Sto se rezna glava potpuno spusti. Koéenje rezne
plo¢e moze uzrokovati naglo povlagenje rezne glave prema dolje, Sto stvara rizik od ozljede.

PRIPREMA ZA RAD

Prije poCetka rada provjerite jesu li stroj, kabel za napajanje i utika¢ neoSteceni te se i Stitnici oStrica slobodno pomiéu i vracaju li
se u svoj zastitni polozaj. Ako se utvrde bilo kakva oStecenja ili neispravni Stitnici, prekinite rad.
Napomena: Sve pripreme moraju se izvrSiti dok je napajanje iskljuceno. Kabel za napajanje mora biti iskljucen iz zidne uticnice.

Priprema radne stanice

Alat treba priCvrstiti na radni stol, stalak ili sliéno mjesto na radnom mjestu. Svi 8titnici i sigurnosni uredaji moraju biti pravilno
pricvrséeni prije pokretanja stroja. Provjerite moze li se list kruzne pile slobodno okretati. Prilikom rada s drvom provjerite ima li
stranih predmeta poput Cavala, vijaka itd. Prije pokretanja stroja provjerite mogu li se svi pokretni dijelovi glatko i potpuno kretati
te je li list kruzne pile sigurno montiran. Prije spajanja kabela za napajanje na elekiricnu mrezu provjerite odgovaraju li parametri
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napajanja onima na natpisnoj plogici stroja.

Pila za rezanje pod kutom treba biti postavljena na ravnu i stabilnu povrsinu, poput radnog stola. Visina montaze treba biti prila-
godena visini operatera, omogucujuci puni rad bez pretjeranog dosega, a istovremeno osiguravajuéi stabilan i siguran polozaj.
Baza radnog stola opremljena je rupama za pricvrs¢ivanje na pod. Za to upotrijebite Cetiri vijka za montazu (nisu ukljuceni), za-
jedno s podloznim plocicama i maticama ako je potrebno, ovisno o vrsti radnog stola. Nakon $to je priévr§éen, postavite podesivi
nosac tako da se naslanja na povrsinu stola i sprie¢ava prevrtanje stroja (Ill).

Podesavanje rezne glave (IV)

Kada se izvadi iz pakiranja, rezna glava kutne pile je zaklju¢ana u spustenom poloZaju. Da biste je otkljucali, povucite zasun za
zaklju¢avanie, a zatim podignite glavu drzeéi ru¢ku i lagano se otporajuci dok se potpuno ne podigne. U tom poloZaju, zasun
vijak, a zatim pri¢vrstite postavku maticom. Prilikom podizanja i spustanja rezne glave provjerite pomice li se pomiéni Stitnik oStrice
slobodno, automatski otkrivajuci oStricu pri spustanju i automatski pokrivajui je pri podizanju. Ako postoje prepreke koje blokiraju
kretanje Stitnika, uklonite ih prije poCetka rada.

Ugradnja i zamjena lista kruzne pile

UPOZORENJE! Prije ugradnje ili zamjene lista pile, iskljucite stroj, iskop€ajte ga iz struje i priekajte da se list potpuno zaustavi.
Nosite zastitne rukavice prilikom zamjene lista pile.

Podignite reznu glavu i blokirajte je u gornjem poloZaju. Otpustite vijak koji se nalazi u otvoru $titnika (IV). Zatim podignite pomiéni
Stitnik oStrice i otpustite donji vijak kako biste omogucili slobodno okretanje $titnika. Zatim potpuno odvrnite gornji vijak, najblizi
rucki, kako biste dovoljno podigli pomicni titnik za pristup vijku vretena (V).

Pritisnite i drzite blokadu vretena, a zatim klju¢em polako okrecite vijak vretena i list pile zajedno dok se vreteno ne blokira. (V1)
Dok drZite blokadu vretena, odvrnite vijak vretena u smjeru kazaljke na satu, uklonite vanjsku prirubnicu i uklonite list pile. (VII)
Prije ugradnje novog lista pile, o€istite kontaktne povrsine i pricvricivace od prasine i prijavstine, montirajte list pile u skladu sa
smjerom strelice vrtnje na $titniku, postavite vanjsku prirubnicu i dok drzite blokadu vretena, zategnite vijak vretena u smjeru su-
protnom od kazaljke na satu. Zatim ponovno postavite Stitnik obrnutim redoslijedom od uklanjanja i provjerite radi i pomicni $titnik
ispravno i okrece li se list pile slobodno i okomito i pod kutom od 45°.

Preporuke za koriStenje kruznih pila

Upozorenje! Osigurajte da je maksimalna dopustena brzina kruzne pile jednaka il ve¢a od brzine kutne pile. Koristenje kruzne pile
koja ne ispunjava ovaj zahtjev rezultirat ¢e lomljenjem lista pile tijekom rada, Sto moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

Koristite samo oStrice koje preporucuje proizvoda¢, namijenjene za rezanje drva i materijala na bazi drva, s karbidnim zubima,
koje ispunjavaju zahtjeve norme EN 847-1 i zadovoljavaju specifikacije navedene u tablici tehnickih podataka. Nemojte koristiti
HSS oétrice. Nemojte koristiti abrazivne diskove ili ostrice namijenjene za rezanje metala. Nemojte koristiti labave prstenove ili
redukcijske ¢ahure za pode$avanje provrta o$trice. Prije montaZe ostrice o€istite povrSine za montazu i priévréivace od prasine,
smole, masti, ulja i vode. .

KruzZnu pilu treba odabrati na temelju materijala koji se reze. Sto je viSe zubaca, to je veca kvaliteta reza. Stoga se za rezanje
laminiranih plo¢a i tvrdih materijala preporu¢uje pilu s 48 zubaca. Pila s 24 zubaca koja dolazi uz stroj moZe se koristiti za brze i
grubije rezanje drva, uklju€ujuéi konstrukcijsko drvo, pod uvjetom da je obradak pravilno osiguran.

Ne koristite otecene ili deformirane rezne ploce. Prije svake upotrebe vizualno pregledaijte reznu plo¢u i ako pronadete pukotine,
krhotine, savijanja, slomljene zube ili bilo kakva druga oStecenja, zamijenite je prije upotrebe. Drzeci ploCu za otvor za montazu,
lagano kucnite po tijelu plo¢e drSkom plasti¢nog odvijaca. Suplji zvuk moZe ukazivati na pukotinu u tijelu ploce, koja mozda nije
vidljiva golim okom. Ako imate bilo kakvih nedoumica u vezi sa stanjem ploce, zamijenite je prije upotrebe. Ne popravljajte niti
ponovno koristite napuknute ploce.

Usisavanije prasine (IX)

Kutna pila opremljena je prikljuckom koji omogucuje spajanje prilozene vrecice za prasinu ili vanjskog sustava za usisavanje
prasine. Ako Koristite prilozenu vrecicu, pricvrstite je na prikljucak i ispraznite je svaki put kada se napuni i nakon zavrsetka rada.
Ako koristite vanjski sustav za usisavanije prasine, poput industrijskog usisavaca, spojite fleksibilno crijevo izravno na prikljucak ili
pomocu odgovarajuéeg adaptera za crijevo koje se koristi.

Laserski pokazivaé

Kutna pila opremljena je laserskim pokazivaem koji prikazuje liniju rezanja na materijalu montiranom na stol. Pokaziva¢ se
aktivira zasebnim prekidacem; jednim pritiskom ukljucuje se laser, a ponovnim pritiskom se iskljuCuje. Nemojte gledati u lasersku
zraku jer to moze uzrokovati privremeno ili trajno otecenje oka.

Produzni kablovi
Ako je potrebno spojiti proizvod pomocu produznih kabela, presjek Zice produznih kabela ne smije biti manji od presjeka zice ka-
bela za napajanje koji se isporucuje s proizvodom. Za produzne kabele dulje od 25 m, presjek Zice ne smije biti manji od 1,5 mm?.
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Preostali rizik

Stroj je projektiran i izraden u skladu s vaZecim sigurosnim standardima. Medutim, tijekom upotrebe proizvoda mogu se pojaviti
preostali rizici.

Zdravstveni rizici povezani s elektriénom energijom zbog koriStenja neispravnih kabela za napajanje.

Opasnost od buke zbog nenoSenja zastite za sluh.

Preostali rizik moZe se smanijiti pazljivim pridrzavanjem sigurnosnih uputa.

KORISTENJE ALATA

Prije pocetka rezanja provjerite jesu li svi osiguraci za podeSavanje zategnuti, je li 8titnik ostrice ispravno funkcionirao i jesu li pri-
sutni problemi s ometanjem u cijelom rasponu kretanja glave pile. To treba provjeriti bez pokretanja stroja. Pregledajte materijal na
Cavle, spajalice, vijke i pukotine te procijenite moze li se sigurno poduprijeti i priCvrstiti. Provucite kabel za napajanje i eventualni
produzni kabel izvan podrucja rezanja tako da se ne mogu uhvatiti ispod glave pile.

Zatim pokrenite stroj bez opterecenja i provjerite radi li glatko, bez ikakvog vibriranja, trenja ili neobicnih vibracija. Nakon toga
otpustite prekidac i pricekajte da se ostrica potpuno zaustavi. Postavite materijal na stol, naslonivsi ga na potpornu plocu i pri-
¢vrstite ga stezaljkom. Nakon pokretanja, pustite da pila postigne nazivnu brzinu prije nego Sto pocnete rezati glatkim pokretom,
bez pretjeranog pritiska.

Postavijanje parametara rezanja

Kut uzduznog rezanja podeSava se okretanjem radnog stola. Da biste to ucinili, otpustite vijak za okretanje glave, pritisnite blo-
kadu za okretanje stola i okrenite stol u Zeljeni polozaj pomocu skale. Za uobicajene postavke kuta moZete koristiti Cegrtaljku,
otpustajuci blokadu dok ne klikne na svoje mjesto, a zatim zategnite vijak za okretanje glave kako biste osigurali stol. Nikada ne
ostavljajte stol zakljucan iskljucivo Cegrtaljkom; uvijek zategnite vijak za okretanje glave (X).

Kut popreénog rezanja podeSava se naginjanjem rezne glave ulijevo, gledano s lista pile, unutar raspona od 0 do 45 stupnjeva. Da
biste to ucinili, otpustite vijak za nagib glave, postavite glavu na Zeljeni kut pomocu skale, a zatim zategnite vijak za nagib glave.
Raspon nagiba ogranicen je uvodenjem vijka za nagib u utor koji ozna¢ava polozaj od 0 do 45 stupnjeva (XI).

Kutna pila omogucuje rezanje i s glavom prema dolje i s vodilicama. Pomak glave duz vodilica moZe se zaklju¢ati u bilo kojem po-
loZaju pomo¢u gumba za zaklju¢avanje. Za rezanje bez pomaka, glavu treba postaviti u straznji polozaj, a pomak zakljucati (XII).
Za Sire rezove, pomak treba otkljucati i provjeriti glatko kretanje glave u cijelom rasponu. Za izvodenje ubodnog reza, postavite
graniénik dubine pode$avanjem vijka, zatim provjerite postavljenu dubinu na uzorku i po potrebi prilagodite (XIII).

Nakon svake promjene kuta rezanja i svake promjene nacina kretanja glave, bez spajanja stroja na napajanje, simulirajte radno
kretanje u punom rasponu i provjerite da list kruZne pile i Stitnici ne nailaze na prepreke i ne dolaze u kontakt s radnim stolom,
umetkom radnog stola, plo¢om nosaca stola ili drugim komponentama stroja.

Priprema i pricvrscivanje obratka

Materijal treba Evrsto postaviti na radni stol i pritisnuti uz potpornu plo€u radnog stola kako se ne bi mogao pomicati tijekom re-
zanja. Za priévr$éivanje materijala upotrijebite stezaljku za stol. Privrstite je u utor na Zeljenoj strani stola i privrstite je vijkom.
Zatim pritisnite materijal uz stol i potpornu plocu. Za duge i teSke radne komade, potpora treba biti osigurana s obje strane stroja
na istoj visini kao i radni stol kako bi se sprijecilo prevrtanje i zaglavljivanje materijala u prorezu (XIV).

Produzetke stola treba produZiti do potrebne duljine kako bi poduprli dulje obradke, a zatim ih uévrstiti. ProduZeci na svojim kra-
jevima imaju produzne ploce koje treba podesiti kako bi poduprle materijal i ogranicile njegovo bo¢no pomicanje tijekom rezanja
(XV). Potporna ploca stola opremljena je podizacima koji klize u vodilice, €iji se poloZaj pode$ava otpustanjem i zatezanjem vijaka.
Podizace treba koristiti kad god visina obradka zahtijeva pove¢anu potporu (XVI).

Prilikom rezanja s vodenjem, prihvatljivo je raditi s pomoénim operaterom za podupiranje materijala ili stabilizaciju njegovog po-
loZaja, pod uvjetom da to ne zamjenjuje nosace i produZetke stola. Pomocni operater mora se nalaziti izvan zone rezanja i zone
izbacivanja strugotine te obavljati operaciju na nacin koji ne uzrokuje kontakt s listom kruzne pile ili pokretnim dijelovima stroja.

Prolazak kroz ljestvicu

Prije pocetka rada, osigurajte stabilan stav i évrst stisak rucke. Prekida¢ je zaSticen bravom kako bi se sprijecilo slu¢ajno uklju-
Civanje, stoga prije pritiskanja prekidaca pritisnite bravu koja se nalazi na jednoj strani rucke i, dok je drZite, pritisnite prekidag.
Prekida¢ nema funkciju zaklju¢avanja za kontinuirani rad, pa se stroj iskljucuje kada se tlak otpusti.

Nakon pokretanja, pricekajte da list pile dostigne svoju nazivnu brzinu prije pocetka rezanja. Nikada nemojte prisloniti list pile na
materijal, a zatim pokrenuti stroj, jer to moZe zaglaviti list pile, oStetiti stroj ili materijal i dovesti do ozljeda. Prilikom ponovnog
poCetka rezanja, priekajte da list pile ponovno dostigne svoju nazivnu brzinu, a zatim ga uvucite u rez.

Prilikom rezanja vodite kruZnu pilu glatkim pokretom, bez trzaja ili pretjeranog pritiska, primjenjujuci samo pritisak potreban za
rezanje materijala. Nemojte preopteretiti stroj ili dopustiti da se oStrice pregrije. Izbjegavajte udaranje ostrice pile o materijal i
krecite se na nacin koji ne uzrokuje uvrtanje ostrice u prorezu. Ako se oStrica pile zaglavi u materijalu, odmah otpustite prekidac i
pricekajte da se ostrica potpuno zaustavi. Zatim iskljucite stroj iz struje i uklonite uzrok zaglavljivanja.

Nakon 8to je rez zavrSen, uklonite rotirajuci list pile iz reza i tek tada otpustite prekidac. Priéekajte da se list pile potpuno zaustavi,
iskljucite stroj iz struje i tek tada uklonite materijal sa stola te prijedite na sljedeci korak.
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Zaglavljivanje pile u materijalu

Ako se list pile zaglavi u materijalu koji se reze, odmah otpustite prekidac i drZite glavu za rezanje mimo dok se list potpuno ne
zaustavi. Zatim iskljucite stroj iz napajanja iskopCavanjem utikaca iz uticnice.

Nakon isklju¢ivanja napajanja, uklonite uzrok zaglavljivanja, na primjer pravilnim podupiranjem i stezanjem obratka, promjenom
postavki ili uklanjanjem stranog predmeta s obratka, a zatim pazljivo uklonite list pile iz reza bez trzaja. Pregledajte list pile na
oStecenja il deformacije i provjerite krecu li se glava i titnici slobodno. Ako je oStecen, zamijenite list pile prije nastavka rada.

Aktivnosti nakon posla

Nakon $to je rez zavren, uklonite rotirajuci list pile iz reza i tek tada otpustite prekidag. PriCekajte da se list potpuno zaustavi,
iskljucite stroj iz napajanja, a zatim uklonite materijal s radnog stola i pospremite radno podrugje.

Nakon zavrsetka rada, uklonite prasinu i strugotine oko Stitnika, radnog stola i otvora za usisavanje prasine te ispraznite vrecicu
za praSinu, ako je koridtena. Pregledajte list pile i montazni pribor na oStecenja, a zatim prijedite na odrZavanje.

Ogranicenja pregrijavanja .

Stroj nema regulaciju snage, a potrosnja energije raste s opterecenjem tijekom rezanja. Sto je veci otpor materijala i pritisak na re-
znu glavu, motor se brZe zagrijava, $to moZe dovesti do pregrijavanja. Kako biste smanjili pregrijavanje, rezite glatkim pokretima,
izbjegavajuéi udaranie ili pretjerani pritisak, koristite kruznu pilu prikladnu za materijal i odrzavajte je u dobrom stanju te osigurajte
da su ventilacijski otvori Cisti i da se praSina uklanja iz stroja.

Stroj je dizajniran za povremeni, periodicni rad, gdje se samo oko 25% vremena u jednom ciklusu provodi rezanjem pod optere-
¢enjem, dok se preostalih otprilike 75% provodi u okruzenju za rasterecenje, kao $to je rad u praznom hodu ili pauza za hladenje.
Tijekom intenzivnog rezanja treba praviti pauze, a ako dode do znaCajnog pada brzine otrice, neobicne buke ili primjetnog pora-
sta temperature, smanijite pritisak, prestanite raditi i pustite stroj da se ohladi.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

OPREZ! Prije bilo kakvih podeSavanja, servisiranja ili odrzavanja, iskljuéite kabel za napajanje iz uticnice. Nakon zavretka rada
provjerite tehnicko stanje elektricnog alata vizualnim pregledom kucista i rucke, elektriénog kabela s utikatem i zateznim dijelom ,
rada elektriCne sklopke, odéeplienja ventilacijskih otvora, iskrenja Cetkica, buke iz leZajeva i zupéanika, pokretanja i nesmetanog
rada. Tijekom jamstvenog roka korisnik ne smije rastavljati elektricni alat ili mijenjati bilo kakve podsklopove ili dijelove, jer ée to
ponistiti jamstvo. Sve nepravilnosti uocene tijekom pregleda ili rada znak su za popravak u servisnom centru. Nakon zavrSetka
rada, kuciste, ventilacijske otvore, prekidace i poklopce treba o€istiti, na primjer, mlazom zraka (pod tlakom koji ne prelazi 0,3
MPa), Eetkom ili suhom krpom bez upotrebe kemikalija ili tekucina za Ciscenje. Alate i rucke treba o€istiti suhom, ¢istom krpom.
Za pravilan rad, Stitnike, usisnike zraka i kuciste motora odrZavajte Sto je moguce bez praSine i prijavstine te Cistite stroj nakon
svake upotrebe. PreporuCuje se podmazivanje pokretnih dijelova jednom mjesecno, a za periodicno CiS¢enje koristite blago
vlaznu krpu s malom koli¢inom blagog sapuna, bez otapala, te sprijecite ulazak vode u stroj. Prije svake upotrebe pregledajte
mehanizam pomi¢nog Stitnika kruzne pile na prijavstinu, uklonite staru piljevinu i iverje Eetkom te provjerite glatko kretanje vodilice
Stitnika. OSteceni umetak radnog stola treba odmah zamijeniti, jer se mali dijelovi mogu zaglaviti izmedu umetka i lista pile, $to
uzrokuje zaglavljivanje lista. Na novom stroju preporucuje se pregled ugljicnih Cetkica nakon prvih 50 sati rada i periodicki nakon
toga. Ako su istroSene ili oStecene, zamijenite cijeli set Cetkica.

Cuvajte na tamnom, suhom i mjestu zasticenom od smrzavanja, izvan dohvata djece, na sobnoj temperaturi, unutar uobi¢ajenog
raspona za ¢uvanje alata. Preporucuje se Cuvanje kutne pile u originalnoj ambalazi. Ako nije u originalnoj ambalazi, pokrijte je
kako biste je zastitili od prasine i vlage. Upute za uporabu drZite uz stroj.

Prilikom transporta u originalnom pakiranju, osigurajte pokretne dijelove i stavite kutnu pilu u pakiranje tako da su sigurnosne
naprave ispravno postavljene. Prije premjestanja ili transporta, blokirajte rotaciju radnog stola, spustite reznu glavu u donji polozaj
i osigurajte je zatikom za zaklju¢avanie te blokirajte funkciju pomicanja vodilice u straznji poloZaj pomoéu gumba za zaklju¢avanje
vodilice. Uvijek prevozite kutnu pilu isklju¢enu iz struje. Za kratke udaljenosti koristite ru¢ku za transport i nemojte podizati stroj
za Stitnike ili upravljacke elemente.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
B fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0126/YT-821710/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Ukosnica | Miter saw | Fierastrau circular stationar
220-240 V~ 50 Hz; S1 1700 W; S6 25% 2000 W; 4700 min'; 216x30 mm;
nr kat.: | item no.: | cod articol.: YT-821710

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 62841-1:2015 + A11:2022

EN IEC 62841-3-9:2020 + A11:2020
EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021
EN IEC 61000-3-11:2019

i spefniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/EC  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Machinery and safety elements

Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
2014/30/EU  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

Electromagnetic compatibility

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
2011/65/EU  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)
Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak; TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw

Polska | Poland | Polonia V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2026.01.28

(miejsce i data wystawienia) (nazwiskd”l podpis osoby upowaznionej)
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